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INTRODUCTION

Généralités

AVERTISSEMENT !
Dans la mesure ou l'autoclave
utilise de la vapeur sous
pression, certaines parties de
I'appareil peuvent étre trés
chaudes. Observez donc la
plus grande prudence lors de
tout travail avec I'autoclave.
Lorsque la porte est ouverte,
de la vapeur bralante peut
s’échapper de l'autoclave.
Lors de la manipulation des
objets et des inspections,
n’'oubliez pas que la chambre
et les abords de I'ouverture de
la chambre sont trés chauds.
Les liquides doivent étre
stérilisés avec des
programmes spéciaux destinés
aux liquides. Le programme
des liquides de l'autoclave est
destiné uniquement a la
stérilisation des liquides dans
des conteneurs ouverts.

Les autoclaves de la série VS sont des autoclaves
verticaux qui exécutent automatiquement les
procédés de stérilisation préprogrammes. Les
appareils fonctionnent a la vapeur d’eau produite par
un générateur de vapeur alimenté par un
raccordement externe.

TEXTES D’'AVERTISSEMENT DE CE MANUEL
Ce manuel comporte 4 niveaux d’avertissements :

AVERTISSEMENT !
Procédure, circonstance ou état pouvant causer
des blessures personnelles.

IMPORTANT !

Procédure, circonstance ou état comportant un
risque d’endommagement de I'équipement ou de
perturbation du processus.

REMARQUE !
Explication permettant de mieux comprendre ce
qui est décrit dans ce manuel.

ASTUCE !
Procédure, circonstance ou état pouvant faciliter
la manipulation ou le processus.

Le symbole d'avertissement suivant est placé sur
I'extérieur de I'autoclave (symbole selon ISO 3864).

Si les normes internationales ne reconnaissent pas la
valeur de ce symbole, il devra étre remplacé par un
(des) symbole(s) approprié(s) homologué(s) dans le
pays ou l'autoclave est installé.

Le symbole d’avertissement implique que le
responsable de I'autoclave est tenu de s’informer des
conditions d’exploitation a respecter contenues dans
la documentation jointe.

Garantie

REMARQUE!

La garantie du produit est annulée
en cas d'installation erronée ou
d’entretien incorrect/négligent ou
oublié. Les mesures d’entretien/de

service doit pouvoir étre prouvées.

L'appareil est accompagné d’une garantie de 2 ans.
La garantie ne couvre pas les composants assimilés a
des produits de consommation tels, par exemple, que
la garniture de la porte. Pour les travaux d’entretien,
veuillez consulter le contrat avec le fournisseur.

La garantie du produit n'est applicable que si les
instructions de ce manuel sont suivies scrupuleusement.
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Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Tous droits
réserves.

Toute la documentation technique fournie par Getinge
Skarhamn AB est la propriété intellectuelle de Getinge
Skarhamn AB.

Cette publication peut étre téléchargée depuis le site
officiel de Getinge Skarhamn a I'adresse
www.skarhamn.getinge.com.

La documentation technique est livrée en I'état. La
documentation peut comporter des erreurs
d’'impression, techniques ou de tout autre type.
Getinge Skarhamn AB se réserve le droit de modifier
les caractéristiques de ses produits sans préavis.

Aucune partie de cette publication en peut étre copiée
sans l'autorisation écrite de Getinge Skarhamn AB.

Fabricant

Getinge Skarhamn AB Industrivdgen 5
SE-47131 Skarhamn Suéde

Mise au rebut

Ce produit est constitué de (pourcentage / poids) :
76 % d’acier inoxydable
4 % de plastique
9 % d’aluminium
5 % de laiton
2 % de cuivre
4 % d'éléments électroniques

Lors de sa mise au rebut, I'autoclave doit étre mis en
pieces selon les exigences de la directive WEEE-
(2002(96/EC).

Contactez votre revendeur lors de la mise au rebut.
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PANNEAU DES COMMANDES

Configuration du panneau des commandes

1. Touche PROGRAMME - sélection de

programme
2. Touche START — démarrage du programme

3. Touche RESET- réinitialisation d'une erreur

4.  Touche STOPP- arrét d’'urgence

5. Diode jaune — programme en cours d’exécution
6. Diode verte — programme terminé

1 5
1 2 3 4 7

Unité d’affichage

10.
11.

Diode rouge — alarme

Touche ENTER- permet d’activer les taches a
partir du menu

Touches fléchées — permettent de se déplacer
dans les menus/listes

Manometre — affiche la pression de la chambre

Unité d’affichage
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L'unité d'affichage montre I'état, le déroulement du programme, le temps écoulé (en minutes) apres le
démarrage du programme, le nombre de cycles effectués et les codes d’erreur.

INFORMATIONS AFFICHEES EN MODE
DE REPOS :

Nom du processus (programme)

Temps stérile/température stérile

Menu

Appuyez sur la fleche BAS pour accéder au
COMPTEUR DE CYCLES (2 fois), puis sur la
touche ENTER. Appuyez ensuite sur la fleche
HAUT pour accéder a la lecture de la pression et a
la température du capteur de chargement (si
l'autoclave comporte un programme pour liquides).

INFORMATIONS AFFICHEES EN MODE
DE FONCTIONNEMENT :

Nom du processus

Temps du processus

Mode de repos :
Appuyez sur la fleche GAUCHE pendant au moins
4 secondes.

Pour lire la température du capteur de chargement
(si 'autoclave comporte un programme pour
liquides), appuyez sur la touche ENTER prés du
Nom du processus.

PANNEAU DES COMMANDES



EMPLACEMENT DES COMPOSANTS

Emplacement des com-
posants a l'extérieur

1. Alimentation en eau
Raccordement de I'eau
Evacuation de I'eau
Poignée

Panneau des commandes

o a0 A~ W DN

Touche de réinitialisation, protection contre
les surchauffes

7. Raccordement a I'imprimante RS232 (option)

8. Raccordement au réseau

9. Verrouillage de la porte

Porte

Fermeture

Fermez la porte et tirez la poignée (1) dans le sens
des aiguilles d’'une montre jusqu’a la position
verrouillée.

Ouverture

Libérez le verrouillage en tirant la boule (2) de la
poignée (1) dans le sens contraire des aiguilles d’'une
montre. Levez la porte.

EMPLACEMENT DES COMPOSANTS, EXTERIEUR



MISE EN SERVICE, CONTROLE

INSPECTION

AVERTISSEMENT !
Attention au risque de bralures
lors de l'inspection de I'autoclave.

Placez I'objet dans la chambre de I'autoclave. Utilisez
uniqguement les instruments d’inspection spécialement
mis au point pour la série VS. Contrdlez soigneuse-
ment qu’aucun objet n’est bloqué entre la porte et la
chambre.

IMPORTANT !

Ne stérilisez que les objets pou-
vant étre stérilisés a la vapeur et
supportant donc des températures
d’au moins 121 degrés.

Placez les objets sensibles a 'humidité et ceux de
faible poids en haut de la chambre de l'autoclave.

Placez les objets lourds au fond de la chambre de
l'autoclave.

IMPORTANT !

Utilisez uniquement les équipe-
ments d’inspection spéciaux
destinés a la série VS.

Chague panier standard ne doit
étre chargé que de 12 kg d'objets

Placez les objets en forme de bols avec la partie
arrondie orientée vers le bas.

Placez les conteneurs vides (flacons, tubes d’essais,
etc.) avec l'ouverture orientée vers le bas.

maximum.

Pour une meilleure ergonomie,
utilisez des dispositifs de levage
pour les charges lourdes.

Fermez la porte et tirez la poignée dans le sens des
aiguilles d’une montre jusqu’a la position verrouillée.

DEMARRAGE

Appuyez sur la touche START. Le processus
démarre et se déroule de maniére entierement
automatique.

Quand l'affichage indique PRET, la diode verte
indiquant la fin du processus s’allume et le
manomeétre indique zéro.

L'affichage n’indique jamais PRET et la diode verte
indiquant la fin du processus ne s’allume jamais si le

processus est interrompu.
Accessoires recommandeés

Panier, n° d'art 566687401
Conteneur non perforé, n° d'art.325031

Dés que la porte est ouverte, I'indication PRET
disparait de I'affichage. Ainsi, si I'indication PRET

AVERTISSEMENT !

Notez que I'objet est bralant
quand il sort de l'autoclave.
N’essayez jamais d’ouvrir la porte
si le manomeétre indique une
pression supérieure a zéro.

n’est pas indiquée sur I'affichage, les objets ont pu
étre placés dans la chambre par quelqu’un d'autre et
ils n'ont pas été stérilisés.

Si la diode rouge d’alarme s’allume aprés un
processus de stérilisation, I'objet doit étre considéré

comme non stérile et doit donc étre stérilisé de
nouveau.

L'information PRET disparait de I'affichage quand la
porte est ouverte.

L'affichage affiche maintenant :

INSTRUMENT 134°C (programme dernierement
choisi)

00.05.00 134°C

MISE EN SERVICE, CONTROLE



MANIPULATION ERRONEE, LISTE DE CONTROLE

Le tableau ci-dessous contient les erreurs de mani-
pulation les plus courantes a méme de déclencher
une alarme (code d’erreur) ou de provoquer un
symptéme donné.

Contrélez que la manipulation est effectuée
correctement.

ALARME (CODE D’ERREUR)

CAUSE/MESURE CORRECTIVE

FERMEZ LA PORTE

La porte n'était pas verrouillée quand la touche de démarrage a été
sollicitée.

ERREUR STERIL

L'autoclave est peut-étre trop chargé. Lisez la section des
Caractéristiques techniques.

PORTE OUVERTE

La poignée de la porte a été sollicitée avant I'apparition du signal prét sur
I'affichage.

PROCESSUS ARRETE

Un opérateur a appuyé sur la touche d’arrét.

ERREUR CHAUFFAGE

L'objet est peut-étre bloqué dans la porte.

PANNE DE COURANT

Contrélez les fusibles de la conduite d’admission.

SERVICE Il est temps d’effectuer la révision annuelle. Contactez les techniciens
chargés de I'entretien.
PAS D’EAU Contrblez I'arrivée d'eau. Pression et débit

CONTACTEZ TOUJOURS LES TECHNICIENS D’ENTRETIEN SI UNE DES ALARMES CI-DESSOUS SE

PRODUIT.

GETINGE PACS 300,

PT-100 ERREUR,

ERREUR CAPTEUR DE PRESSION
MISE A JOUR,

MODE MANUEL, ERREUR D’APRES-
TRAITEMENT

Contactez les techniciens chargés de I'entretien.

SYMPTOME

CAUSE

PROCESSUS ANORMALEMENT
LONG

Peut avoir été causé par:
I'absence d’eau dans la conduite d’admission.
l'autoclave est trop lourdement chargé. lisez la section des
Caractéristiques techniques.
fuites.

MISE EN SERVICE, CONTROLE




REMARQUE !

Si le processus doit étre
interrompu, appuyez sur la touche
STOPP. La diode rouge s’allume
et le ronfleur se met en marche.
Appuyez ensuite sur la touche
RESET et attendez que le
manometre indique zéro.

Une fois que la diode rouge
d’alarme s’est éteinte, appuyez
sur la touche RESET.

Ouvrez La porte.

Si le processus doit étre
interrompu, appuyez sur la touche
STOPP. La diode rouge s’allume

REMARQUE !

En cas d’interruption du
processus, la vapeur risque de
s’échapper de la chambre lors de
'ouverture de la porte.

PROCESSUS INTERROMPU
Si l'autoclave s’arréte durant le processus :

appuyez sur la touche RESET pour arréter le
bruiteur.

attendez que la pression soit de zéro.
Une fois que la diode rouge s’est éteinte :

appuyez sur la touche RESET pour faire
disparaitre le texte de I'alarme.

Si le processus en cours doit étre interrompu :

appuyez sur la touche STOPP. Le texte
PROCESSUS ARRETE apparait sur I'écran. le
bruiteur se fait entendre et la diode rouge
s’allume.

appuyez sur la touche RESET pour arréter le
bruiteur.

attendez que la pression soit de zéro.

Une fois que la diode rouge s’est éteinte, appuyez

sur la touche RESET pour faire disparaitre le
texte de l'alarme.

STERILISATION DES LIQUIDES

La stérilisation des liquides exige un programme
spécial pour liquides et I'installation d'un capteur de
chargement dans la chambre. Le processus est
uniquement destiné a la stérilisation des liquides
contenus dans des conteneurs ouverts.

Les bouteilles doivent étre remplies a 80 % de leur
volume total.

Placez le capteur de chargement dans le plus grand
conteneur. Si le capteur de chargement ne peut pas
étre mis dans le liquide, utilisez un conteneur spécial
pour y placer le capteur. Le volume de liquide dans le
conteneur spécial doit étre égal ou supérieur au
volume de liquide a stériliser. Le point d’ébullition du
liquide dans le conteneur spécial doit étre le méme
que celui du liquide a stériliser.

Pour accélérer le processus, utilisez un conteneur du
plus petit volume possible.

MISE EN SERVICE, CONTROLE



DESCRIPTION DU PROCESSUS

La production de vapeur de l'autoclave est basée sur
I'alimentation externe en eau, parfois via un filtre
adoucisseur.

L’eau de condensation est évacuée.

TRAITEMENT PREPARATOIRE (1)

L’'objectif du traitement préparatoire est d’évacuer l'air
de la chambre et des objets. L'air limiterait autrement
le contact entre la vapeur et les microorganismes a
anéantir.

Le traitement préparatoire consiste a injecter puis a
évacuer la vapeur selon une séquence propre au
programme sélectionné. En outre, I'humidification,
décisive pour le processus d’anéantissement, a lieu
essentiellement durant la phase préparatoire.

STERILISATION (2)

Diagramme schématique pression/durée La stérilisation s’effectue en maintenant la relation
durant un processus mesurée de la vapeur d'eau (point d’ébullition a une
pression donnée).

La phase de stérilisation se déroule selon un temps
préprogrammé (minutes) a une température/pression
prédéfinie.

POST-TRAITEMENT (3)

Le but du post-traitement est de réduire la teneur en
humidité des objets. Durant le post-traitement, la
pression baisse jusqu’a étre égale ou inférieure a la
pression atmosphérique selon le programme choisi.
La phase de post-traitement se termine par 'aspira-
tion d'air dans la chambre a pression atmosphérique.

PROCESSUS STANDARD

DESIGNATION PARAMETRE PLAGE STANDARD

P1 Instrument 134°C Température de stérilisation 134°C
Durée de stérilisation 5-180 min 5 min
Post-traitement 5-180 min 5 min

P2 Instrument 121°C Température de stérilisation 121°C
Durée de stérilisation 5-180 min 20 min
Post-traitement 5-180 min 5 min

PROCESSUS POUR LIQUIDE (OPTION)

DESIGNATION PARAMETRE PLAGE STANDARD

P3 Liquide 121°C Température de stérilisation 121°C
Durée de stérilisation 5-180 min 20 min
Post-traitement Refroidissement a 95°C

Des processus adaptés aux besoins des clients sont
possibles.

DESCRIPTION DU PROCESSUS



ENTRETIEN PERIODIQUE

Généralités

AVERTISSEMENT !

Les plaques extérieures ne
peuvent étre retirées ou modifiées
que par des techniciens
possédant I'expérience requise.
Lors du nettoyage, n'oubliez pas
que la chambre et les abords de
I'ouverture de la chambre sont trés
chauds.

Fig.2

Le fabricant recommande, quand la capacité est
totalement utilisée, que les techniciens de I'entretien
prennent les mesures suivantes aux intervalles
indigués. L’entretien mensuel et I'entretien
hebdomadaire sont effectués par I'opérateur selon les
instructions du Manuel de I'utilisateur.

Arrét quodidien

Fig.1

Fig.3

e Fermez l'arrivée d'eau.

e L’autoclave peut rester branché sur la prise de
courant.

e Contrblez que le capteur de la protection contre les
surchauffes est monté sur le serpentin de I'élément.

e Contrélez que l'indicateur de niveau au fond de la
chambre est propre. Actionnez le levier de haut
en bas comme sur la Fig. 3.

Entretien mensuel

MENSUEL OU EN CAS DE BESOIN

e Nettoyez le filtre du fond. Ouvrez la pince et
retirez le filtre. Voir la Fig. 2. Nettoyez.

e Nettoyez la chambre avec un chiffon en coton
humide. Terminez en fermant et verrouillant la
porte. La chambre se vide alors de I'eau qu’elle
pouvait contenir.

o Nettoyez la garniture de la porte et graissez avec
un lubrifiant recommandé par Getinge.

Entretien annuel

OU TOUS LES 400 CYCLES, SAUF INDICATION
CONTRAIRE

e Contactez les techniciens de I'entretien pour qu’ils
effectuent cet entretien.

ENTRETIEN PERIODIQUE



Réservoir sous pression

e \Vérifier si la réglementation locale exige une
inspection.

e Apres 30 000 cycles, une inspection / des tests de
fonctionnement du récipient sous pression sont
nécessaires. Veuillez contacter Getinge
Skarhamn pour ce(s) contrble(s)

ENTRETIEN PERIODIQUE



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions/poids

Largeur/Profondeur 570/700 mm
Hauteur VS60/VS90/VS130 1030/1030/1230 mm
Hauteur de chargement VS60/VS90/VS130 940/940/1140 mm
Poids VS60/VS90/VS130 100/106/115 kg
Poids en fonctionnement VS60/VS90/VS130 107/113/122 kg
Capacite
Chambre, diamétre 444 mm
Chambre, profondeur VS60/VS90/VS130 384/590/858 mm
Chambre, volume VS60/VS90/VS130 60/90/130 L
Chargement instrument VS60/VS90/VS130 12/24/36 kg

Caractéristiques électriques

Raccordement électrique selon la plaque signalétique
Tension de commande selon la plaque signalétique
Puissance totale 6 kW (3 x 2 kW)
Consommation de courant 5A(3x400V),9A (3x230V)

Dégagement de chaleur durant le fonctionnement,
porte fermée env. 615 W

Dégagement de chaleur en mode de repos,

porte ouverte ow
Autres données
Chambre, pression par calcul 3,0 bars
Chambre, valeur nominale AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
Chambre/porte, matériau EN 1.4404, AISI 316L
Qualité de I'eau Max 4dH
Pression de 'eau 1,56 bars
Raccordement d’eau, d’évacuation v
Consommation d’eau durant la phase de vapeur 7 litres
Consommation d’eau par processus 75-100 litres
Niveau sonore inférieur & 53 dB

Cet appareil n’est pas destiné au marché américain

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES



INTRODUCTION

General

WARNING!
As the sterilizer works with
steam under pressure, some
parts of it may become warm.
You should therefore exercise
the greatest caution whenever
working on the sterilizer.
Hot steam may flow out of the
sterilizer when the door is ope-
ned.
When handling materials and
loading the sterilizer, bear in
mind that the chamber and the
area close to the chamber en-
trance is very warm.
Liquids must be sterilised in
special programs intended for
liquids. The sterilizer's liquid
program is solely intended for
the sterilisation of liquids in
open vessels.

The VS-series consists of vertical sterilizers with pre-
programmed sterilisation programs. The sterilizer
works with steam produced in a chamber, fed with wa-
ter from an external connection.

WARNING TEXTS IN THIS MANUAL
There are 4 different admonitory levels in the manual:

WARNING!
Factor, circumstance or state that can give rise to
the risk of personal injury.

CAUTION!
Factor, circumstance or state that can give rise to
the risk of damage to machinery or the process.

IMPORTANT!
Clarification that facilitates the understanding of
that described in this manual.

TIP!
Factor, circumstance or state that can facilitate
execution or the process.

The following warning symbol is placed on the outside
of the sterilizer (symbol acc. to ISO 3864)

If national requirements do not accept this symbol, the
symbol must be replaced by a suitable symbol valid in
the country were the sterilizer is used.

The warning symbol indicates that the person, re-
sponsible for the sterilizer must be fully conversant
with all requirements mentioned in the documents for
the sterilizer.

Warranty

IMPORTANT!

The warranty on the delivered
product is invalidated by faulty
installation or an overlooked/
incorrect service interval/mainten-
ance It must be possible to verify
senice/maintenance.

A 2 year warranty is provided. However, not on those
components considered to be consumables, for ex-
ample, door gaskets. For service work, reference
should be made to agreements with the supplier.

The Product Liability Act only applies when the in-
structions in this manual have been followed in their
entirety.

INTRODUCTION



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. All rights re-
served.

All technical documentation provided by Getinge
Skarhamn AB is copyright protected and the property
of Getinge Skarhamn AB.

This publication may be downloaded from Getinge
Skarhamn's official website:
www.skarhamn.getinge.com.

The technical documentation is supplied as is. The
documentation can contain printing errors, technical
errors or other errors. Getinge Skarhamn AB reserves
the right to make alterations without prior notice.

No part of this publication may be copied without the
expressed permission of Getinge Skarhamn AB.

Manufacturer

Getinge Skarhamn AB Industrivagen 5
SE-47131 Skarhamn Sweden

Disposal

This product consists of (percent/weight)
76 % Stainless steel
4 % Plastic
9 % Aluminium
5 % Brass
2 % Copper
4 % Electronics

When disposing of the sterilizer, it must be sorted at
source in accordance with the requirements set out in
the WEEE directive (2002(96/EC).

Contact your dealer when disposing of the sterilizer.

INTRODUCTION



CONTROL PANEL

Layout of the control panel

1. PROGRAM SELECTOR button —
selection of the program

START button — start of the program
RESET button — reset a fault

STOP button — emergency stop

o > w N

Yellow status lamp — program in progress

11 5

Display unit

© © N o

11.

Green status lamp — program finished

Red status lamp — alarm

ENTER button — select items from the menu
Arrow keys — navigate through menus/lists
Pressure gauge — shows the chamber pressure

Display unit
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Shows the current status, program progress, number of minutes after program start, number of completed

cycles and error codes.

IN STANDBY MODE SHOWS:
Process name (program)

Sterile time/temperature

Menu

Press the DOWN arrow to CYCLE COUNTER (twice)
and then press the ENTER button now press the
DOWN arrow to read the pressure and load sen-
sor temperature (when the sterilizer features a
liquid program).

SHOWN DURING THE PROCESS:
Process name

Process time,

Home position:
Press the LEFT arrow for at least 4 seconds

To specifically read the load sensor temperature
(when the sterilizer features a liquid program),
press the ENTER button at the process name.



COMPONENT PLACEMENT

Outside

Water supply

Water connection

Water outlet

Handle

Control panel

Reset button, overheating protection
Printer port RS232 (accessory)
Mains supply

© © N o g > w NP

Door lock

Lid

Lock

Close the lid and pull the handle (1)
clockwise to lock.

Opening

Release the locking mechanism by pulling
the knob (2)

Move the handle (1) anticlockwise to the
end position. Open the lid

Lid safety device

The lid has three different locking devices,
each independently of each other. The lid is
latched mechanically when it is rotated to its
locked position

1 1: The door is wedged between the chamber
2 bayonet ring and the lid gasket

2: The door locking position is locked by
means of a spring-loaded locking pin (2)
which stops the door from sliding back into
open position.

3: A microswitch verifies that the lid is in its
locked position. The microswitch interlocks
the process from being started if the lid is out
of position.



OPERATION, CHECK

WARNING!
Consider the risk of burns when
loading the sterilizer.

CAUTION!

Only sterilise items intended for
sterilisation with steam and that
can withstand at least 121 de-
grees.

CAUTION!

Only use loading equipment espe-
cially designed for the VS series.
Each standard basket may be
loaded with max. 12 kg of goods.
To ensure optimal ergonomics use
a lifting device when processing
heavy loads.

Recommended accessories
Basket, part no. 566687401
Solid, stainless steel container
48325031

WARNING!

Remember the goods are hot after
sterilising.

Never attempt to open the door
until the pressure gauge has re-
turned completely to zero.

LOADING

Placing items in the sterilising chamber. Only use
loading equipment especially designed for the VS
series. Carefully check that nothing is caught be-
tween the door and chamber.

Place moisture-sensitive items and low-mass items at
the top of the chamber.

Place heavy items at the bottom of the sterilising
chamber.

Place dish-shaped items dish side down.

Place empty containers (bottles, test tubes, etc.) with
their opening downwards.

Close the door and pull the handle clockwise to lock.

START

Press the START button, the cycle starts and will be
completed automatically.

When the display shows FINISH, the green status
lamp comes on and when the pressure gauge shows
zero the process is completed.

The display never shows FINISH and the green status
lamp for process finished never comes on if the proc-
ess is interrupted.

As soon as the door is opened FINISH is no longer
shown on the display, this provides information that if
FINISH is not shown on the display, then the goods in
the chamber may have been loaded by “someone
else”, but not sterilised.

If the red status lamp for an alarm is on after a sterilis-
ing process, the goods should be considered as un-
sterilised and must then be sterilised again.

When the door opens FINISH is no longer shown on
the display.

The display now shows:

INSTRUMENT 134°C (last selected program)
00.05.00 134°C

OPERATION, CHECK



INCORRECT OPERATION, CHECKLIST

The table below lists the most common operating
faults that result in an alarm (error code) or that cer-
tain symptoms are experienced.

Check that usage was correct.

ALARM (ERROR CODE)

REASON/ACTION

CLOSE THE DOOR

Door has not been locked before the start button has been pressed.

STERILE ERROR

The sterilizer may have been overloaded. Read the Technical data sec-
tion.

DOOR OPEN

The door handle has been activated before the finished signal has been
displayed.

PROCESS STOPPED

The stop button has been pressed by the operator.

HEATING ERROR

Can be due to items caught in the door.

POWER INTERRUPT

Check the fuses on the incoming supply

SERVICE

Time for the annual service. Contact service

NO WATER

Check the incoming water. Pressure and flow

SERVICE HELP IS ALWAYS REQUIRED WHEN ANY OF THE ALARMS BELOW ARE DISPLAYED.

GETINGE PACS 300,

PT-100 ERROR,

PRESSURE SENSOR ERROR
UPDATE,

MANUAL MODE, POST TREATMENT
ERROR

Contact service

SYMPTOM

REASON

PROCESS ABNORMALLY LONG

Can be due to:
no water on the incoming supply.
sterilizer overloaded. Read the Technical data section.
leakage.

OPERATION, CHECK




IMPORTANT!

If the process must be cancelled
for one reason or another press
the STOP button; the red status
lamp will come on and an audio
signal with sound.

Now press the RESET button and
wait for the pressure gauge to
drop to zero.

When the red status lamp indicat-
ing an alarm has gone out. Press
the RESET button.

Open the door.

IMPORTANT!

When a process is interrupted,
there is a risk of steam streaming
out of the chamber when the door
is onened.

INTERRUPTED PROCESS

If the sterilizer stops the process:
Press the RESET button; the audio signal stops.
Wait until the pressure indication shows zero.
When the red status lamp has gone out:

Press the RESET button; the alarm text is no
longer displayed

If a process in progress has to be interrupted:

Press the STOP button; the text PROCESS
STOPPED is shown on the display. The audio sig-
nal sounds and the red status light comes on.

Press the RESET button; the audio signal stops.
Wait until the pressure indication shows zero.

When the red status lamp has gone out, press the
RESET button; the alarm text is no longer dis-
played.

LIQUID STERILISATION

A special liquid program and a load sensor in the
chamber are required to sterilise liquids. The liquid
process is solely intended for liquid sterilisation in
open receptacles.

Bottles should be filled to max. 80 % of their volume.

Place the load sensor in the largest container. When
there is no space in the liquid for the load sensor, use
a control receptacle where the load sensor can be
placed. The volume of the liquid in the control recep-
tacle should be as great or greater than the liquid in-
tended for sterilisation. Boiling point for the liquid in
the control vessel must be the same as for the liquid
to be sterilised.

Use a receptacle with the smallest possible vol-
ume for the fastest processing.

OPERATION, CHECK



PROCESS DESCRIPTION

Steam is generated in the sterilizer through an external
water feed that may be preceded by a softening filter.

Condensation is led off to the drain.

PRE-TREATMENT (1)

The purpose of pre-treatment is to remove air from the
chamber and from the goods. Air prevents the requi-
site contact between the steam and micro-organisms
to be killed.

Pre-treatment consists of steam injection and evacua-
tion pulses in different processes depending on the
program selected. In addition, the humidification es-
sential to killing mainly takes place during the pre-
treatment stage.

STERILISATION (2)

General Pressure/Time graph for a process Sterilisation takes place by maintaining the saturated
steam's relation (boiling point at a specific pressure).

The sterilisation phase is in progress during a pre-
programmed number of minutes at the preselected
temperature/pressure.

POST TREATMENT (3)

The purpose of post treatment is to reduce the mois-
ture content in the goods. During post treatment the
pressure drops to atmospheric pressure or lower —
depending on the selected program. Post treatment is
completed by air being drawn in until the chamber is
at atmospheric pressure.

STANDARD PROCESSES

NAME PARAMETER AREA STANDARD

P1 Instrument 134 °C Sterilisation temperature 134°C
Sterilisation time 5-180 min 5 min
Post treatment 5-180 min 5 min

P2 Instrument 121 °C Sterilisation temperature 121°C
Sterilisation time 5-180 min 20 min
Post treatment 5-180 min 5 min

LIQUID PROCESS (EXTRA)

NAME PARAMETER AREA STANDARD

P3 Liquid 121 °C Sterilisation temperature 121°C
Sterilisation time 5-180 min 20 min
Post treatment Cooling to 95 °C

Customised processes are possible.

PROCESS DESCRIPTION



PERIODIC MAINTENANCE

General

WARNING!

The outer casing may only be
removed by technicians with
documented experience.

Bear in mind when cleaning that
the chamber and the area close to

The manufacturer recommends at full utilization of ca-
pacity that at least the following maintenance opera-
tions should be performed at the specified intervals by
service technicians. Monthly and weekly maintenance
is carried out by the operator as set out in the user

the chamber entrance is very manual.
warm.
At the end of each day
Fig.1
e Shutoff the incoming water supply

e The sterilizer can be left with the electric power
supply connected.

e Check that the overheating protection sensor is fit-
ted on the heating element, see fig. 1.

e Check that the level guard in the bottom of the
chamber is clean, move the rocker arm up and
down, see fig. 3.

Monthly maintenance

MONTHLY, OR AS REQUIRED

e Clean the bottom screen. Pull apart the holder
and lift out the screen. Se fig. 2 Clean.

e Clean the chamber with a damp cotton cloth.

/ )Q% Close and lock the door when finished. Any water

is then drained from the chamber.

e Clean the door gasket and lubricate with the
grease recommended by Getinge.

Fig. 2 Fig. 3

Annual maintenance

OR AT LEAST EVERY 400 CYCLES UNLESS OTH-
ERWISE STATED.

e Contact service to carry out

PERIODIC MAINTENANCE



Pressure vessel

e Examine if national rules requires an inspection

e After 30 000 cycles, an inspection / operational
testing of the pressure vessel is required. Contact
Getinge AB Skarhamn for this control

PERIODIC MAINTENANCE



TECHNICAL DATA

Dimensions/weight

Width/Depth 570/700 mm
Height VS60/VS90/VS130 1030/1030/1230 mm
Load height VS60/VS90/VS130 940/940/1140 mm
Weight VS60/VS90/VS130 100/106/115 kg
Operating weight VS60/VS90/VS130 107/113/122 kg
Capacity
Chamber, diameter 444 mm
Chamber, depth VS60/VS90/VS130 384/590/858 mm
Chamber, volume VS60/VS90/VS130 60/90/130 L
Instrument load VS60/VS90/VS130 12/24/36 kg

Electrical specifications

Electrical connection according to rating plate
Control voltage according to rating plate
Total output 6 kW (3 x 2 kW)
Power consumption 5A(3x400V),9A (3x230V)
Heat emission while operational, closed door about 615 W
Heat emission in standby mode, open door ow
Other data
Chamber, calculation pressure 3.0 bar
Chamber, provisions AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
Chamber/door, material EN 1.4404, AISI 316L
Water quality Max 4 dH
Water pressure 1.5 -6 bar
Water and drainage connections 78
Water consumption during steam phase 7 litres
Water consumption per process 75 - 100 litres
Sound level less than 53 dB

Not intended for the USA market

TECHNICAL DATA



INTRODUCCION

Generalidades

iA

DVERTENCIA!

Puesto que el autoclave
trabaja con vapor de agua a
presién, algunas partes del
autoclave pueden calentarse.
Proceder por tanto con sumo
cuidado en todos los trabajos
con el autoclave.

Cuando se abre la tapa, puede
salir vapor caliente del
autoclave.

Al manipular material y al
cargar, tener en cuenta que la
camara y los alrededores de la
abertura de la cdmara estan
muy calientes.

Los liquidos se esterilizan con
programas especiales para
liquidos. El programa para
liquidos del autoclave sélo se
debe utilizar para esterilizar
liquidos en recipientes
abiertos.

Los autoclaves de la serie VS son de tipo vertical con
procesos de esterilizacion preprogramados. El
autoclave trabaja con vapor de agua que se produce
en la cdmara con agua suministrada desde una
conexién externa.

TEXTOS DE AVISO DE ESTE MANUAL
En el manual hay 4 niveles de aviso diferentes:

ijADVERTENCIA!
Indica operaciones, circunstancias o estados que
comportan riesgo de dafios personales.

iIMPORTANTE!

Indica operaciones, circunstancias o estados que
comportan riesgo de dafios en maquinas o
procesos.

iATENCION!
Indica una explicacion que facilita la comprension
de las descripciones de este manual.

iSUGERENCIA!
Indica operaciones, circunstancias o estados que
pueden facilitar la ejecucion o el proceso.

En el exterior del autoclave hay el simbolo de
advertencia siguiente (conforme a ISO 3864)

Si este simbolo no estd homologado por la normativa
nacional, hay que sustituirlo por un simbolo adecuado
y vélido en el pais en que se utiliza el autoclave.

El simbolo de advertencia advierte de que el usuario
del autoclave debe informarse de los requisitos
contenidos en la documentacioén adjunta.

Garantia

iA

TENCION!

La garantia del producto
entregado pierde su validez si se
ha hecho una instalacion errénea

El producto tiene una garantia de 2 afios. La garantia
no abarca a los componentes que son considerados
como productos de consumo; por ejemplo, la junta de
la tapa. En lo referente a los trabajos de servicio,
véase el acuerdo con el proveedor.

o si los intervalos de servicio /
mantenimiento se han omitido o
realizado errdneamente. Ha de
ser posible justificar el servicio /
mantenimiento.

La legislacion en materia de responsabilidad por los
productos sélo es aplicable si se observan en su
totalidad las instrucciones de este manual.

INTRODUCCION



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Con
derechos exclusivos.

Toda la documentacion técnica entregada por
Getinge Skarhamn AB esta protegida por la ley
reguladora de los derechos de autor y es propiedad
de Getinge Skarhamn AB.

Esta publicacion se puede descargar del sitio web
oficial de Getinge Skarhamn:
www.skarhamn.getinge.com.

La documentacién técnica se entrega en el estado
existente. La documentacién puede contener erratas
de imprenta, errores técnicos y errores de otro tipo.
Getinge Skarhamn AB se reserva el derecho a
efectuar modificaciones sin previo aviso.

Esta prohibido copiar partes de esta publicacion sin la
autorizacion por escrito de Getinge Skarhamn AB.

Fabricante

Getinge Skarhamn AB Industrivdgen 5
SE-47131 Skadrhamn Suecia

Desguace

Este producto estd compuesto por (porcentaje del
peso)

76% Acero inoxidable
4% Plastico

9% Aluminio

5% Laton

2% Cobre

4% Electronica

Al desguazar, los componentes del autoclave deben
clasificarse segun las disposiciones de la Directiva
WEEE (2002(96/CE) relativa al reciclaje de aparatos
eléctricos y electrénicos.

Consultar con el distribuidor en lo referente al
desguace.

INTRODUCCION



PANEL DE MANDO

Configuraciéon del panel de mando

1. Tecla de SELECCION DE PROGRAMA —
seleccién de programa

Tecla de ARRANQUE — arranque de programa
Tecla de REPOSICION - reposicion de fallos

Tecla de PARADA - parada de emergencia

o M WD

Luz testigo amarilla — programa que se esta
utilizando

11 5

Display

© ©o N o

11.

Luz testigo verde — programa terminado
Luz testigo roja — alarma
Tecla INTRO — activa dados del menu

Teclas de flecha — para navegar en los menus /
listas

Mandmetro — indica la presion de la camara

Display

10 8

Muestra el estado actual, la secuencia de programa, el nimero de minutos transcurridos desde el arranque
del programa, el nimero de ciclos ejecutados y los cédigos de averia.

EN LA MODALIDAD DE ESPERA SE MUESTRA:
Nombre del proceso (programa)

Tiempo / temperatura de esterilizacion

Men

Pulsar flecha ABAJO del CONTADOR DE CICLOS (2
veces), la tecla INTRO y flecha ABAJO para leer
la presion y la temperatura del sensor de carga (si
el autoclave tiene programa para liquidos).

DURANTE EL TRANSCURSO DEL PROCESO
SE MUESTRA:

Nombre del proceso

Tiempo del proceso

Posicién inicial:
Pulsar flecha IZQUIERDA durante un minimo de 4
segundos.

Para leer especificamente la temperatura del
sensor de carga (si el autoclave tiene programa
para liquido), pulsar la tecla INTRO junto a
Nombre del proceso.

PANEL DE MANDO



UBICACION DE COMPONENTES

Ubicacion de componentes exteriores

1. Suministro de agua
Conexién de agua
Salida de agua
Empufiadura

Panel de mando

o o A~ W D

Botdn de reposicion, tiempo de
sobrecalentamiento

7. Conexion de impresora RS232 (accesorio)
8. Conexién a lared

9. Bloqueo de la tapa

Tapa

Cierre

Cerrar la tapa y tirar de la empufiadura (1) a derechas
hasta la posicién cerrada.

Apertura

Soltar el bloqueo de cierre tirando de la bola (2)
Mover la empufiadura (1) a izquierdas hasta el tope.
Levantar la tapa.

UBICACION DE COMPONENTES



ijADVERTENCIA!
Tener en cuenta el riesgo de que-
maduras al cargar el autoclave.

iIMPORTANTE!

Autoclavear solamente materiales
autoclaveables con vapor y que
toleran un minimo de 121 grados.

iIMPORTANTE!

Utilizar solamente equipos de
carga especialmente disefiados
para la serie VS.

Cada cesta estandar se puede
cargar con un maximo de 12 kg
de material.

Para una ergonomia 6ptima,
utilizar un dispositivo elevador
para las cargas pesadas.

Accesorio recomendado
Cesta referencia
Operforerad rfr behéllare 48325031

566687401

iADVERTENCIA!

Téngase en cuenta que el material
esta muy caliente después de
autoclavear.

No intentar nunca abrir la tapa si
la indicacidn del manémetro es
superior a cero.

MANEJO, CONTROL

CARGA

Introducir el material en la camara del autoclave.
Utilizar solamente los equipos de carga
especialmente disefiados para la serie VS.
Controlar cuidadosamente que no hay material
apretado entre la puerta y la camara.

Colocar el material sensible a la humedad y el
material de poca masa en la parte superior de la
camara del autoclave.

Colocar los articulos pesados en la parte inferior de la
camara del autoclave.

Colocar los articulos acopados con la parte acopada
hacia abajo.

Colocar los recipientes vacios (botellas, probetas,
etc.) con la abertura hacia abajo.

Cerrar la tapa y tirar de la empufiadura a derechas
hasta la posicion cerrada.

ARRANQUE

Pulsar la tecla ARRANQUE: el proceso arranca y se
ejecuta de forma totalmente automatica.

Cuando el display muestra TERMINADO, se enciende
la luz testigo verde de proceso terminado y el
mandmetro indica cero, el proceso ha concluido.

Si se interrumpe el proceso, el display no muestra
TERMINADO Y no se enciende la luz testigo de
proceso terminado.

En cuanto se abre la tapa, desaparece el texto
TERMINADO del display; de lo cual se deduce que si
no se muestra TERMINADO en el display, es posible
que “otra persona” haya colocado material en la
cémara, pero que no se ha autoclaveado.

Si la luz testigo roja de alarma se enciende después
de un proceso de esterilizacion, el material debe
considerarse como no estéril y hay que repetir la
esterilizacion.

Cuando se abre la tapa, desaparece el texto
TERMINADO del display.

Entonces el display muestra:
INSTRUMENTO 134°C (Ultimo programa
seleccionado)

00.05.00 134°C

MANEJO, CONTROL



MANEJO ERRONEO, LISTA DE CONTROL

En la tabla siguiente se indican los errores de manejo
mas comunes que activan la alarma (cédigo de
averia) o producen determinados sintomas.

Comprobar que el manejo es correcto.

ALARMA (CODIGO DE AVERIA)

CAUSA / MEDIDA REMEDIADORA

CERRAR PUERTA

La tapa no se ha bloqueado antes de pulsar el boton de arranque.

ERROR DE ESTERILIZACION

El autoclave puede estar demasiado cargado. Leer el capitulo Datos
técnicos.

PUERTA ABIERTA

La manija de la tapa se ha utilizado antes de, por ejemplo, verse la sefial
de preparado en el display.

PROCESO PARADO

El operador ha pulsado la tecla de parada.

FALLO DE CALENTAMIENTO

Puede deberse a que se ha apretado material en la tapa.

CORTE DE SUMINIUSTRO

Controlar los fusibles del cable de entrada.

ELECTRICO

SERVICIO Ha llegado el momento de realizar el servicio anual. Contactar con el
departamento de servicio.

NO HAY AGUA Controlar el agua entrante. Presion y caudal.

CADA OCURRENCIA DE LAS ALARMAS SIGUIENTES REQUIERE SIEMPRE ASISTENCIA DE SERVICIO.

GETINGE PACS 300,

ERROR PT-100,

FALLO DE SENSOR DE PRESION
ACTUALIZAR,

MODO MANUAL, FALLO DE
POSTTRATAMIENTO

Contactar con el departamento de servicio.

SINTOMA

CAUSA

PROCESO ANORMALMENTE LARGO

Causa posible:
no hay agua en el tubo de entrada.
el autoclave esta demasiado cargado. Leer el capitulo Datos
técnicos.
fugas.

MANEJO, CONTROL




iATENCION!

Si por algln motivo es necesario
interrumpir el proceso, pulsar la
tecla PARADA y se encendera la
luz testigo roja y sonara el
zumbador.

A continuacion pulsar la tecla
RESTABLECERY esperar a que
el manémetro indique cero.
Cuando se ha apagado la luz
testigo roja: Pulsar la tecla
RESTABLECER.

Abrir la tapa.

iATENCION!
Cuando se interrumpe el proceso
hay riesgo de que salga vapor de

la cAmara cuando se abre la tapa.

PROCESO INTERRUMPIDO
Si el autoclave se para durante el proceso:

Pulsar la tecla RESTABLECER y el zumbador
dejara de sonar.

Esperar hasta que la presion indicada sea cero.
Cuando se ha apagado la luz testigo roja:

Pulsar la tecla RESTABLECER y desaparecera
el texto de alarma.

Si es necesario interrumpir el proceso:

Pulsar la tecla PARADA y se mostrara el texto
PROCESO PARADO en el display. Suena el
zumbador y se enciende la luz testigo roja.

Pulsar la tecla RESTABLECER y el zumbador
dejara de sonar.

Esperar hasta que la presion indicada sea cero.

Cuando se apague la luz testigo roja, pulsar la
tecla RESTABLECER y desaparecera el texto de
alarma.

ESTERILIZACION DE LiQUIDOS

Para esterilizar liquidos es necesario un programa
especial para liquidos y un sensor de carga en la
camara. El proceso de liquidos s6lo debe utilizarse
para esterilizar liquidos en recipientes abiertos.

Las botellas deben llenarse como méaximo hasta el
80% de su volumen.

Colocar el sensor de carga en el recipiente mas
grande. Si no es posible colocar el sensor de carga
en el liquido, colocarlo en un recipiente de control. El
volumen del liquido en el recipiente de control debe
ser igual o mayor que el del liquido que se va a
esterilizar. El punto de ebullicion del liquido del
recipiente de control debe ser el mismo que el del
liquido que se va a esterilizar.

Para agilizar el proceso, utilizar recipientes de
volumen lo mas pequefio posible.

MANEJO, CONTROL



DESCRIPCION DEL PROCESO

El vapor para el autoclave se genera con suministro
de agua externo, eventualmente mediante un filtro de
ablandamiento.

La condensacion se lleva a desagie.

PRETRATAMIENTO (1)

La finalidad del pretratamiento es extraer el aire de la
camara y el material. El aire impide el contacto
necesario entre el vapor y los microorganismos que
hay que exterminar.

1 1 1
1 1 2. 3. El pretratamiento consta de impulsos de entrada de
I [ [ vapor e impulsos de evacuacién en diferentes
I I I secuencias, dependiendo del programa que se ha
' I ! seleccionado. A continuacion se realiza la
: : : humectacion determinante para la exterminacion,
I I I principalmente durante la fase de pretratamiento.
1 1 1
I | 1 ESTERILIZACION (2)
: : : La esterilizacion se hace manteniendo la relacion del
vapor de agua saturado (punto de ebullicion a una
Curvageneral de presién/ tiempo durante presion determinada).
un proceso La fase de esterilizacién tiene lugar durante un
namero de minutos preprogramado a una
temperatura / presion predefinida.
POSTRATAMIENTO (3)
La finalidad del postratamiento es reducir el contenido
de humedad en el material. Durante el postratamiento
la presién baja hasta la presién atmosférica o inferior,
dependiendo del programa que se ha seleccionado.
El postratamiento termina con la aspiracion de aire
hasta que hay presién atmosférica en la camara.
PROCESOS NORMALES
DENOMINACION PARAMETRO INTERVALO NORMAL
P1 Instrumentos 134°C Temperatura de esterilizacion 134°C
Tiempo de esterilizacion 5-180 min. 5 min.
Postratamiento 5-180 min. 5 min.
P2 Instrumentos 121°C Temperatura de esterilizacion 121°C
Tiempo de esterilizacion 5-180 min. 20 min.
Postratamiento 5-180 min. 5 min.
PROCESAMIENTO DE LiQUIDOS (ACCESORIO)
DENOMINACION PARAMETRO INTERVALO NORMAL
P3 Liquido 121°C Temperatura de esterilizacion 121°C
Tiempo de esterilizaciéon 5-180 min. 20 min.
Postratamiento Enfriamiento a 95°C

También puede haber procesos adaptados a cliente.

DESCRIPCION DEL PROCESO



MANTENIMIENTO PERIODICO

Generalidades

ijADVERTENCIA!

Las placas exteriores sélo pueden Cuando se utilice el equipo a plena capacidad, el
quitarlas técnicos con experiencia fabricante recomienda realizar las medidas siguientes
documentada. en los intervalos indicados. Las medidas deben

Al limpiar, tener en cuenta que la efectuarlas técnicos de servicio. EI mantenimiento
camara y los alrededores de la mensual y semanal lo realiza el operador segun el
abertura de la camara estan muy manual de instrucciones.

calientes.

Finalizacion diaria

Fig.1

Cerrar el suministro de agua.
El autoclave puede estar conectado eléctricamente.

Comprobar que el sensor de la proteccion contra
sobrecalentamiento est4 montado en el bucle de
elementos (ver la figura 1).

Comprobar que el monitor de nivel en el fondo de la
camara esta limpio. Subir y bajar el brazo oscilante
(ver la figura 3).

Mantenimiento mensual

CADA MES O CUANDO SEA NECESARIO

Limpiar el colador de fondo. Abrir la abrazadera 'y
sacar el colador. Ver la figura 2. Limpiar.

/ )% Limpiar la camara con un trapo de algodon limpio. Por

ultimo cerrar la tapa y bloguearla. Entonces se vacia
el agua que pueda haber en la camara.

Fig. 2 Fig. 3

Limpiar la junta de la tapa y lubricar con la grasa
recomendada por Getinge.

Mantenimiento anual

O COMO MINIMO CADA 400 CICLOS SI NO SE
INDICA OTRA COSA

Contactar con el departamento de servicio para el
procedimiento.

MANTENIMIENTO PERIODICO



Presion buque

Examinar si las normas nacionales requiere una
inspeccion

* Después de 30 000 ciclos, es una inspeccion o
pruebas de funcionamiento de la vasija de presién
requerida. Pongase en contacto con Getinge AB
Skarhamn para este control

MANTENIMIENTO PERIODICO



DATOS TECNICOS

Dimensiones/peso

Anchura/profundidad

Altura VS60/VS90/VS130

Altura de carga VS60/VS90/VS130

Peso VS60/VS90/VS130

Peso durante el funcionamiento VS60/VS90/VS130

Capacidad

570/700 mm
1.030/1.030/1.230 mm
940/940/1.140 mm
100/106/115 kg
107/113/122 kg

Camara, diametro

Camara, profundidad VS60/VS90/VS130
Cémara, volumen VS60/VS90/VS130
Carga de instrumentos VS60/VS90/VS130

444 mm
384/590/858 mm
60/90/130 L
12/24/36 kg

Especificaciones eléctricas

Conexion eléctrica
Tensién de funcionamiento
Potencia total

Consumo de corriente

Emisién de calor durante el funcionamiento,

segun la placa de caracteristicas
segun la placa de caracteristicas
6 KW (3 x 2 kW)

5A (3x400V),9A (3x230V)

tapa cerrada aprox. 615 W
Emision de calor en modo de reposo, tapa abierta ow
Otros datos
Camara, presion nominal 3,0 bar

Camara, prescripciones

Camara/puerta, material

Calidad del agua

Presion de agua

Conexién de agua y de drenaje

Consumo de agua durante la fase de vapor
Consumo de agua por proceso

Nivel sonoro

AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 CEE
EN 1.4404, AISI 316L

Max. 4dH

1,5-6 bar

1

7 litros

75-100 litros

inferior a 53 dB

No para el mercado de EE.UU.

DATOS TECNICOS



EINLEITUNG

Allgemeines

Die Modellreihe VS umfasst vertikale Sterilisatoren mit
vorprogrammierten Sterilisationsprozessen. Der
Sterilisator arbeitet mit Wasserdampf, der in der
Kammer erzeugt wird. Die Wasserzufuhr erfolgt tber
einen externen Anschluss.

WARNUNG!
Da der Sterilisator mit unter
Druck stehendem Wasser-
dampf arbeitet, kénnen sich
bestimmte Gerateteile erhitzen.
Bei allen Arbeiten am
Sterilisator ist daher groR3te WARNHINWEISE IN DIESER ANLEITUNG
Vorsicht geboten.
Beim Offnen der Klappe kann
heiBer Dampf aus dem Gerét

In der Anleitung werden vier verschiedene Warn- bzw.
Hinweistexte verwendet:

austreten. - WARNUNG!

Beachten Sie beim Umgang Situation, Umstand oder Zustand mit potenziellem
mit Sterilgut und beim Beladen, Risiko fur Personenschaden.

dass im Kammerinneren und |

im Bereich um die WICHTIG' . )
Kammerdffnung hohe Situation, Umstand oder Zustand mit potenziellem
Temperaturen vorliegen. Risiko fur Ausrustungsschaden oder Prozess-
Flissigkeiten sind mithilfe stérungen.

eines Spezialprogramms fur HINWEIS!

Flissigkeiten zu sterilisieren.
Das Flussigkeitsprogramm des
Sterilisators ist ausschlieflich

Erlauterung, die das Verstandnis eines
Sachverhalts in der Anleitung erleichtert.

fur die Sterilisation von . TIPP!
Flissigkeiten in offenen Umstand oder Zustand, der die Durchfiihrung eines
Gefalen vorgesehen. Vorgangs oder Prozesses vereinfachen kann.

Folgendes Warnsymbol befindet sich auf3en am
Sterilisator (geman 1SO 3864).

Sollte dieses Warnsymbol aufgrund nationaler
Anforderungen nicht zugelassen sein, muss es gegen
ein Warnsymbol ausgetauscht werden, das in dem
Land giltig ist, in dem der Sterilisator verwendet wird.

Das Warnsymbol weist den fur den Sterilisator Verant-
wortlichen auf die zu beachtenden Vorschriften und
Anforderungen in der beiliegenden Dokumentation hin.

HINWEIS! :

Bei fehlerhafter Installation oder G aran t 1€

nicht eingehaltenem Serviceinter-

vall bzw. falsch ausgefiihrter Es wird eine Garantie von 2 Jahren gewahrt. Diese
Wartung erlischt die Garantie fir erstreckt sich nicht auf Verschleiliteile, wie z.B. die
das gelieferte Produkt. Service- Klappendichtung. Servicearbeiten erfolgen im

bzw. Wartungsarbeiten missen Rahmen eines Wartungsvertrags mit dem Lieferanten.
dokumentiert werden. Die gesetzlichen Regelungen zur Produkthaftung

gelten nur, wenn die Anweisungen in diesem
Dokument ohne Einschrankung befolgt werden.

EINLEITUNG



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Alleinrecht.

Die gesamte technische Dokumentation von
Getinge Skarhamn AB ist urheberrechtlich geschitzt
und Eigentum von Getinge Skarhamn AB.

Dieses Dokument steht auf der offiziellen Website von
Getinge Skarhamn unter www.skarhamn.getinge.com
zum Download bereit.

Die technische Dokumentation wird im vorliegenden
Zustand bereitgestellt. Sie kann Druckfehler sowie
technische oder andere Fehler enthalten. Getinge
Skarhamn AB behélt sich das Recht vor, Anderungen
ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Dieses Dokument darf vollstandig oder auszugsweise
nur mit ausdricklicher schrifticher Genehmigung
durch Getinge Skarhamn AB vervielfaltigt werden.

Hersteller

Getinge Skarhamn AB, Industrivagen 5
S-47131 Skarhamn, Schweden

Entsorgung

Dieses Produkt besteht aus folgenden Materialien
(Prozent/Gewicht)

76% Edelstahl

4% Kunststoff

9% Aluminium

5% Messing

2% Kupfer

4% Elektronikkomponenten

Bei einer Entsorgung ist der Sterilisator gemafr
WEEE-Richtlinie 2002/96/EG getrennt zu verwerten.
Wenden Sie sich bei der Entsorgung an Ihren
Handler.

EINLEITUNG



BEDIENELEMENTE

Bedienelemente

1. PROGRAMWAHL-Taste — Auswahl von 6. Grlne Anzeige — Programm fertig
Programmen 7. Rote Anzeige — Alarm
2. START-Taste — Starten von Programmen 8. ENTER-Taste — Meniieingaben bestétigen
3. RESET-Taste - Zurticksetzen von Fehlern 9. PFEIL-Tasten — Navigation in Menis und Listen
4. STOPP-Taste — Notausschalter 10. Manometer — Anzeige des Kammerdrucks
5. Gelbe Anzeige — Laufendes Programm 11. Displayeinheit
11 5 6 9
1 2 3 4 7 10 8

Displayeinheit

Zeigt den aktuellen Status, Programmverlauf, die Minutenanzahl seit dem Programmstart, die Anzahl
ausgefuhrter Zyklen sowie Fehlercodes an.

ANZEIGE IM RUHEZUSTAND: ANZEIGE BEIM PROZESS:
Prozessname (Programm) - Prozessname
Sterilzeit/Temperatur - Prozesszeit

Meni Ausgangsposition:

Halten Sie die LINKS-PFEIL-Taste mindestens

Driicken Sie die AB-Pfeiltaste des 4 Sekunden lang gedriickt.

ZYKLUSZAHLERS (2 x) und anschlieRend die

ENTER-Taste. Driicken Sie danach die AB- Um speziell die Lastgebertemperatur abzulesen
Pfeiltaste, um Druck und Lastgebertemperatur (wenn der Sterilisator Gber ein Flissigkeits-
abzulesen (wenn der Sterilisator Gber ein programm verfiigt), driicken Sie die ENTER-Taste
Flissigkeitsprogramm verfiigt). beim Prozessnamen.

BEDIENELEMENTE



ANORDNUNG DER KOMPONENEN

Anordnung der dauReren Komponenten

1. Wasserzufuhr
2. Wasseranschluss
3. Wasserablauf
4. Griff
5. Bedienelemente
6. Reset-Taste, Uberhitzungsschutz
7. RS232-Druckeranschluss (Zubehor)
8. Netzanschluss
9. Klappenverriegelung
Klappe
Verriegeln
SchlieRen Sie die Klappe und bewegen Sie den Griff
(1) im Uhrzeigersinn in die verriegelte Stellung.
Offnen
Losen Sie die Verriegelung, indem Sie an der
Griffkugel (2) ziehen.
Bewegen Sie den Griff (1) gegen den Uhrzeigersinn
5 1 bis zu seiner Endstellung. Offnen Sie die Klappe.

ANORDNUNG DER AUSSEREN KOMPONENTEN



WARNUNG!
Beim Beladen des Sterilisators
besteht Verbrennungsgefahr.

WICHTIG!

Es durfen nur Objekte sterilisiert
werden, die fur eine Dampfsterili-
sation und damit fur eine Erhit-
zung auf 121°C ausgelegt sind.

WICHTIG!

Verwenden Sie nur Beladeausris-
tung, die fir die VS-Modellreihe
entwickelt wurde.

Standardkorbe durfen mit jeweils
maximal 12 kg Sterilgut beladen
werden.

Um eine optimale Ergonomie zu
gewabhrleisten, nutzen Sie bei
schweren Lasten eine
Hebevorrichtung.

BEDIENUNG UND STEUERUNG

BELADEN

Stellen Sie das Sterilgut in die Sterilisatorkammer.
Verwenden Sie nur Beladeausristung, die fir die
VS-Modellreihe entwickelt wurde. Stellen Sie
sicher, dass kein Sterilgut zwischen Klappe und
Kammer eingeklemmt wird.

Platzieren Sie feuchtigkeitsempfindliches Sterilgut
sowie Sterilgut mit geringer Masse ganz oben in der
Sterilisatorkammer.

Platzieren Sie schweres Sterilgut ganz unten in der
Sterilisatorkammer.

Setzen Sie schalenférmiges Sterilgut mit der Offnung
nach unten ein.

Setzen Sie leere Behalter (Flaschen, Reagensglaser
usw.) mit der Offnung nach unten ein.

SchlieRen Sie die Klappe und bewegen Sie den Griff
im Uhrzeigersinn in die verriegelte Stellung.

STARTEN

Driicken Sie die START-Taste. Dadurch wird der
Prozess in Gang gesetzt und vollautomatisch
durchgefihrt.

Wenn auf dem Display die Meldung FERTIG
erscheint, die grine Anzeige das Prozessende
signalisiert und das Manometer auf Null steht, ist der
Prozess abgeschlossen.

Wird ein Prozess abgebrochen, erscheint weder die

Meldung FERTIG auf dem Display noch leuchtet die
griine Anzeige fir das Prozessende.

Empfohlenes Zubehor
Korb, Art.nr. 566687401

Unperf. Edelstahlbehalter Art.nr.48325031 . ) )
Durch Offnen der Klappe erlischt die Meldung FERTIG

auf dem Display. Erscheint die Anzeige FERTIG nicht
auf dem Display, kann das Sterilgut in der Kammer von
einer anderen Person eingesetzt worden sein, ohne
dass eine Sterilisation stattgefunden hat.

WARNUNG!

Das Sterilgut ist heil3.

Die Klappe darf erst gedffnet
werden, wenn das Manometer auf

Null steht. Wenn nach einer Sterilisation die rote Alarmanzeige
aufleuchtet, gilt das Sterilgut als unsteril und muss

erneut behandelt werden

Beim Offnen der Klappe erlischt die Meldung FERTIG
auf dem Display.

Auf dem Display erscheint nun die Anzeige:
INSTRUMENT 134°C (zuletzt gewéahltes Programm)
00.05.00 134°C

BEDIENUNG UND STEUERUNG



PRUFLISTE FUR BEDIENFEHLER

In der Tabelle werden die haufigsten Bedienfehler
aufgeflhrt, bei denen die Alarmanzeige (Fehlercode)
aktiviert wird oder bestimmte Fehlersymptome
auftreten.

Uberpriifen Sie, ob eine korrekte Bedienung erfolgt.

ALARM (FEHLERCODE)

URSACHE/BEHEBUNG

TURE SCHLIESSEN!

Die Klappe wurde vor dem Betatigen der START-Taste nicht verriegelt.

FEHLER STERIL

Der Sterilisator ist moglicherweise berladen. Lesen Sie den Abschnitt
Technische Daten.

TURE OFFEN

Die Klappenverriegelung wurde geldst, bevor u.a. das Signal FERTIG
auf dem Display angezeigt wurde.

PROZESS GESTOPPT

Die STOPP-Taste wurde vom Bediener gedriickt.

FEHLER HEIZUNG

Mdglicherweise ist Sterilgut in der Klappe eingeklemmt.

STROMAUSFALL Uberprufen Sie die Sicherungen fiir die Stromversorgung.

SERVICE Der Servicezeitpunkt wurde erreicht. Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst.

KEIN WASSER Uberpriifen Sie Wasserzufuhr, Druck und Durchfluss.

BEIM AUFTRETEN DER FOLGENDEN ALARME IST STETS DER TECHNISCHE KUNDENDIENST ZU

KONTAKTIEREN.

GETINGE PACS 300,

FEHLER PT-100,
DRUCKGEBERFEHLER
AKTUALISIERUNG,
MANUELLER MODUS,
NACHBEHANDLUNGSFEHLER

Wenden Sie sich an den technischen Kundendienst.

SYMPTOM

URSACHE

PROZESSDAUER VIEL ZU LANG

Maogliche Ursache:
Kein Wasser in der Zufuhrleitung.
Der Sterilisator ist Giberladen. Lesen Sie den Abschnitt Technische
Daten.
Es liegen Undichtigkeiten vor.

BEDIENUNG UND STEUERUNG




HINWEIS!

Wenn ein Prozess abgebrochen
werden muss, driicken Sie die
STOPP-Taste. Daraufhin leuchtet
die rote Alarmanzeige auf und der
Summer ertont.

Dricken Sie anschlieBend die
RESET -Taste und warten Sie, bis
das Manometer auf Null steht.
Wenn die rote Alarmanzeige
erloschen ist: Driicken Sie die
RESET -Taste.

Offnen Sie die Klappe.

HINWEIS!

Beim Offnen der Klappe nach
einem unterbrochenen Prozess
kann Dampf aus der Kammer
entweichen.

ABGEBROCHENER PROZESS

Wenn der Sterilisator wahrend des Prozesses
stehenbleibt:

Driicken Sie die RESET -Taste. Dadurch wird der
Summer abgeschaltet.

Warten Sie, bis das Manometer Null anzeigt.

Wenn die rote Alarmanzeige erloschen ist:
Dricken Sie die RESET -Taste. Dadurch wird der
Alarmtext ausgeblendet.

Wenn der laufende Prozess abgebrochen werden
muss:

Dricken Sie die STOPP-Taste. Daraufhin
erscheint im Display die Meldung PROZESS
GESTOPPT. Der Summer ertont und die rote
Anzeige leuchtet auf.

Driicken Sie die RESET -Taste. Dadurch wird der
Summer abgeschaltet.

Warten Sie, bis das Manometer Null anzeigt.

Wenn die rote Anzeige erloschen ist, driicken Sie
die RESET-Taste. Dadurch wird der Alarmtext
ausgeblendet.

FLUSSIGKEITEN STERILISIEREN

Zur Sterilisation von Flissigkeiten sind ein spezielles
Flissigkeitsprogramm sowie ein Lastgeber in der
Kammer erforderlich. Der Flussigkeitsprozess ist
ausschlieBlich fur die Sterilisation von Flissigkeiten in
offenen Gefal3en vorgesehen.

Flaschen dirfen bis zu maximal 80% ihres Volumens
beflllt werden.

Platzieren Sie den Lastgeber im grof3ten Behélter.
Wenn der Lastgeber nicht in die Flissigkeit getaucht
werden darf, verwenden Sie stattdessen ein
Steuergefald. Das Flussigkeitsvolumen im
Steuergefall muss mindestens genauso grol3 sein wie
das Flissigkeitsvolumen fir die Sterilisation. Die
Siedepunkte fir die Flussigkeit im Steuergefal? und
die zu sterilisierende Flussigkeit mussen identisch
sein.

Verwenden Sie fiir eine kurze Prozessdauer ein
Gefall mit moglichst geringem Volumen.

BEDIENUNG UND STEUERUNG



PROZESSBESCHREIBUNG

Die Dampferzeugung im Sterilisator erfolgt per
externer Wasserzufuhr, evtl. tber einen

Enthartungsfilter.
Das Kondensat wird Uber den Abfluss abgeleitet.

VORBEHANDLUNG (1)

Im Zuge der Vorbehandlung sollen Kammer und
Sterilisiergut entliftet werden. Die Luft behindert den

1 1 1

1 2, 3.
: : : erforderlichen Kontakt zwischen dem Dampf und den
I I | Mikroorganismen, die abgetdtet werden sollen.
I I I Bei der Vorbehandlung werden je nach gewéahltem
: : : Programm Dampfeinblas- und Entliftungsimpulse in
I I I unterschiedlichen Sequenzen generiert. Aul3erdem
1 I I erfolgt die fur die Abtotung notwendige Befeuchtung.
1 1 1 Diese findet hauptséachlich in der Vorbehandlungs-
: : : phase statt.

Generelles Druck/Zeit-Diagramm fiir den STERILISATION (2)

Prozessverlauf Die Sterilisation findet statt, indem das geséttigte
Wasserdampfverhdltnis beibehalten wird (Siedepunkt
bei einem bestimmten Druck).

Die Sterilisationsphase erstreckt sich Uber eine
vorprogrammierte Anzahl von Minuten bei dem
gewahlten Temperatur-/Druckwert.
NACHBEHANDLUNG (3)
Durch der Nachbehandlung wird der Feuchtigkeits-
gehalt des Sterilisierguts reduziert. Wahrend der
Nachbehandlung sind der Druck je nach gewéhltem
Programm auf Atmosphéarendruck oder darunter. Am
Ende der Nachbehandlungsphase wird Luft einge-
sogen, bis in der Kammer Atmospharendruck vorliegt.
STANDARDPROZESSE
BEZEICHNUNG PARAMETER BEREICH STANDARD
P1 Instrument 134°C Sterilisationstemperatur 134°C
Sterilisationszeit 5-180 min 5 min
Nachbehandlung 5-180 min 5 min
P2 Instrument 121°C Sterilisationstemperatur 121°C
Sterilisationszeit 5-180 min 20 min
Nachbehandlung 5-180 min 5 min
FLUSSIGKEITSPROZESS (OPTIONAL)
BEZEICHNUNG PARAMETER BEREICH STANDARD
P3 Flussigkeit 121°C Sterilisationstemperatur 121°C
Sterilisationszeit 5-180 min 20 min
Nachbehandlung Abklhlung auf 95°C

Kundenspezifische Prozesse sind mdglich.

PROZESSBESCHREIBUNG



REGELMASSIGE WARTUNG

Allgemeines

WARNUNG!

Die AuRBenbleche dirfen nur von Der Hersteller empfiehlt, bei einer vollen Nutzung der
einem autorisierten Techniker Kapazitaten in den angegebenen Intervallen folgende
abgenommen werden. MaRnahmen von einem Servicetechniker durchfiihren
Beachten Sie bei der Reinigung, zu lassen. Monatliche oder wochentliche

dass im Kammerinneren und im Wartungsaufgaben sind vom Benutzer gemaR den
Bereich um die Kammeréffnung Vorgaben in der Bedienungsanleitung vorzunehmen.
hohe Temperaturen vorliegen.

Taglicher Abschluss

Abb. 1

e SchlieRen Sie die Wasserzufuhr.

e Der Sterilisator kann mit dem Stromnetz
verbunden sein.

e Stellen Sie sicher, dass der Geber fir den
Uberhitzungsschutz an der Heizelementschleife
befestigt ist (siehe Abb. 1).

¢ Uberprifen Sie, ob der Fiillstandswéchter am
Kammerboden sauber ist. Hinweise zur Auf- und
Abbewegung des Wipparms entnehmen Sie
Abb. 3 unten.

Monatliche Wartung

MONATLICH ODER BEI BEDARF

¢ Reinigen Sie das Bodensieb. Ziehen Sie die
Halterung auseinander und entnehmen Sie das
Sieb (siehe Abb. 2). Sdubern Sie das Sieb.

/ )% e Reinigen Sie die Kammer mit einem angefeucht-

eten Baumwolltuch. SchlieRen und verriegeln Sie
die Klappe zum Abschluss. Dadurch wird evtl.
Abb. 2 Abb. 3 vorhandenes Wasser aus der Kammer entleert.

¢ Reinigen Sie die Klappendichtung und schmieren
Sie sie mit Fett, das den Empfehlungen von
Getinge entspricht.

Jahrliche Wartung

ODER MINDESTENS NACH 400 ZYKLEN, SOFERN
NICHT ANDERES ANGEGEBEN

e Lassen Sie diese Wartung vom technischen
Kundendienst durchfuhren.

REGELMASSIGE WARTUNG



Druckbehalter

o Uberprifen Sie, ob die nationalen Vorschriften
eine Inspektion vorschreiben

e + Nach 30 000 zZyklen, ist eine Inspektion /
Funktionspriifung des Druckbehélters erforderlich.
Kontaktieren Sie Getinge Skadrhamn AB fir diese
Kontrolle

REGELMASSIGE WARTUNG



TECHNISCHE DATEN

Abmessungen/Gewicht

Breite/Tiefe

Hoéhe VS60/VS90/VS130

Ladehthe VS60/VS90/VS130

Gewicht VS60/VS90/VS130

Gewicht bei Betrieb VS60/VS90/VS130

Kapazitat

570/700 mm
1030/1030/1230 mm
940/940/1140 mm
100/106/115 kg
107/113/122 kg

Kammerdurchmesser

Kammertiefe VS60/VS90/VS130
Kammervolumen VS60/VS90/VS130
Instrumentenlast VS60/VS90/VS130

Elektrische Daten

444 mm
384/590/858 mm
60/90/130 |
12/24/36 kg

Elektrischer Anschluss
Steuerspannung
Gesamtleistung
Stromverbrauch

Warmeabgabe bei Betrieb

gemal Typenschild

gemal Typenschild

6 KW (3 x 2 kW)

5A (3x400V),9A (3x230V)

und geschlossener Klappe ca. 615w
Warmeabgabe im Ruhezustand
und bei offener Klappe ow
Sonstige Daten
Berechneter Kammerdruck 3,0 Bar

Kammerrichtlinien

Material Kammer/Klappe

Wasserqualitat

Wasserdruck

Wasser- und Ablaufanschluss
Wasserverbrauch wéhrend der Dampfphase
Wasserverbrauch je Prozess

Geréauschpegel

AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EWG)
EN 1.4404, AISI 316L

Max. 4 dH

1,5-6 Bar

Y Zoll

71

75-100 |

unter 53 dB

Nicht fir den Einsatz in den USA vorgesehen.

TECHNISCHE DATEN



BBEOEHWE

Obuwee

NMPEQYNPEXOEHUE!

e Tak Kak aBTOknaB paboTaeT ¢
napom nog AaBneHneMm, To
HEKOTOpble ero KOMMNOHEHTLI MOTYT
ObITb ropsummn. CobnoganTte
Mepbl NPEeAOCTOPOXHOCTM NpU
paboTe C aBTOKITaBOM.

e [lpu OTKpbIBaHUK NtoKa, U3
aBTOKITaBa MOXET BbIXOAUTb
ropsiumin nap.

e [lpun obpaLleHnn c NpoayKTOM U
3arpyske, MOMHUTE O TOM, YTO B
Kamepe n B NpoeMe KaMepbl
TeMneparypa MoXeT ObITb O4EHb
BbICOKOW.

e KuOKoCcTu JOMKHbI
CTEpUNN30BaTbCA B crieumarnbHON,
npeaHasHa4YeHHONW Ansl 3TOro
nporpamme. lNporpamma
aBTOKIIaBa 418 XUAKOCTU
rnoapasymMeBaeT, YTo
cTepunusaums 4omKHa
BbIMOMHATHLCS TOMBbKO B OTKPbIThIX
cocypax

OBPATUTE BHUMAHUE!

Ecnu yctaHoBKa Gbina BbINONHEHa
HenpaBUITbHO NN eCNU
TexobcnyxneaHme He Obino
BbINOSHEHO/MHTEpPBAn
obcnyxuBaHus
HenpaBuWIbHbIN/HENPaBUIbHBIN YXOA,
TO rapaHTUHble 06s3aTenbCTBa Ha
[aHHbIN NOCTaBMEHHbIN NPOAYKT
TEPSIOT cuny.
TexobcnyxmBaHue/yxon OOIKHbI
ObITb NOATBEPXKAEHBI OKYMEHTaMMU.

Cepwuisi VS — 3T0 aBTOKNAaB BepTMKamnbHOro Tna ¢
nporpaMMupyembiMi NMpoLieccaMmm CTepunmnsaLmm.
ABToKnae paboTaeT ¢ BOASAHbLIM NapoM, KOTOPbIi
Npov3BOAMTCA B Kamepe 1 NUTaeTcs BoAoMn OT
BHELLUHEro MOAKITOYEHMS.

NPEAYNPEXOAIOLWMVE TEKCTbl B HACTOALLEM
PYKOBOJACTBE

B pykoBoacTee nMeeTcs 4 pasnnyHbIX YPOBHS
npeaynpexaeHus.
e NPEOYNPEXOEHUE!
MOMEHT, YCIOBMS MU COCTOSIHME, KOTOpbIEe MOTyT
co3faBaTb PUCK TPaBMbI NoaeN.

e BAXHO!
MoOMEHT, yCroBus UN COCTOsIHNE, KOTOpble MOTyT
BbI3blBaTb PUCK NOBPEXOEHUS 0GOPYA0BaHNSA UMK
npouecca.

e OBPATUTE BHUMAHMUE!
MosicHeHue, koTopoe obreryaeT NoHVMaHme
onvcaHus B PykoBoacTse.

e COBET!
MOMeHT, ycnosusa Unm coCTtoAaHme, Kotopoe
obneryaeT BbIMOSIHEHUE UMK npouecc.

3Tn NpepynpexaatoLLime CUMBONbI HAXOAATCS C
HapY>XHOW CTOPOHbI Ha aBTOKNaBe (CMMBOJI COrNacHo
ISO 3864)

Ecnu HaumoHanbHble TpeboBaHMsA He gonyckatoT
Ncnonb30BaHWe 3TOro CMMBONA, TO ero cnegyet
3aMeHUTb Ha Jpyrov COOTBETCTBYIOLLNIA CUMBOS,
0EeNCTBUTENbHbIV B AAaHHOW CTpaHe.

Mpegynpexgarowmi cumBon obpalwiaeT BHUMaHMe
OTBETCTBEHHOIO 3a paboTy aBToKnaBa, YToObl OH ObIn
NPONHAOPMMPOBAH O TPeOOBaHWUSIX, KOTOPbIE
NPeabABNATCS B JOKYMEHTaLMM,

[[apaHTNA

Cpok genctus rapaHTum 2 roga. Ho sto He
OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM, KOTopble
paccmaTpuBaloTCs Kak M3HaLLMBaeMble, Hanpumep
npoknagka noka. PaboTbl no TexobcnyxmBaHuio
OroBOpPEHbLI B AOFOBOPE C NMOCTaBLLMKOM.

3aKOoH OTBETCTBEHHOCTM 3a NPOAYKT AECTBUTENEH
TOJbKO B TEX Cry4Yasix, koraa TpeboBaHus
PykoBoacTBa BbIMOSHSATCS NOSIHOCTbIO.

BBEOEHWE



Konunpawnt

Copyright © 2005 Getinge Skdarhamn AB. bes npasa
nepegauv.

Bca TexHuueckasn gokymeHTauusa Getinge Skarhamn
AB oxpaHsieTcs1 aBTOPCKMM NPaBoM M NPUHAANEXUT
Getinge Skarhamn AB.

HacTtoswasa gokymeHTauusi MoOXeT ObITb 3arpyxeHa c
odmumansHoro cante Getinge Skarhamns -
www.skarhamn.getinge.com.

TexHunyeckas JOKyMeHTaums nocTaBnseTcs B
UMeLLLeMCS COCTOSHUW. B gokymeHTaummn moryT
ObITb ONeYaTKn, TEXHNYECKNe HETOYHOCTM 1 NpoYee.
Getinge Skarhamn AB octaBnsieT 3a cobon npaBo Ha
BHECeHWe n3meHeHun 6e3 npeaBapuTenbLHOro

npegynpexaeHus.

Hwukakue yactu n3 AAHHOIo n3gaHungd He nognexart
KonupoBaHuio 6e3 MMCbMEHHOro paspeLueHns rpmbl
Getinge Skarhamn AB.

M3roTtoButenb

Getinge Skarhamn AB Industrivigen 5
SE-47131 Skarhamn LWeeuus

YTnnunsayuna

HacTtoswun npoaykT coctont 13 (NpoLeHTsI /Bec)
76% HeprkaBetowero matepmana

4% lNnacTtmacchl

9% AntoMUHNS

5% NaTyHu

2% Megu

4% DNEeKTPOHUKM

Mpu yTMnNn3aumu, aBToKNaB COPTUPYETCS COrnacHo
KaTeropuu, onucaHHon B anpektnee WEEE
(2002(96/EC).

O6paLlaiiTech Kk BallemMy npoaasLyy-
pacnpocTpaHuTeNto Ans yTunmsaumu.

BBEOEHWE



[MAHEJ1b YITPABJIEHWA

PacnonoxeHune Ha naHenwu ynpaBlieHN4A

1. Knonka BbIBOP NMPOIMPAMMBI - BeIGOP
nporpaMmbl

KHonka MYCK — 3anyck nporpammbl

KHonka CBPOC — cbpoc nHgmkaumm
HencnpaBHOCTH

KHonka CTOI — aBapuinHas ocTaHOBKa

XenTasa nHavkaunoHHaa namna — Tekylias
nporpamma

11 5

Y3en goucnnes

6.

10.
11.

3enéHas nHankaunoHHasa namna — nporpaMmmMa
3aBepLueHa

KpacHas nHavkaunoHHas namna — aBapumnHbIn
curHan

KHnonka BBO[] — BkntoyeHMe kKoMaHg MEeHo

KHonku co cTpenkammn — HaBurauus B
MEeHHI/CNnUCKU

MaHomeTp — NOKa3blBaeT AaBlieHne B KaMmepe

Y3en gucnnes

10 8

MokasbiBaeT AaHHbIN CTaTyC, MPOLECC OCYLLECTBNEHUS MPOrpaMMbl, KONIMYECTBO MUHYT MOcHe 3anycka
nporpamMmbl, KONIMYECTBO OCYLLECTBEHHbIX LIMKIOB U KOAbl HEUCMPABHOCTMU.

B COCTOAHUU NMOKOA NOKA3bIBAET:
e HasBaHue npouecca (nporpammbl)

e Bpewms ctepunusauumm/temnepartypa

MeHto

Haxmute ctpenky BHU3 Ha CHETYUKE
LUKIOB (2 pasa) n NOTOM HaXXMUTe Ha KHOMKY
BBO[, 3atem HaxxmuTe Ha cTpenky BHU3, 4Tobbl
npounTaTh 3HaYEHWS AaTyMKa AaBneHUs 1
TemnepaTypbl (€CNV aBTOKMaB OCHALLEH
nporpamMmmon CTepMnn3aumnmn XnakocTh).

BO BPEMA OCYLUECTBJIEHUA NMPOLIECCA,
NMOKA3AHO:

e HasaHue npouecca

e Bpewms npouecca

McxogHoe nonoxeHue:
HaxmuTe Ha cTtpenky BIIEBO v yaepxuBanTe eé
Kak MUHUMYM 4 ceKyHApbl.

YTo6bl NpounTaTh MMEHHO TEMMEpaTypy AaTynka
Harpysku (ecnu aBToKnae OCHaLLleH Nporpammon
cTepunusadmn )KI/IAKOCTI/I), HaXXMUTE Ha KHOMKY
BBOJ[ okono Ha3BaHusA npoLecca.

MAHEIb YTIPABJIEHUNA



J1rok

3amok

3akpowiTe NoK U NoTAHMTE pyyky (1) no
YacoBoW cTperike B 3addUKCUPOBaHHOE
nonoxeHwue.

OTKpbiBaHUue

OcBoboauTte dumkcaTop, NOTAHYB 3a LWapuK (2)
nepeeeguTe pyyky (1) NpOTMB YaCOBOW CTPESIKU
B KOHEYHOe nonoxeHue. MogHUMUTE NiOK



[NEPEYEHb KOMIMTOHEHTOB

HapyXHoe pacnosyioXXeHne KOMMNOHEHTOB

Mopaya Boabl
MopakntoyeHwe Boabl
BbiBOA BOAbI

Pyuka

MaHenb ynpaBneHus

L o

KHonka c6poca, npeaoxpaHuTenb
YpEe3MepHOro HarpeBaHms

7. TMopkntoyeHue npuHTepa RS232
(oononHuTenbHoe obopyaoBaHme)

8. [logknoyeHune k cetn
9. ®dukcartop nioka

J1ok

3amok

3akpowiTe MoK U NOTAHMTE pyyKky (1) no YacoBon
cTpesnke B 3ahMKCMPOBAHHOE MOMOXEHNE.

OTKpbIBaHue

OcBoboaute cumkcaTop, NOTAHYB 3a Wapuk (2)
nepeseauTe pyyky (1) NPOTMB YacoBOW CTPENKM B
KOHe4Hoe nonoxenue. NogHummnTe noK

MNEPEYEHb KOMIMNOHEHTOB



PYKOBOOCTBO U YTITPABJIEHWE

NMPEOYNPEXOEHUE!
[NloMHUMTE O pucke oxora npu
3arpyske aBTOKaBa.

BAXHO!

CtepununsyinTte TOMNbKO NPOAYKTHI,
npeaHasHayYeHHble Ans
cTepunusaumun un
BblAepXuBaloLLme TeMmneparypy
Kak MnH1UMyM B121 rpagycos.

BAXHO!

[Monb3ynTech TONbKO
WHCTPYMEHTOM ANS 3arpysku,
npegHa3HayYeHHbIM Ans cepuu
VS-serien.

B cTaHgapTHY0 KOP3MHY MOXHO
3arpyxatb He bonee 12 kr
npogykra.

Ansa yny4lieHns aproHoMuu,
nonb3ynTecb NOAbEMHUKOM AfiS
TSOKENbIX rPy30B.

PekomeHAayemble NPUHAANIEXKHOCTH
KopaunHa, getanb Ne 566687401
npoBepoYHas eMKOCTb 6e3
nepdopaumm Ne 48325031

NPEOYNPEXOEHUE!
[MOMHUTE O TOM, YTO MPOAYKT
nocne crepunuaaumm ropsavumn.
Hukorga He OTKpbIBanTE MIOK,
€CInv 3HaYyeHue Ha MaHoMeTpe
BbILLE HYMS.

3AIrPy3KA

MocTaBbTe NPOAYKT AN CTEpUnU3aLun B kamepy
aBToOKNaBa. Monb3ynTechb TONILKO 060pPYyAOBaHUEM
AnsA 3arpy3ku, cneymarnbHO pa3paboTaHHbIM Ans
cepum VS. TwaTtensHo npoBepbTe, YTOObI HUKaKoW
npeaMeT He oKasarcs 3axaTbiM Mexay OBEPbIO 1
Kamepown.

CTaBbTe YyBCTBUTENbHbIE K BNare nNpoayKThl 1
MPOAYKTbl HEGOMbLIOIO Beca CBepXy B kamepe
aBTOKaBa.

CraBbTe TaXenble npeamMeTbl BHU3Y B Kamepe
aBTOKIaBa.

PasmellanTe yaweobpasHble NpeaMeThbl Yallen BHUS.

CraBbTe nycTble éMKocTH (ByTbInu, NPoBupkK 1 Np.)
OTKPbLITON YaCTbiO BHU3.

3akpowiTe MoK U NOTAHWUTE PYYKy MO YaCOBOW CTperike
B 3apMKCMPOBAHHOE MOMOXEHNE.

3AMYCK

Haxmunte Ha kHonky 3anycka START v npouecc
OyaeT BKIHOYEH, NPOLECC BbINOMHAETCS NOMHOCTbLIO
aBTOMaTNYECKH.

Mocne 3aBeplueHus npouecca, Ha aucnnee 6yaet
nokasaHo coobLleHne 3ABEPLIEH 1 3aroputcs
3eneHas namna uHaukatopa, Ha maHomeTpe 6yaet
nokasaHo 3Ha4YeHue HoJlb.

Ecnun npouecc Obin npepsaH, TO Ha ancnriee HMKoraa
He ByageT nokaszaHo coobLeHne 3ABEPLUEH U
3elieHad namMmna nHauKatopa He 6y,1:|,eT ropeTb.

Kak Tonbko niok GyaeT oTKpbIT, coobLueHne
3ABEPLIEH Ha aucnnee ucyesaet, ecniv Ha aucnnee
HeT coobLUeHnst 3ABEPLIEH, 3TO FOBOPUT O TOM, YTO
KTO-TO ApYroi nocTasun NpeaMeTsl B KaMepy, HO OHU
He MPOLUM NPOoLecC CTEPUNMU3aLmN.

Ecnu nocne npouecca cTepunusaumm roput KpacHasi
namna aBapuMHOro MHAMKaTopa, 3TO FOBOPUT O TOM,
YTO NpeaMeT He NpoLLen CTEPUNM3aLnIo U NPOLIECC
JOJKeH ObITb MOBTOPEH.

Mpwn oTKpbIBaHWUM NtoKa, coobLieHne 3ABEPLIEH Ha
aucnnee ncyesaer.

Ha ancnnee cenyac nokasaHo:

MHCTPYMEHT 134°C (nocnepHsisi BblopaHHas
nporpamma)

00.05.00 134°C

PYKOBOOCTBO, YINPABINEHUE



HENPABWUIIbHOE OBPALLEHME,
NMPOBEPOYHbIN CMUCOK

B cnucke B Tabnuue Huxe npveeaeHbl Hanbonee

YacTo BCTpeyaemble owmnbkM B 06paLleHny, KoTopble
noJaroT aBapuiiHbIA cUrHan (CurHan HeucnpPaBHOCTM)
UNK SBNATCA NPUYUHON onpeaeneHHbIX CUMITOMOB.

MpoBepbTe, 4TOOLI OOpaLleHne Gbina NpaBUNbHbLIM.

ABAPUWHbIW CUIHAN (KOA NPUYNHA/OENCTBUE
HEUCIMPABHOCTW)
3AKPOW OBEPb JTiok He Gbin 3anepT nepepg TeMm, Kak Obina HaXkaTa KHomnka 3anycka.

HEWCIMPABHOCTb CTEPUITM3ALINA

ABToknaB neperpyxeH. MNpoyntante pasgen TexHn4eckue faHHbIe.

OBEPb OTKPbITA Ha pyuky 3amka Obifio oka3aHO BO3[eilCTBME Nepes TeM, Kak Ha
avcnnee 6bIno NokasaHo coobLLeHre O 3aBepLUEHNM NpoLecca.
MPOLIECC OCTAHOBIJIEH OnepaTop Haxan Ha KHOMKY OCTaHOBKM.

HEMCMNPABHOCTb HATPEBAHUA

MoxeT nogaBatbCs, Koraa Kakon-nmbo npoaykT Obin NpwkaT MOKOM.

OBPbIB B 3NEKTPOLIEMNA

MpoBepbTe NpegoxpaHMTeny Ha kabene nogayn

TEXOBCNY>XMBAHNE MopoLwno Bpems BbINOMHEHUST €XXKEro4HOro TeXobCcny>KuBaHms.
Ob6pawantech B cnyx0y TexobcnyxXnBaHus
HET BOAbI MpoBepbTe Nnogayvy Boabl. [JaBneHne n noTok

ECINY BYAYT MNOAAHbI YKA3AHHbIE HUXXE ABAPUWUHBIE CUITHANBbI, OBPALLLAUTECH BCEIJA B

CNYXXbY TEXOBCIYXUBAHUA.

GETINGE PACS 300,

PT-100 HEMCINPABHOCTDb,
HEWCMNPABHOCTb OATHNKA
OABJEHNA

OBHOBJEHMUE, PYYHOW PEXXNM,
HEWCIPABHOCTb IMNMPU
MOCNEQYIOWEN OBPABOTKE

Ob6pawantech B cnyx0y TexobcnyxnBaHus

CUMIMTOM

NMPUYUHA

MNPOLECC ANIMTCA HEOBbIHYHO
Aonro

BoamoxxHasa npuydnHa

e B TpybOMpoOBOAE NoAaum HET BOAbI.

e aBTOKNaB neperpyxeH. NpountanTe pasgen TexHnYeckue JaHHbIE.
o  yTEYKM.

PYKOBOOCTBO, YINPABINEHUE




OBPATUTE BHUMAHME!
Ecnu npouecc no kakum-nnbo
npuynHam ByaoeT npepsaH,
HaXXMWUTE Ha KHOMKY OCTaHOBKM
STOPP, nocne 4ero 3aroputcs
KpacHas namna nHamkaropa u
NOCNbIWNTCS CUrHan 3ymMmepa.
HaxxmuTe 3aTem Ha KHOMKy cbpoca
RESET u nogoxaute, noka Ha
MaHoMmeTpe He ByaeT nokasaHo
3Ha4yeHue HonMb.

Korga kpacHasa namna
MHOMKATOPa NOracHeT, HaXXMUTe
Ha KHornKy copoca RESET.
OTkpownTe mioK.

OBPATUTE BHUMAHME!

Ecnun npouecc 6yneTt ocTaHOBMEH,
TO €CTb PUCK TOrO, YTO Npw
OTKPbIBaHUM Moka U3 KaMepbl
OyaeT BbIxoaAWTb nap.

NPEPbLIBAHUE NMPOLIECCA
Ecnu npouecc B aBToknaee 6yaeT oCTaHOBIEH:

e Haxmute Ha kHonky cbpoca RESET, nocrie 4ero
OyaeT BbIKMOYEH curHan symmepa.

e [logoxgute, Noka Ha MHOUKATOPE AABMNEHUS He
OyneT nokasaH HoMb.

(] Korga noracHet KpacHada namna nHankartopa:

e HaxmuTe Ha kHonKy copoca RESET un
npegynpexaaroLLmin TEKCT UCHE3HET.

Ecnun npouecc 6bln npepBaH:

e HaxmuTe Ha kHONKy ocTtaHoBku STOPP, n Ha
ancnnee 6yget nokasa Tekct MPOLIECC
OCTAHOBIJIEH. bygeT cnbllweH 3ByK 3ymmepa u
3aropaeTcsd kpacHas namna.

e Haxmute Ha kHonky cbpoca RESET, nocrie 4ero
OyaeT BKIHOYEH CUrHan symmepa.

e [logoxauTe, Noka Ha MHAUKaTOpe AaBneHns He
OyaeT nokasaH Horlb.

e Korga noracHeT kpacHasi namna uHgukaTopa,
HakmMuTe Ha KHomnKy copoca RESET, nocne yero
TEKCT Ha QuUCnIee ncyesHer.

CTEPUNU3ALUA XKUOKOCTU

[na cTepunusauum XnaKocTu HeobxoanmMo
crneumanbHoe nporpammHoe obecnedeHve ans
XMOKOCTU 1 AaTyuK rpy3a B kamepe. Mpouecc
CTEpPUNM3aLnmn XMOKOCTV NpeaHasHavyeH TonbKo asis
CTepUNM3aLnm XMOKOCTM B OTKPbITLIX cocyaax.

ByTbinu JomkHbl ObITb 3anonHeHbl He Bornee, YeM Ha
80% mMx EMKOCTH.

YcTaHOBUTE AaTyuk rpysa B camomn 6onbLuomn
émkocTn. Ecnu gaTyuk rpysa Hemnb3s pacnonaraTb B
XMOKOCTU, NOMb3yWTECh COCYAOM YNpaBreHus,
pasmMecTuTe AaTuuk rpysa B HEM. O6bem XnMaKocTu B
cocyze ynpaBreHus 0mKeH ObiTb TakUM Xe unu
fonbLe obbema XUAKoCcTN B cocyae Ans
cTepunusadumn. |-|yHKT KUNeHuna XMOKoCTh B cocyae
ynpasneHust omkeH bbiTb TakuM e, 4To 1 Ans
CTEpUIN3yeMOon XXNOKOCTW.

[ns onTumanbHoO 6bICTpOFO npouecca, FIOJ']b3yIZTer
cocygom C 00bEMOM KaK MOXHO MeHbLLE.

PYKOBOOCTBO, YINPABINEHUE



OINMNCAHUWE TTPOLUECCA

[MaporeHepaums aBToknaBa NPOUCXOAUT 3a CHET
nogayv HapyxHou BoAbl Yepes BO3MOXHbIN
cMsrdyalowmn uneTp.

KoHaeHcaT oTBOAMTCA B KaHanmsauuio.

NPEABAPUTENIbHAA OBPABOTKA (1)

y Llenbto npegsaputensHon 06paboTku aBnsieTcst
BbIBECTW BO34yX U3 KaMepbl 1 U3 npoaykTa. Bo3gyx
npenaTCTByeT HEOOXOANMOMY KOHTaKTy Mexay napoM
N MUKPOOPraHM3mamm, KoTopble Npu 3ToM nornbator.

MpenBaputenbHas obpaboTka BkNtovaeT B cebs
NpoAyBaHWe NapoM M UMMYNbChl Nepexona B
pasnu4yHble NPOLIECCHI, B 3aBUCMMOCTM OT BblOpaHHOM
nporpaMmmebl. 3aTem npoucxoauT Heobxoaumoe Ans
YHUYTOXEHUS YBNaXHEHUE, B OCHOBHOM 3TO
npouncxoauT B pase npeasapuTenbHON 0bpaboTku.
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CTEPUNMN3ALNA (2)

CTepI/IJ'IM3aLI,I/IF| npoucxogunTt 6narop,apﬂ
noaaepXmBaHuto I'IpaBI/IHbHOﬁ nponopuun nogasaemMmoro
napa (I'IyHKT KMneHna n onpegerneHHoe ﬂ,aBJ'IeHMe).

daza cTepunmnsaumm ocyLLEeCTBIISETCA B TEYEHNE
3anporpaMMnpoBaHHOMO KONMYeCTBa MUHYT B
BblIOpaHHOM pexumMe TemrnepaTypbl/gaBrneHus.

NOCNEAYIOWAA OBPABOTKA (3)

KoHeuHoW uenbio nocneaytoLlen obpaboTku asnseTcs
YMEHbBLUUTL coaepXaHune Bnarv B npogykte. B npouecce
nocrnegyoLlen obpaboTku, JaBneHne NoHmwkKaeTcs 40
aTMOCEPHOIO UMK HUXE, B 3aBUCUMOCTM OT
BblGpaHHOM nporpammel. [Nocnegytolaa obpaboTka
3aBepLUaeTCs BcacbiBaHMEM BO3Ayxa, Noka AaBrneHne
He JOCTUrHET YPOBHSI aTMOCHEPHOTO.

CTAHOAPTHbBIE NMPOLIECCbI

O61wuii rpaduk Japnenus/Bpemenu
nporecca

HAMMEHOBAHUE

NAPAMETP

YYACTOK

CTAHOAPT

P1 NHcTpymeHT 134°C

Temnepatypa ctepunuaawumm
Bpemsa ctepunusauum
Mocnepytowasa obpaboTka

123-134 °C
5-180 MUH.
5-180 MUH.

134°C
5 MUH.
5 MUH.

P2 NHcTpymeHT 121°C

Temnepatypa cTepunusaumm
Bpemsa ctepunusauun
Mocnepytowasa obpaboTka

5-180 MUH.
5-180 MUH.

121°C
20 MUH.
5 MUH.

NPOLIECC CTEPUITU3ALINN XXKUOKOCTH

(BbIBOPOYHO)
HAMMEHOBAHUE NMAPAMETP YYACTOK CTAHOAPT
P3 Xuakoctb 121°C Temnepatypa cTepunusaumm 121°C
Bpemsa ctepununsayuu 5-180 MuH. 20 MUH.
Mocnepytowasa obpaboTka OxnaxageHue oo 95°C

BcTtpeyatoTtcs Takke v gpyrue Tunbl NPOLECCOB,

I'IpVICI'IOCO6J'IeHHbIe K HyXXOaM 3aKa34uka.

OMUCAHUE MNMPOLECCA




[MEPNOOVNYECKOE OBCITY XVBAHWE

Obwee

NPEOYNPEXOEHUE!

HapyxHble naHenu moryT
CHUMATbCS TONbKO
cneuuanuctTamy TeEXHMKamu ¢
[OKYMEHTUPOBAHHBLIM OfMbITOM.
Mpu YncTKE, MOMHUTE O TOM, YTO
Kamepa 1 MecTO BOKPYr HE€ MoryT
ObITb OYEHb FOPAYNMM.

Ecnun obopynoBaHmne ncnonb3yeTcs npu nosHoNn
Harpyske, U3roToBUTeNb PEKOMEHAYET, YTOObI
TEXHUKW BbINOMHSNM 06CnyXnBaHNe cornacHo
ykasaHHbIM nHTepBanam. ExemecsyHoe n
exeHeaernbHoe 00CNyXMBaHWE BbINONHSAETCS
onepaTopom cornacHo PykoBoacTsy.

ExegHeBHOE
3aBepuweHune paboThl

Puc.1

e  OTKnOUMTE Noaady BoAbl.

e  ABTOKMaB MOXET OCTaBaTLCHA MOAKMOYEHHbIM K
3MeKTpoCceTH.

e [lpoBepbTe, 4TOOLI HA 3MEeeBUKE 3rieMeHTa Obi
CMOHTUPOBaH AaTuuK NPeAoXPaHUTENbHOro
KnanaHa 4pe3MepHOro HarpeBaHusi, cM. puc. 1.

e [lpoBepbTe, YTOObLI AATYUK YPOBHSA Ha AHE
Kamepbl Obif YACTbIM, NEPEBEANTE PYKOATb BBEPX
M BHU3, CM. puc. 3.

Exemecsa4dHoe
obcnyxumBaHune

EXEMECAYHOE, UK NPU HEOBXOAUMOCTHU

e Ouunctute cuto Ha aHe. Pasgennte 3axum u
pocTtaHbTe cuto. Cm. puc. 2 OunctuTe.

/ )% o OunucTuTE 3aXMM BNAXHOMN XITONYaToByMaKHON

TPANOYKON. B KOHLE 3aKpONTE U 3aMKHUTE NIOK.
M3 kamepbl BygeT npu 3TOM Crinta BO3MOXHas,
ocTaBLUasca TaM BoAa.

Puc.2 Puc.3

e OunctuTte NpokNagky foka n cMaxbTe rycTomn
cmaskoun, pekomeHgyemon Getinge.

ExerogHoe
obcnyxuBaHune

nnn KAK MMHAMYM NOCITIE KAXXKAOIO 4000ro
LMKNA, ECIN HET APYINX YKA3AHUNA

o OG6palLiantecb B CEpBUCHYIO Cnyxby Ans
BbIMNOMHEHUS.

NEPNOONYECKOE OBCNYXNBAHWVE



« laBneHne cynHa

e [lpoBepbTe, eCnv HaUMOHasbHbIE NpaBuna
TpebyeT nHcnekumm

e +[locne 30 000 uuknos, siBNAeTCs ocMoTp /
ONbITHOW 3KCMyaTauun COCy40B BbICOKOIO
OaBneHust Tpebyetcs. Cessatbes Getinge AB
Skarhamn gnsa atoro anemeHTa ynpasneHus

NEPNOONYECKOE OBCNYXNBAHWVE



TEXHWYECKWE OAHHbLIE

Pa3smepbl/BecC

WwvpuHal/l nybuHa 570/700 mm
BeicoTa VS60/VS90/VS130 1030/1030/1230 mm
BobicoTa rpy3a VS60/VS90/VS130 940/940/1140 mm
Bec VS60/VS90/VS130 100/106/115 kr
Bec Bo Bpems pabotbl VS60/VS90/VS130 107/113/122 «kr
EmMKOCTb
Kamepa, guametp 444 Mmm
Kamepa, rnybuHa VS60/VS90/VS130 384/590/858 mm
Kamepa, émkoctb VS60/VS90/VS130 60/90/130 n
Bec nHcTpymeHTa VS60/VS90/VS130 12/24/36 xr

OQNeKTpuyYecKkme gaHHble

AnekTpunyeckoe nNogkmnoveHue COrnacHo Tabnuykmn gaHHbIX
HanpspkeHne ynpaBneHus corracHo Tabnumykn gaHHbIX
O06Lwas MOLLIHOCTb 6 kW (3 x 2 kW)
MoTpebneHue Toka 5A(3x400V),9A (3x230V)
Tennootaaya Bo BpeMsi paboTbl, MOK 3aKpbIT npmm. 615 W
TennooTaaya B NOMOXEHUN NOKOS, OTKPbITHIN JHOK ow

[Tpoyne gaHHbIE

Kamepa, nogcumMtaHHoe AasneHune 3,0 6ap
Kamepa, npeanucaHus AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
Kamepa/gsepb, MaTepuan EN 1.4404, AlISI 316L
KayecTtBO BOAbI Makc. 4dH
[asneHune Boabl 1,5-6 6ap
MoakntoyeHne Boabl M APEHAXKHOro KaHana S
Pacxog Bogbl B hase napa 7 nMTpoB
Pacxopf Bofbl B Te4eHWe BCEro npoecca 75-100 nuTpos
YpoBeHb Lyma meHee 53 ob

He npepHa3HaueHa gna pbiHka CLUA

TEXHWYECKME OAHHbIE



WSTEP

Informacje ogolne

OSTRZEZENIE
Poniewaz w autoklawie
znajduje sie para wodna pod
cisnieniem, niektore jego
czesci nagrzewaja sie podczas
pracy. Dlatego poslugujac sie
autoklawem nalezy
zachowywac jak najwieksza
ostroznosc.
Po otwarciu pokrywy z
autoklawu moze wydobywac
sie goraca para.
Wkladajac i wyjmujac
przedmioty z autoklawu
pamietaj o tym, ze w komorze
sterylizacyjnej i w jej poblizu
panuje wysoka temperatura.
Ciecze nalezy sterylizowac wg
specjalnego programu
przeznaczonego do tego celu.
Posiadany przez autoklaw
program sterylizacji cieczy
przeznaczony jest wylacznie
do sterylizowania cieczy w
otwartych naczyniach.

UWAGA!

W razie nieprawidlowej instalaciji,
niewykonania serwisu/konserwacji
lub nieprzestrzegania
czestotliwosci wykonywania
serwisu/konserwacji dostarczony
produkt traci gwarancje.
Czynnosci
serwisowe/konserwacyjne musza

Seria VS to autoklawy pionowe z wstepnie
zaprogramowanymi procesami sterylizacji.
Czynnikiem sterylizujacym jest para wodna
powstajaca w komorze, do ktérej woda doprowadzana

jest przez polaczenie z siecia zewnetrzna.

NAPISY OSTRZEGAWCZE W PODRECZNIKU

W podreczniku wystepuja napisy ostrzegawcze o
czterech stopniach waznosci:

OSTRZEZENIE!
Czynnosc, okolicznosc lub stan, z ktérym moze
wiazac sie ryzyko obrazen.

WAZNE!

Czynnosc, okolicznosc lub stan, z ktérym moze
wiazac sie ryzyko uszkodzenia wyposazenia lub
zakldcenia procesu.

UWAGA!
Wyjasnienie ulatwiajace zrozumienie opisow
zawartych w niniejszym podreczniku.

RADA!

Wskazéwka dotyczaca czynnosci, okolicznosci
lub stanu, mogaca ulatwic wykonanie lub przebieg
procesu.

Symbol ostrzegawczy znajdujacy sie po zewnetrznej
stronie autoklawu (symbol zgodny z ISO 3864)

Jezeli symbol ten nie jest uznawany ze wzgledu na
wymogi obowiazujace w danym kraju, nalezy go
zastapic wlasciwym symbolem, obowiazujacym w
kraju, w ktérym autoklaw jest uzytkowany.

Symbol ostrzegawczy ma na celu zwrécenie uwagi
osobie odpowiedzialnej za autoklaw na to, by
zapoznala sie z wymogami wymienionymi w
zalaczonej dokumentacji.

Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 2 lata. Gwarancja nie
obejmuje elementéw uwazanych za zuzywalne, np.
uszczelek pokrywy. W sprawach serwisu patrz umowa
zawarta z dostawca.

Ustawa o odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzona
przez produkt obowiazuje tylko wtedy, gdy calkowicie
przestrzegane sa instrukcje zamieszczone w
niniejszym podreczniku.

WSTEP



Prawa autorskie

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Wylaczne
prawo.

Wszelka dokumentacja techniczna dostarczana przez
Getinge Skarhamn AB objeta jest ochrona praw
autorskich i stanowi wlasnosc Getinge Skarhamn AB.

Niniejsza publikacje w wersji elektronicznej mozna
pobrac z oficjalnej strony internetowej firmy Getinge
Skarhamn: www.skarhamn.getinge.com.

Dokumentacja techniczna dostarczana jest bez
gwarancji. Dokumentacja moze zawierac bledy
drukarskie, techniczne lub inne. Getinge Skarhamn
AB zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian bez
uprzedzenia.

Niniejszej publikacji nie wolno powielac w calosci lub
w czesci bez wyraznej, pisemnej zgody Getinge
Skarhamn AB.

Producent

Getinge Skarhamn AB, Industrivagen 5
SE-47131 Skarhamn, Szwecja

Kasacja

Niniejszy produkt sklada sie z (procent wagowy)
76% Stal nierdzewna
4% Tworzywa sztuczne
9% Aluminium
5% Mosiadz
2% Miedz
4% Elementy elektroniczne

W razie kasacji nalezy dokonac sortowania odpadéw
pochodzacych z autoklawu zgodnie z dyrektywa
WEEE (2002/96/WE).

W razie potrzeby kasacji skontaktuj sie z punktem
sprzedazy.

WSTEP



PULPIT STEROWNICZY

Rozplanowanie pulpitu sterowniczego

Przycisk WYBORU PROGRAMU — wybdr cyklu

~

Lampka czerwona — alarm

©

Przycisk wejscia (ENTER) — aktywuje zadania z
menu

Przycisk STARTOWY — uruchamianie procesu

Przycisk RESETUJACY - resetowanie bledow
9.  Przyciski strzalki — sluza do przemieszczania sie
w menul/listach

1
2
3
4.  Przycisk STOP — wylacznik awaryjny
5 Lampkazolta — proces w toku 10. Manometer — pokazuje cisnienie w komorze
6. Lampka zielona — proces zakonczony 11, Wyswietlacz

11 5 6 9

Wyswietlacz

Na wyswietlaczu pokazywany jest aktualny status, przebieg programu, liczba minut od rozpoczecia
programu, liczba odbytych cykléw oraz kody bledu.

OBRAZ W STANIE SPOCZYNKU: OBRAZ PODCZAS PROCES U:
Nazwa procesu (program) - Nazwa procesu
Czas/temperatura sterylizacji - Czas procesu
Menu Polozenie wyjsciowe:
Przycisnij strzalke w DOL (2 razy) do LICZNIKA Zrzylflsr;u strzalke w LEWO przez co najmnie]
CYKLOW, potem ENTER, nastepnie strzalke w sexundy
DOL w celu odczytania cishienia i temperatury W celu odczytania temperatury czujnika
czujnika (o ile autoklaw posiada program obciazenia (o ile autoklaw posiada program
sterylizowania cieczy). sterylizowania cieczy) wcisnij przycisk ENTER przy

nazwie procesu.

PULPIT STEROWNICZY



ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW

Rozmieszczenie elementow zewnetrznych

Doplyw wody
Polaczenie (woda)
Odplyw (woda)
Uchwyt

Pulpit sterowniczy

© g & wDdhPE

Przycisk resetujacy, zabezpieczenie przeciw
przegrzaniu

7. Polaczenie (drukarka RS232 — wyposazenie
dodatkowe)

8. Podlaczenie do sieci

Blokada pokrywy

Pokrywa

Zamykanie

Zamknij pokrywe i przesun uchwyt (1) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazOwek zegara, w polozenie
zabezpieczone.

Otwieranie

Wylacz blokade pociagajac za galke (2). Przesun
uchwyt (1) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, do oporu. Otwérz pokrywe.

ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW ZEWNETRZNYCH



SPOSOB POSTEPOWANIA, KONTROLA

OSTRZEZENIE!
Pamietaj o tym, ze podczas

istnieje ryzyko oparzenia.

wstawiania obiektow do autoklawu

WAZNE!
Sterylizuj wylacznie obiekty
przeznaczone do sterylizacji

najmniej 121°C.

parowej i odporne na temp. co

WAZNE!
przeznaczone do serii VS.

wkladac obiekty o lacznym
ciezarze maks. 12 kg.

urzadzeniami dzwigowymi
podczas wkladania ciezkich
obiektow.

Stosuj wylacznie tacki specjalnie

Do standardowych koszy mozna

Z mysla o ergonomii posluguj sie

Zalecane wyposazenie
Kosz, nr czesci 566687401
Nieperforowany zbiornik 48325031

OSTRZEZENIE!

Pamietaj o tym, ze obiekty po
wysterylizowaniu sa gorace.
Nigdy nie probuj otwierac

wartosc powyzej zera.

pokrywy, gdy manometr wskazuje

WSTAWIANIE OBIEKTOW DO AUTOKLAWU

WI6z obiekt do komory autoklawu. Stosuj wylacznie
tacki przeznaczone specjalnie do serii VS. Sprawdz,
czy zaden obiekt nie zostal zakleszczony miedzy
pokrywa i komora.

Na samej gorze w komorze autoklawu umieszczaj
obiekty wrazliwe na dzialanie wilgoci oraz obiekty o
malej masie.

Ciezkie artykuly umieszczaj na samym dole komory
autoklawu.

Przedmioty o miseczkowatych ksztaltach umieszczaj
strona wypukla do dolu.

Puste pojemniki (butelki, probowki etc.) umieszczaj
tak, by byly skierowane otworami do dolu.

Zamknij pokrywe i przesun uchwyt w kierunku
zgodnym z ruchem wskazOwek zegara, w polozenie
zabezpieczone.

URUCHAMIANIE PROCESU

Wcisnij przycisk START w celu uruchomienia
procesu, ktory nastepnie odbywa sie w pelni
automatycznie.

Gdy na wyswietlaczu ukazuje sie napis GOTOWE,
zielony wskaznik lampowy swieci w spos6b
oznaczajacy zakonczenie procesu i manometr
znajduje sie na zerze, oznacza to, ze proces zostal
zakonczony.

W razie przerwania procesu na wyswietlaczu nie
ukaze sie napis GOTOWE i nie zaswieci sie zielony
wskaznik lampowy w sposéb oznaczajacy
zakonczenie procesu.

Po otwarciu pokrywy na wyswietlaczu znika napis
GOTOWE. Jezeli na wyswietlaczu nie widnieje napis
GOTOWE, moze zachodzic taka ewentualnosc, ze
obiekty zostaly wstawione do komory przez inna
osobe, lecz nie zostaly wysterylizowane.

Jezeli po zakonczeniu procesu swieci sie czerwona
lampka alarmowa, oznacza to, ze obiekty nie zostaly
dobrze wysterylizowane i musza zostac poddane
ponownej sterylizacji.

Po otwarciu pokrywy na wyswietlaczu znika napis
GOTOWE.

Na wyswietlaczu widnieja obecnie napisy:
INSTRUMENTY 134°C (ostatnio wybrany program)
00.05.00 134°C

SPOSOB POSTEPOWANIA, KONTROLA



NIEPRAWIDLOWE POSTEP OWANIE, LISTA
KONTROLNA

W tabeli podano najczestsze bledy w postepowaniu
wyzwalajace alarm (kody bledu) lub wystepowanie
pewnych objawow.

Sprawdz, czy postepowanie jest prawidlowe.

ALARM (KOD BLEDU) PRZYCZYNA/CZYNNOSC ZARADCZA

ZAMKNIJ DRZWI Pokrywa nie zostala zablokowana przed wcisnieciem przycisku
uruchamiajacego.

BLAD STERYL. Autoklaw moze byc za bardzo obciazony. Przeczytaj rozdzial Dane
techniczne.
OTWARTE DRZWI Pokretlo pokrywy zostalo poruszone przed ukazaniem sie na

wyswietlaczu komunikatu zakonczenia procesu.

PROCES ZATRZYM. Przycisk zatrzymywania zostal wcisniety przez operatora.

BLAD OGRZEWANIA Przyczyna moze bys zakleszczenie obiektu przez pokrywa.

BRAK ZASILANIA Sprawdz bezpieczniki na dochodzacym przewodzie.

SERWIS Pora na przeprowadzenie corocznego serwisu. Skontaktuj sie z punktem
serwisowym.

BRAK WODY Sprawdz doplyw wody. Cisnienie i przeplyw.

W RAZIE PONIZSZYCH ALARMOW ZAWSZE WYMAGANA JEST POMOC EKIPY SERWISOWEJ.

GETINGE PACS 300, Skontaktuj sie z punktem serwisowym.
BLAD PT-100,

BLAD CZUJNIKA CISNIE NIA
ZAKTUALIZUJ,

POLOZENIE MANUALNE, BLAD
OBROBKA KONCOWA

OBJAW PRZYCZYNA

PROCES DLUZSZY NIZ 2WYKLE Mozliwa przyczyna:

brak doplywu wody

za duze obciazenie autoklawu Przeczytaj rozdzial Dane techniczne.
przecieki

SPOSOB POSTEPOWANIA, KONTROLA




UWAGA!

W razie koniecznosci przerwania
procesu z jakiejkolwiek przyczyny
przycisnij przycisk STOP, co
spowoduje zapalenie sie
czerwonej lampki i wlaczenie
brzeczyka.

Nastepnie wcisnij przycisk
RESETOWEANIE i odczekaj, az

manometr bedzie wskazywal zero.

Gdy zgasnie czerwona lampka:
Wcisnij przycisk
RESETOWANIE.
Otworz pokrywe.

UWAGA!

W razie przerwania procesu
istnieje ryzyko wydobycia sie pary
z komory po otwarciu pokrywy.W
razie przerwania procesu istnieje
ryzyko wydobycia sie pary z
komory po otwarciu pokrywy.

PRZERWANY PROCES
Jezeli autoklaw zatrzymuje sie w trakcie procesu:

Nacisnij na przycisk RESETOWANIE, co
powoduje wylacznie brzeczyka.

Odczekaj, az wskaznik cisnienia znajdzie sie na
zerze.

Gdy zgasnie czerwona lampka:

Nacisnij na przycisk RESETOWANIE, co
spowoduje znikniecie tekstu alarmowego.

Gdy konieczne jest przerwanie trwajacego
procesu:

Nacisnij na przycisk STOP, co spowoduje
ukazanie sie na wyswietlaczu tekstu PROCES
ZATRZYM. Wlacza sie brzeczyk i zapala sie
czerwona lampka.

Nacisnij na przycisk RESETOWANIE, co
powoduje wylacznie brzeczyka.

Odczekaj, az wskaznik cisnienia znajdzie sie na
zerze.

Po zgasnieciu czerwonej lampki nacisnij na
przycisk RESETOWANIE, co spowoduje
znikniecie tekstu alarmowego.

STERYLIZACJA CIECZY

Do sterylizacji cieczy potrzebny jest specjalny
program do sterylizacji cieczy oraz czujnik obciazenia
w komorze. Proces sterylizacji cieczy przeznaczony
jest wylacznie do sterylizacji cieczy w otwartych
naczyniach.

Butelki nalezy napelniac co najwyzej do 80%
pojemnosci.

Umiesc czujnik obciazenia w najwiekszym zbiorniku.
Jezeli czujnika obciazenia nie mozna umiescic w
cieczy, uzyj naczynia wzorcowego i umiesc w nim
czujnik. llosc cieczy w naczyniu wzorcowym musi byc
taka sama lub wieksza niz cieczy przeznaczonej do
sterylizacji. Temperatura wrzenia cieczy w naczyniu
wzorcowym musi byc taka sama jak cieczy
sterylizowanej.

W celu umozliwienia najwiekszego przyspieszenia
procesu uzyj jak najmniejszego naczynia.

SPOSOB POSTEPOWANIA, KONTROLA



OPIS PROCESU

Autoklaw wytwarza pare w wyniku doprowadzenia
wody z zewnatrz, ewentualnie przez filtr zmiekczajacy.

Skropliny odprowadzane sa do scieku.

PRZYGOTOWANIE WSTEPNE (1)

Przygotowanie wstepne ma na celu usuniecie
powietrza z komory i obiektow. Powietrze
uniemozliwia konieczny kontakt pary z
drobnoustrojami, ktére maja zostac zabite.

Na przygotowanie wstepne sklada sie wpuszczanie
pary i pulsowanie ewakuacyjne w r6znych etapach,
w zaleznosci od wybranego programu. Nastepnie,
gléwnie w fazie przygotowania wstepnego, odbywa
sie nawilzanie, ktére ma decydujace znaczenie dla
zabicia droboustrojéw.

. e STERYLIZACJA (2)
WyKkres przebiegu procesu: cisnienie
ogolne, czas Sterylizacja odbywa sie przez utrzymywanie stanu

nasycenia pary wodnej (punktu wrzenia przy
okreslonym cisnieniu).

Faza sterylizacji odbywa sie przez z goéry
zaprogramowany czas w minutach, przy z gory
ustalonej temperaturze/cisnieniu.

OBROBKA KONCOWA (3)

Celem obrobki koncowej jest zmniejszenie wilgotnosci
obiektu. Podczas obrdbki koncowej cisnienie spada
do wartosci cisnienia atmosferycznego lub nizszej —
w zaleznosci od wybranego programu. Ostatnia faza
obrébki koncowej jest odciagniecie powietrza, az

w komorze zapanuje cisnienie atmosferyczne.

PROCESY STANDARDOWE

NAZWA PARAMETRY ZAKRES STANDARD

P1 Instrumenty 134°C Temperatura sterylizaciji 134°C
Czas sterylizaciji 5-180 min 5 min
Obrdbka koncowa 5-180 min 5 min

P2 Instrumenty 121°C Temperatura sterylizaciji 121°C
Czas sterylizacji 5-180 min 20 min
Obrdbka koncowa 5-180 min 5 min

PROCES STERYLIZACJI CIECZY (OPCJA)

NAZWA PARAMETRY ZAKRES STANDARD

P3 Ciecz 121°C Temperatura sterylizaciji 121°C
Czas sterylizaciji 5-180 min 20 min
Obrébka koncowa Chlodzenie do 95°C

Mozliwe jest takze wprowadzenie procesow
dopasowanych do potrzeb klienta.

OPIS PROCESU



KONSERWACJA OKRESOWA

Informacje ogodlne

OSTRZEZENIE!

Ptyt zewnetrznych nie moze
zdejmowac nikt inny niz technik
posiadajacy udokumentowane
doswiadczenie.

Podczas czyszczenia pamietaj, ze
w komorze sterylizacyjnej i w jej
poblizu panuje wysoka
temperatura.

W razie petnego wykorzystywania urzadzenia
producent zaleca wykonywanie przez ekipe
serwisowg nastepujgcych czynnosci w podanych
odstepach czasu. Konserwacja comiesieczna i
cotygodniowa wykonywana jest przez operatora
zgodnie z opisem w podreczniku uzytkownika.

Na zakonczenie dnia

Rys 1 e Zamknij doptyw wody.

e Autoklawu nie trzeba wytaczac z sieci.

e Sprawdz, czy na spirali grzejnej zamontowany jest
czujnik zabezpieczenia przed przegrzaniem, patrz
rys. 1.

e Sprawdz, czy urzadzenie do nadzorowania
poziomu znajdujgce sie na dnie komory jest
czyste. Unies$ ramie do gory i w dot, patrz rys. 3.

Konserwacja
comiesieczna

CO MIESIAC LUB W RAZIE POTRZEBY

e Oczysc filtr na dnie. Rozewrzyj zacisk i wyjmij filtr.
Patrz rys. 2. Oczysé.

e Oczys¢ komore wilgotng Sciereczka bawetnianag.

/ )% Na koniec zamknij i zabezpiecz pokrywe.

Woéwczas komora zostanie oprozniona z wody.

e Oczys$c¢ uszczelke pokrywy i powlecz jg smarem
Rys 2 Rys 3 zalecanym przez firme Getinge.

Konserwacja coroczna

LUB CO NAJMNIEJ PO KAZDYCH 400 CYKLACH,
O ILE NIE PODANO NIC INNEGO

e  Skontaktuj sie z punktem serwisowym w celu
przeprowadzenia konserwaciji.

KONSERWACJA OKRESOWA



Zbiornik cisnieniowy

e« Sprawdz, czy przepisy krajowe wymagaja
kontroli

e+ P0 30 000 cykli, jest kontrola / testowanie
eksploatacyjne statku wymaganego cisnienia.
Kontakt Getinge AB Skarhamn do celdéw tej kon-
troli

KONSERWACJA OKRESOWA



DANE TECHNICZNE

Wymiary/masa

Szerokosc/Glebokosc

Wysokosc VS60/VS90/VS130

Wysokosc ladunku VS60/VS90/VS130

Masa VS60/VS90/VS130

Masa podczas eksploatacji VS60/VS90/VS130

Pojemnosc

570/700 mm
1030/1030/1230 mm
940/940/1140 mm
100/106/115 kg
107/113/122 kg

Komora - srednica

Komora - glebokosc VS60/VS90/VS130
Komora - pojemnosc VS60/VS90/VS130
Ladunek instrumentéw VS60/VS90/VS130

Parametry elektryczne

444 mm
384/590/858 mm
60/90/130 |
12/24/36 kg

Polaczenie elektryczne:
Napiecie zasilania

Moc calkowita

Zuzycie pradu

Wydzielanie ciepla podczas eksploatacji,

zgodnie z tabliczka znamionowa
zgodnie z tabliczka znamionowa
6 kKW (3 x 2 kW)

5A (3x400V),9A (3x230V)

przy zamknietej pokrywie ok. 615 W
Wydzielanie ciepla w stanie spoczynku,
przy otwartej pokrywie ow
Inne dane
Komora — wyliczone cisnienie 3,0 bary

Komora - przepisy

Komora/drzwi - material

Jakosc wody

Cisnienie wody

Polaczenie doplywowe/sciekowe wody
Zuzycie wody w fazie parowania
Zuzycie wody na proces

Poziom glosnosci

AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
EN 1.4404, AISI 316L

Maks. 4dH

1,5-6 baréw

1

7 litrow

75-100 litréw

ponizej 53 dB

Urzadzenie nie jest przeznaczone narynek USA.

DANE TECHNICZNE



INTRODUZIONE

Generalita

AVVERTENZA
Poiché l'autoclave utilizza
vapore sotto pressione, alcuni
componenti possono essere
molto caldi. Prestare quindi la
massima attenzione quando si
utilizza I'autoclave.
Quando si apre la porta puo
fuoriuscire vapore molto caldo
dall’autoclave.
Durante la disposizione e il
carico degli articoli, ricordare
che la camera e la zona intorno
alla relativa apertura sono
molto calde.
I liquidi devono essere
sterilizzati con il ciclo speciale
per liquidi. Il ciclo per liquidi
dell’'autoclave deve essere
utilizzato esclusivamente per
sterilizzare liquidi in recipienti
aperti.

La serie VS comprende autoclavi di tipo verticale con
cicli di sterilizzazione preimpostati. L’autoclave utilizza
il vapore prodotto nella camera, alimentata di acqua
tramite un collegamento esterno.

MESSAGGI DI AVWERTIMENTO NEL MANUALE

I messaggi di avvertimento nel manuale hanno 4 livelli
di priorita:
AVVERTENZA
Operazione, circostanza o stato che puo
comportare lesioni personali.

IMPORTANTE

Operazione, circostanza o stato che puo
comportare danni alle attrezzature o problemi
durante il ciclo.

ATTENZIONE
Testo che spiega le informazioni contenute nel
manuale per facilitarne la comprensione.

SUGGERIMENTO
Operazione, circostanza o stato che puo
semplificare il funzionamento o il ciclo.

Questo simbolo di avvertenza é riportato all’esterno
dell'autoclave (simbolo a norma ISO 3864).

Se questo simbolo non € previsto dalle leggi nazionali,
deve essere sostituito con un simbolo equivalente
approvato nel Paese di utilizzo dell’autoclave.

Il simbolo di avvertenza indica che il responsabile
dell'autoclave deve controllare i requisiti definiti nella
documentazione in dotazione.

Garanzia

ATTENZIONE

La garanzia sul prodotto decade in
caso di installazione errata oppure
mancato rispetto di intervalli e
istruzioni di assistenza o manuten-
zione. | rapporti di assistenza e
manutenzione devono essere
presentati su richiesta.

La garanzia ha validita di 2 anni e non si applica ai
componenti considerati materiali di consumo, ad es. la
guarnizione della porta. Per i lavori di assistenza, fare
riferimento al contratto con il fornitore.

La legge sulla responsabilita del produttore si applica
solamente se vengono seguite scrupolosamente le
istruzioni nel presente manuale.

INTRODUZIONE



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skadrhamn AB. Tultti i diritti
riservati.

Tutta la documentazione tecnica fornita dalla Getinge
Skarhamn AB € protetta da copyright e di proprieta
della Getinge Skarhamn AB.

La presente pubblicazione pud essere scaricata dal
sito ufficiale della Getinge Skarhamn,
www.skarhamn.getinge.com.

La documentazione tecnica € aggiornata alla data di
stampa. Si declina ogni responsabilita per eventuali
errori di stampa, tecnici o di altro tipo. La Getinge
Skarhamn AB si riserva il diritto di apportare modifiche
senza preavviso.

Nessuna parte della presente pubblicazione pud
essere copiata senza I'approvazione scritta della
Getinge Skarhamn AB.

Produttore

Getinge Skarhamn AB Industrivdgen 5
SE-47131 Skarhamn (Svezia)

Rottamazione

Questo prodotto € costituito da (percentuale/peso)
76 % Acciaio inox
4 % Plastica
9 % Alluminio
5 % Ottone
2 % Rame
4 % Componenti elettronici

In sede di rottamazione, separare i componenti
dell’autoclave come indicato dalla direttiva WEEE
(2002/96/CE).

Per la rottamazione, contattare il rivenditore locale.

INTRODUZIONE



PANNELLO DI COMANDO

Layout del pannello di comando

1. Pulsante SELEZIONE PROGRAMMA —
selezione del ciclo

Pulsante START — avvio del ciclo
Pulsante RESET — resettaggio dei guasti

Pulsante STOP — arresto d’emergenza

o M WD

LED giallo — ciclo in corso

11 5

Display

© ©o N o

11.

LED verde — ciclo concluso

LED rosso — allarme

Pulsante ENTER - attiva i dati dal menu
Pulsanti freccia — scorrimento di menu/elenchi
Manometro — mostra la pressione nella camera

Display

10 8

Mostra stato attuale, decorso del programma, minuti dall’avvio del programma, numero di cicli eseqguiti e

codici di errore.

IN POSIZIONE DI STAND-BY MOSTRA:
Nome ciclo (programma)

Tempo/temp. steril.

Menu

Premere freccia GIU per visualizzare il
CONTATORE CICLI (2 volte), quindi premere il
pulsante ENTER seguito da freccia GIU per
leggere pressione e temperatura del sensore di
carico (se l'autoclave é dotata del ciclo per liquidi).

DURANTE IL CICLO MOSTRA:
Nome ciclo

Tempo ciclo

Menu principale:
Tenere premuto freccia SINISTRA per almeno 4
secondi.

Per leggere la temperatura del sensore di carico
(se l'autoclave é dotata del ciclo per liquidi),
premere il pulsante ENTER in Nome ciclo.

PANNELLO DI COMANDO



POSIZIONE DEI COMPONENTI

Posizione dei componenti esterni

1. Entrata dell’acqua
2. Raccordo dell’acqua
3. Scarico dell'acqua
4. Maniglia
5. Pannello di comando
6. Pulsante di ripristino, termica
7. Collegamento stampante RS232 (optional)
8. Collegamento di rete
9. Fermo della porta
Porta
Bloccaggio
Chiudere la porta e girare la maniglia (1) in senso
orario fino a bloccarla.
Apertura
Sbloccare il fermo tirando il pomello (2).
Girare la maniglia (1) in senso antiorario al finecorsa.
Sollevare la porta.
5 1

POSIZIONE DEI COMPONENTI ESTERNI



AVVERTENZA
Durante il carico dell’autoclave,
sussiste il rischio di ustioni.

IMPORTANTE

Caricare nell’autoclave solo articoli
sterilizzabili a vapore, che quindi
resistono ad almeno 121 °C.

IMPORTANTE

Utilizzare esclusivamente
I'attrezzatura di carico progettata
appositamente per la serie VS.
Caricare in ogni cestino standard
max 12 kg di articoli.

Per una migliore ergonomia,
movimentare i carichi pesanti con
un dispositivo di sollevamento.

Accessori raccomandati
Cestino 566687401
Contenitore inox non forato 48325031

AVVERTENZA

Ricordare che dopo la sterilizza-
zione gli articoli sono molto caldi.
Non aprire mai la porta se il
manometro indica un valore
superiore a zero.

USO, CONTROLLO

CARICO

Caricare gli articoli nella camera di sterilizzazione.
Utilizzare esclusivamente I'attrezzatura di carico
progettata appositamente per la serie VS.
Controllare con cura che non vi siano articoli incastrati
tra la porta e la camera.

Posizionare gli articoli sensibili all’'umidita e quelli
leggeri nella parte superiore della camera di
sterilizzazione.

Posizionare gli articoli pesanti sul fondo della camera
di sterilizzazione.

Posizionare gli articoli concavi con la parte concava
rivolta verso il basso.

Posizionare i contenitori vuoti (flaconi, provette ecc.)
con l'apertura rivolta verso il basso.

Chiudere la porta e girare la maniglia in senso orario
fino a bloccarla.

AVVIO

Premere il pulsante START. Il ciclo si avvia e viene
eseguito in modo completamente automatico.

Il ciclo € concluso quando il display mostra PRONTO,
si accende il LED verde di ciclo concluso e il
manometro mostra zero.

Se il ciclo viene interrotto, il display non mostra
PRONTO e il LED verde di ciclo concluso non si
accende.

Appena si apre la porta, PRONTO scompare dal
display. Se sul display non appare PRONTO,
qualcuno potrebbe aver caricato I'autoclave senza
aver avviato il ciclo.

Se dopo un ciclo di sterilizzazione il LED rosso di
allarme é acceso, gli articoli sono da considerare non
sterilizzati e devono essere sterilizzati di nuovo.

Quando si apre la porta, PRONTO scompare dal
display.

Ora il display mostra:

STRUMENTI 134°C (ultimo ciclo selezionato)
00.05.00 134°C

USO, CONTROLLO



CHECKLIST IN CASO DI ANOMALIE

Nella tabella sono riportate le anomalie piu comuni
che generano un allarme (codice di errore) o causano
determinati sintomi.

Verificare che il funzionamento sia corretto.

ALLARME (CODICE DI ERRORE)

CAUSA/INTERVENTO

CHIUD. PORTA

La porta non € stata bloccata prima di premere il pulsante Start.

ERR. STERIL. Probabilmente l'autoclave é stata caricata eccessivamente. Vedere la
sezione Dati tecnici.

PORTA APERTA Si é agito sulla maniglia della porta prima che sul display comparisse
Pronto.

CICLO INTERR. L’'operatore ha premuto il pulsante Stop.

ERRORE RISC. Probabilmente vi sono articoli incastrati nella porta.

INTERR. CORR. Controllare i fusibili del cavo in entrata.

ASSISTENZA Occorre eseguire I'assistenza annuale. Contattare il centro di assistenza.

MANC. ACQUA Controllare I'acqua in entrata. Controllare pressione e flusso.

SE COMPARE UNO DEI SEGUENTI ALLARMI CONTATTARE SEMPRE IL CENTRO DI ASSISTENZA.

GETINGE PACS 300,

ERR. PT-100,

ERR. SENS. PRESS.

AGGIORN.,

POS. MANUALE, ERR. POST-TRATT.

Contattare il centro di assistenza.

SINTOMO

CAUSA

CICLO TROPPO LUNGO

Puo essere dovuto a:
assenza di acqua nel canale in entrata;
autoclave caricata eccessivamente, vedere la sezione Dati tecnici;
perdite.

USO, CONTROLLO




ATTENZIONE

Se per qualsiasi motivo si deve
interrompere il ciclo, premere il
pulsante STOP. Il LED rosso si
accende e il segnale acustico si
attiva.

Premere quindi il pulsante
RESET e attendere che il
manometro mostri zero.
Quando il LED rosso di allarme si
spegne, premere il pulsante
RESET.

Aprire la porta.

ATTENZIONE

Quando il ciclo si interrompe,
sussiste il rischio di fuoriuscita di
vapore dalla camera all'apertura
della porta.

INTERRUZIONE DEL CICLO
Se durante il ciclo I'autoclave si arresta:

Premere il pulsante RESET. Si tacita il segnale
acustico.

Attendere che il manometro mostri zero.
Quando il LED rosso si spegne:

Premere il pulsante RESET. Il messaggio di
allarme scompare.

Per interrompere un ciclo in corso:

Premere il pulsante STOP. Il display mostra il
messaggio ARRESTO CICLO. Si attiva il segnale
acustico e si accende il LED rosso.

Premere il pulsante RESET. Si tacita il segnale
acustico.

Attendere che il manometro mostri zero.

Quando il LED rosso si spegne, premere |l
pulsante RESET. Il messaggio di allarme
scompare.

STERILIZZAZIONE DI LIQUIDI

Per sterilizzare i liquidi occorrono il ciclo speciale per
liquidi e il sensore di carico nella camera. Il ciclo per
liquidi deve essere utilizzato esclusivamente per
sterilizzare liquidi in recipienti aperti.

| flaconi devono essere riempiti max all’80 %.

Posizionare il sensore di carico nel contenitore piu
grande. Se non € possibile posizionare il sensore di
carico nel liquido, sistemarlo in un recipiente guida. Il
recipiente guida deve contenere una quantita di
liquido pari o superiore a quella da sterilizzare. Il
punto di ebollizione del liquido nel recipiente guida
deve corrispondere a quello del liquido da sterilizzare.

Per accelerare il ciclo, i recipienti devono essere piu
piccoli possibile.

USO, CONTROLLO



DESCRIZIONE DEL CICLO

Il vapore nell’autoclave & creato partendo da acqua di
rete, eventualmente depurata da filtro addolcitore.

La condensa defluisce attraverso lo scarico.

PRE-TRATTAMENTO (1)

Lo scopo del pre-trattamento € eliminare I'aria dalla
camera e dagli articoli. L’aria previene il contatto indis-

1 1 1
1 12 3 : ) . o -
I I I pensabile fra il vapore e i microrganismi da eliminare.
| | ! Il pre-trattamento & costituito da impulsi di immissione ed
: : : espulsione di vapore a intervalli diversi a seconda del
I I I ciclo selezionato. In seguito si passa alla fase di umidi-
1 1 1 ficazione, indispensabile per eliminare i microrganismi,
| | 1 che avviene principalmente durante il pre-trattamento.
| | 1
| | 1
1 1 1 STERILIZZAZIONE (2)
Grafico generico Pressione/Tempo di un La sterilizzazione si ottiene mantenendo costante il
ciclo rapporto del vapore saturo (punto di ebollizione a una
determinata pressione).
La fase di sterilizzazione dura per il numero di minuti
preimpostato alla temperatura/pressione selezionata.
POST-TRATTAMENTO (3)
Lo scopo del post-trattamento & asciugare gli articoli.
Durante il post-trattamento, la pressione diminuisce
diventando pari o inferiore alla pressione atmosferica,
a seconda del ciclo selezionato. Il post-trattamento si
conclude con l'aspirazione dell'aria fino a riportare la
camera a pressione atmosferica.
CICLI STANDARD
DENOMINAZIONE PARAMETRO CAMPO STANDARD
P1 Strumenti 134 °C Temperatura di sterilizzazione 134 °C
Tempo di sterilizzazione 5-180 min. 5 min.
Post-trattamento 5-180 min. 5 min.
P2 Strumenti 121 °C Temperatura di sterilizzazione 121 °C
Tempo di sterilizzazione 5-180 min. 20 min.
Post-trattamento 5-180 min. 5 min.
CICLO PER LIQUIDI (OPTIONAL)
DENOMINAZIONE PARAMETRO CAMPO STANDARD
P3 Liquidi 121 °C Temperatura di sterilizzazione 121 °C
Tempo di sterilizzazione 5-180 min. 20 min.
Post-trattamento Raffreddamento a 95 °C

Sono previsti cicli personalizzati su richiesta.

DESCRIZIONE DEL CICLO



MANUTENZIONE PERIODICA

Generalita

AVVERTENZA

I pannelli esterni possono essere In caso di utilizzo a pieno carico, il produttore

rimossi esclusivamente da tecnici raccomanda di rivolgersi a un tecnico per I'esecuzione
qualificati. dei seguenti interventi agli intervalli indicati. La

In sede di pulizia, ricordare che la manutenzione mensile e settimanale € a cura

camera e la zona intorno alla dell'operatore, vedere il Manuale dell'utente.

relativa apertura sono molto calde.

Alla fine della giornata

Fig. 1

Chiudere I'acqua in entrata.
Non & necessario scollegare I'autoclave dalla rete.

Controllare che il sensore della protezione dal
surriscaldamento sia installato sulla serpentina,
vedere fig.1.

Controllare che il livellostato sul fondo della camera
sia pulito muovendo il braccio basculante verso I'alto
e il basso, vedere fig. 3.

Ogni mese

OGNI MESE O ALL’'OCCORRENZA

Pulire il filtro di fondo. Separare la graffetta ed estrarre
il filtro. Vedere fig. 2.

/ )% Pulire la camera con un panno di cotone inumidito.

Chiudere e bloccare la porta. La camera si svuota da
eventuale acqua.

Fig. 2 Fig. 3

Pulire la guarnizione della porta e lubrificare con
grasso raccomandato dalla Getinge.

Ogni anno

OPPURE OGNI 400 CICLI SALVO INDICATO
DIVERSAMENTE

Per la manutenzione, contattare il centro di
assistenza.

MANUTENZIONE PERIODICA



Pressione nave

Esaminare se le norme nazionali richiede un controllo
» Dopo 30 000 cicli, & un controllo / verifica operativa
del recipiente a pressione necessaria. Contatta
Getinge AB Skarhamn per questo controllo

MANUTENZIONE PERIODICA



DATI TECNICI

Misure/peso

Larghezza/profondita

Altezza VS60/VS90/VS130

Altezza di carico VS60/VS90/VS130
Peso VS60/VS90/VS130

Peso in esercizio VS60/VS90/VS130

Portata

570/700 mm
1030/1030/1230 mm
940/940/1140 mm
100/106/115 kg
107/113/122 kg

Diametro camera

Profondita camera VS60/VS90/VS130
Capacita camera VS60/VS90/VS130
Carico strumenti VS60/VS90/VS130

Specifiche elettriche

444 mm
384/590/858 mm
60/90/130 |
12/24/36 kg

Collegamento elettrico
Tensione di comando
Potenza totale

Consumo di corrente

vedere targhetta dati

vedere targhetta dati

6 kKW (3 x 2 kW)

5A (3x400V),9A(3x230V)

Emissione di calore in esercizio, porta chiusa circa 615 W
Emissione di calore in stand-by, porta aperta ow
Altri dati
Pressione di progetto camera 3,0 bar

Norme camera

Materiali camera/porta

Qualita dell'acqua

Pressione dell’acqua

Raccordi di entrata e scarico

Consumo di acqua durante la vaporizzazione
Consumo di acqua per ciclo

Livello acustico

AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23/CEE
EN 1.4404, AISI 316L

Max 4 dH

1,5-6 bar

1

71

75-100 |

inferiore a 53 dB

Escluso mercato USA

DATI TECNICI
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NMPOEIAOINOIHZH!

e Kabwg o atroaTelpwTrg
AeiToupyei pe aTud utrod Trieon,
pTTOpPEl Va {eoTaBouv KATToIa
TUAPATA Tou. MNa autd va
gioaoTe TTOAU TTPOCEKTIKOI O€
K@Oe epyacia oag aTov
ATTOOTEIPWTH.

e Ortav avoiyel n TéPTA,UTTOPEI
va £EEABEI KAUTOG ATUOG aTTO
TOV ATTOOTEIPWTH.

o Ortav kpatdare UAIKA Kal
(POPTWVETE TOV OTTOOTEIPWTHA,
EXETE UTTOWN OTI 0 BGAapOG Ka
n TTEPIOYN YUpW aTTO TNV
€icod0 Tou BaAdpou ival TTOAU
CeoTd.

e Ta uypd TTpéTTel va
ATTOOTEIPWVOVTAI G EIOIKA
TTPOYpAuMaTa yia uypd. To
TIPOYPAUMO UYPWV TOU
ATTOOTEIPWTA €ival yia
ATTOOTEIPWAN UYPWV OE
QAVOIKTG doxeia.

ZHMEIQZTE!

H gyylnon Tou ynxavriuaTog Trou
oag TTapaddbnke dev 1I0xUEl av
yivel AavBaopuévn eykardoTtaon, av
d¢v yivel ouvTripnon oTa
avaQepOuEVa XPOoVIKA dlacThPaTa
f av yivel A\avBaopévn ouvTrpnon.
To aépPig/auvtripnon Ba TTpETTEl
VQ UTTOPEI va TTIOTOTTOIEITAI.

H oeipd VS gival évag T0TToG KABETOU ATTOOTEIPWTH WE
TTpoypaupaTiopéveg diadikaaieg atroaTeipwong. O
ATTOOTEIPWTIG AEITOUPYE JE UBPATUO TTOU TTAPAYETAI
oT10 BaAapo péow TPoPodoaiag vepou aTTo eCWTEPIKNA
ouvdeon.

MPOEIAOMOIHTIKA XYMBOAA ZE AYTO TO
ErXEIPIAIO

Ymrdpyouv 4 dIapopeTIKA eTTiTTEd TTPOEIBOTTOINONG
OTO EYXEIPIdIO:

e [IPOEIAONOIHZH!
Xpovikr| oTiyurA, ouvBnkn ) KaTGoTaoN TToU
MTTOPEI va TTPOKAAEDEI KivOUVO TPAUUATICHOU.

¢ XIHMANTIKO!
XpPOVIKHA OTIyur], uvlAKn | KATAOTAGCN TTOU
MTTOPEI va emIQEPEl Kivouvo TTpOKANoNG nuIdg o€
pNnxaviké e€ommAioud A og diadikaaoia.

e ZHMEIQZITE!
Eme€rjynon mou mPBonBei otnv Katavonon autwv
TTOU TTEPIYPAPOVTAI € AUTO TO £yXEIPidIO.

e XPHZIMH NAHPO®OPIA!
XpovIKA oTIyur, ouvlnkn f KaTdoTacn TTou
pTTOpPEl Va uttoBonBroel ekTéAean 1 diadikaaia.

To akdAouBo TrpoeIdoTroinNTIKO oUPPBOAO eival
TOTTOBETNUEVO OTNV ECWTEPIKH TTAEUPA TOU OTTOCTEIPWTH
(oUupoAo olpgwva e 1o TTPSTUTIO ISO 3864)

Av oI aTTaITACEIG TNG XWPAG 0aG BEV ATTOOEXOVTAI
auTé 10 oUPPOoAO,Ba TTPETTEI VA AVTIKATAOTOBE UE TO
avTioToIXO GUUBOAO TNG XWPAG OTTOU XPNCIUOTTOIEITAl
O ATTOOTEIPWTAG.

To mpoeidoTroinTikd oUPBOAO KaTadelkvuel OTI O
UTTEUBUVOC YIa TOV ATTOOTEIPWTH TTPETTEI Va €ival
EVNUEPWHEVOG YIa OAEG TIG ATTAITACEIG TTOU
aAvaQEPOVTAl OTO EVTUTTIO QUTO.

Eyyunaon

Mapéxetal eyyunon 2 etwv. Oy duwg Kal yia Ta
AVOAWCIPa EaPTANATA, OTTWG TA OTEYAVWTIKA TNG
TopTaG. [Na epyaaieg ouvTApnong, avatpeéETe aTn
CUN@WVIa TTOU €XETE JE TOV TTPOUNBEUTH.

H vopuobecoia trepi euBUVNG yia To TTPOIGV I0YUEI HOVO Qv
éxouv TnNpnBei 6Aeg o1 0dnyieg Tou TTaPdVTOG eyXEIPIBIOU.

EIXAFQrH



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Mg
ATTOKAEIOTIKO SIKAiWA.

'OAN n TEXVIKN TTANPOPOPNOCN TTOU TTAPEXETAI ATTO TNV
Getinge Skarhamn AB €ival TTvEUPATIKA
KaTtoxupwpévn Kal atroTeAei 1IdlokTnaia NG Getinge
Skarhamn AB.

AuTh n ékdoan gival TTPooBAaiyn aTrd TNV €TTionun
I0T00€AiIda TNG Getinge Skarhamn oto
www.skarhamn.getinge.com.

H TexvIKN TTANPO@OPNON TTAPEXETAI OTAV TTAPOUCQ
KataoTtaon. H TAnpo@dpnon PTTopEi va TTEPIEXEI
TUTTOYPA@PIKG AGON, TEXVIKG 1 GAAa AGBn. H Getinge
Skarhamn AB &iaTnpei T0 dIKAiwPa va ETTIQEPEI
aAAayEg xwpig TTponyouuevn eidoTroinan.

Kavéva pépog autng TnG €kdoang dev UTTOpEi va
avartrapayBei xwpig TNv £yypaen adeia Tng Getinge
Skarhamn AB.

KatTaoKkeuaoTAG

Getinge Skarhamn AB Industrivigen 5
SE-47131 Skdrhamn Sweden

AraAuon

AuTté 1O TTPOIGV atroTeAsiTal atrd (TToocooTo /BAPOC)
e 76% AvoteidwTto

o 4% MAaoTikd

e 9% AAoupivio

e 5% MmpouTtdog

o 2% XaAkog

o 4% HAekTpOVIKA

Katd tn d1dAuon wg axproTou Ba TTpETTEl va
AvVaKUKAWBOUV Ta GUCTATIKA TOU ATTOOTEIPWTN
oupwva Je TIg attaitioelg Tng Odnyiagc WEEE
(2002(96/EC).

ETIKOIVWVAOTE OXETIKA PE TOV TTPOUNBEUTA OOG.

EIXAFQrH



[TINAKAZ EAEI XOY

A1dTagn mmivaka eA€yyxou

MAAkTpOo PROGRAM — etmiAoyr) TTpoypdupatog 6.

MAAKTPO START (évapén Aeitoupyiag) — Eekivd To

TPOYPappa

3. TAjkTpo RESET (emavagopd) — eTTavagEpel Td

o@aAuara
MARKTpo STOPP — diakdTrTel TN AsiToupyia

Kitpivn evOEeIKTIKN Auyvia — TTpdypauua o€
AeiToupyia

OBovn atmreikdéviong

o

10.
11.

Mpdaoivn evdeIKTIKA Auxvia — TO TTPOYpaUUa
OAOKANpPWONKE

KOKKIVN eVOEIKTIKA AuXVia — EKTOKTN avAykn

MAAKTPpo ENTER (e10aywyn) — yia €TTIAOYA
OToIXEIWV aTTd TO YEVOU

MAAKTPQ PETAKIVNONG — YETOKIVNON OoTa TTEdia
eMAOYWV atod 10 Yevou

MavoueTpo — epgavicel Tn TTieon oto BAAauo

0B6vn arreikéviong

10 8

Agixvel TNV TpEXoUCa KATAoTACN, TNV TTOPEIQ TOU TTPOYPANHATOG, apIBUO AETITWV YETA TNV £vapén Tou
TTPOYPAPMATOG, aPIBUO TTPAYUATOTTOINBEVTWY KUKAWY KOBWG KAl KWOIKOUG OQAAUATWY.

2E KATAXTAZH ANAMONHZ EMOANIZONTAL:
o Ovopa emegepyaoiag (TTPOYPAUHQ)

o Xpdbvog atmmoaoTeipwong/Bepuokpaaia

Mevou

MéoTe TOo TTAAKTPO pE To KaTtw BEAOG WG TO
METPHTH KYKAQN (2 QOpPEG) Kal HETA TTIECTE TO
TAAKTPo ENTER kai yetd mEéOTE TO TTANKTPO UE TO
Kartw B£Aog yia va diaBdaoeTe Tn Bepuokpaacia Tou
aicOnTApa Tieong kai gopTiou (av 0 KAIBavog givai
€POdIOTUEVOG E TTPOYPANMA UYPWV).

KATA TH AEITOYPI'IA EM®ANIZONTALI:
e Ovopa emegepyaoiag

o Xpbvog emetepyaoiag,

ApxiknA 8éon:

MéoTe TO TTAAKTPO pE To ApIoTEPO BEAOG yia
TOUAAXIOTOV 4 BEUTEPOAETTTA

Eidiké yia va diapdaoete T Bgpuokpacia aiobnthpa
@opTiou (av o KAiBavog gival eQodIaouEVOG UE
TTPOYPAUMA UYPWY), TTIECTE TO TTAAKTPO ENTER
o1o Ovopa emregepyaaiag.

MINAKAZ EAETXOY



MépTa

KAgidwpa

KAgioTe Tn ToépTa Kai TpapRETe To HoYAS (1)
TTpog Ta Oe€Id aTn Béon aoc@ahiong.

Avolypa

EAeuBepwoTe TO KAITT do@aAeiag TpaBwvTag TN
pTTiAIa (2)

dEpTe TO HOXAS (1) TTpOG T apioTEPG OTn B€0n
TepMaTIoPoU. Avoigte Tn TTOPTA.



TOMNOBGETH>H E=APTHMATQN

ECwTepIK TOTTOBETNON €CAPTNUATWY

Mapoxn vepou
20voean, vepod
Ekpon, vepo
MoyA6¢

Mivakag eAéyxou

o a0k 0w D oE

MAAKTPO eTTaVA@OPAG, TTPOCTAGIO
uTTEPBEPUAvVONG

~

>uvdeon ekTuTTwTH RS232 (€€apTNUO)
8. TMMapoxn peuparog
9. Ao@dAhion TépTag

MépTa

KAgidwpa

KAgioTe Tn opTa Kai TpaBngre 1o poxAod (1) Tpog Ta
0e€1d oTn Béon aoc@aAiong.

Avolypa

EAeuBepwoTe To KAITT aopaAgiag TpawvTag Tn YTTiAia
2
dEpTe TO HOXAO (1) TTPpOG T apioTEPG OTn B€0n

1 TepUaTIOPoU. Avoifte Tn TTéPTA.

E=QTEPIKH TOMOGETHZH EZAPTHMATQN



MPOEIAOIMNOIHZH!
2KEPTEITE TOV KiVOUVO EYKAUUATWV
OTav QOPTWVETE TOV KAiBavo.

ZHMANTIKO!

ATTOOTEIPWOTE PJOVO QVTIKEIPEVA
TTOU TTPOOpPICoVTal YIa ATTOOTEIPWON
ME aTHO Kal avTEXOUV TOUAAXIOTOV
Toug 121 BaBuouc.

ZHMANTIKO!

XpPNOIYOTTOINOTE NOVO €EOTTAICUO
POPTWONG TTOU £XEI OXEOIOOTEN
€I0IKA yia Tn o€Ipd -VS.

KaBe mrpoTuTTo KaAdB! ptropei va
POPTWOEI e avTikEiyeva. TO
avwTEPO 12 KIAWV.

MNa BEATIOTN epyovopia,
XPNOIMOTIOIEIOTE AVUWWTIKO
unydavnua via Bapid @opTia.

XEIPIXMOzZ, EAEI'XOX2

®OPTQZH

TotmoBeTrioTe TA AVTIKEIUEVA HECA 0TO BGAQUO TOU
KAiBavou. XpnoIgoTToInoTE HOVo £§OTTAIOUO
POPTWONG TToU £XEl OXEBIOOTEI EIBIKA YIa TN CEIpd
-VS. EAéyEre TTpooekTIKG OTI Bev £XEl TTIAOTEI KATTOI0
QVTIKEIMEVO avAPETa OTN TTOPTA Kal TO BAAApO.

ToTroBeTrOTE TA AVTIKEIPUEVA TTOU €ival euaiobnTa aTnv
uypacia Kal T avTIKEIJEVA JIKPOU OyKou WnAd oTtov
8daAapo.

TotroBeToTE T BaPId AVTIKEIPEVA XAUNAG OTOV
Bahapo

To1roBeTr|OTE AVTIKEIMEVA PE KOIAWUA PE TO Avolyua
TOUG TTPOG T KATW.

ToTroBetioTe Ta AdEIa KOUTIA (UTTOUKAAIQ, OOKIMAOTIKOUG
OWANVEG, KATT) e TO Avolypd Toug TTPOG TA KATW.

KAgioTe 1o KOTTAKI Kal OTREWTE TN XEIPOAARH TTPOG TA
0e€1a otn Béon aoc@dahiong.

ENAP=H

Méote 1o TTARKTPO START (Evapén) ue To oTroio Eexkiva
KOl OAOKANPWVETAI N £TTEEEPYATIa EVTEAWG AUTOUATA.

Otav otnv 006vn ep@avioTei n EvoeIgn FINISHED
(OAOKAHPQOHKE), avAfel n TTpdaivn evOEIKTIKA Auxvia —
TO TTPOYPAMMG OAOKANPWONKE KAl TO JAVOUETPO DEiXVEI
pN&Ev, TOTE £x€1 OAOKANPWOEI N eTTeEEpyaaia.

H 086vn d¢ev deixvel TTOTE FINISHED
(OANOKAHPQOHKE), Kal Oev avafel TTOTE N TTPAGCIVN
EVOEIKTIKA Auxvia — TO TTPOYPAUMA OAOKANPWONKE, av

Mpoteivopeva eapTipaTa dlakoTTEl N eTTECEPYaTial.
KaAdBi, ap.1p. 566687401

MOAIG avoixTei n TépTa e€aavideTal n Evoel
AdiaTpnTo avoteidwTo okevog 48325031 R XTel n Tiopta egagaviy n &

FINISHED (OAOKAHPQOHKE) ato Tnv 086vn,
TIPAYHA TTOU TTANPOQYOPET OTI av dev eu@avieTal n
¢vOeItn FINISHED (OAOKAHPQOHKE) oTnv 08évn,
MTTOpPEI va €xouv TOTToBeTNBEI avTiKeipeva aTo BAAaO
atrd "1piTo TTPOCWTTO”, aAAd va pnv £xouv
ATTOOTEIPWOEI.

NMPOEIAOMNOIHZH!

2NMEILOTE OTI TA AVTIKEIYEVA Eival
KQUTA JETA TNV QTTOOTEIPWON.
MoTé unv TTpooTTadroETE Va
QVOoIEETE TN TTOPTA AV TO
MaVOUETPO £XEI EVOEIEN TTAVW ATTO
TO PNOEV.

Av avdBel n KOKKIVN EVOEIKTIKA AuxXvia eKTAKTOU avAyKNG
META aTTO KATTOIO TTPOYPAUKA ATTOOTEIPWONG, Ba TTPETTE
T QVTIKEIYEVA VA BewpnBoUV WG PN aTTOOTEIPWHEVA Kal
WG €K ToUTOU Ba TTPéTTEl EAVA Va aTTOOTEIPWOOUV

MOoAIg avoixTei n TOpTa, eCapavieTal n €vosign
FINISHED (OAOKAHPQOHKE) atrd TNV 00806vn.

H 004vn &¢ixvel Twpa:

INSTRUMENT 134°C (TEAEUTQIO ETTIAEYUEVO TTPOYPAUKA)
00.05.00 134°C

XEIPIZMOZ, EAEMX0OZ



AANOAZMENOZ XEIPIZMOZ, AIZTA EAEFXOY

>T1ovV Trivaka TTapouaidfovTal ol Mo ouvnBICUEVOl
AavBaouévol XEIPIoUOi TTOU TTPOKAAOUV EKTAKTN
avaykn (KwoIKOG a@AAUaTOq) ] epavifouv 1810ITEPO
OUUTITWHA.

EAéyETe TNV 0pBOTNTA TOU XEIPIOUOU.

EKTAKTH ANATKH (KQAIKOZ
ZOAAMATOZ)

AITIA/ANTIMETQMIZH

CLOSE DOOR (KAEIZE MOPTA)

Agv €xel aopalioTei n TépTa TPIV TTATNOE TO TTARKTPO START
(ENAP=H AEITOYPTIAY).

STERILE ERROR (Z®AAMA
AMNOZTEIPQXHY)

O kAiBavog ptropei va £xel utrep@OPTWOEL. AlaBEoTE TO KOPATI
Texvikd ZToixeia.

DOOR OPEN (MTOPTA ANOIKTH)

‘Exel TTEIpayTei 0 JOXAOG TNG TTOPTAG TTPIV EPPAVICTEI OTnNv 086vn N
évdelgn Asiroupyiag.

PROCESS STOPPED (AIAKOINMH
EMNE=ZEPTAZIAL)

O xeIpIoTAg £xel TTatAoel To TTARKTPo STOP (AIAKOIH
NAEITOYPTIAY).

HEATING ERROR (Z®AAMA ©OEPMANZHZ)

MrTropei va o@eileTal OTO OTI £X0UV TTIACTE AVTIKEIYEVA OTN TTOPTA.

POWER INTERRUPT (AIAKOTIH
PEYMATOZ)

EAEYETE TIG AOQAAEIEG TNG NAEKTPIKNG TTAPOXNG

SERVICE (ZEPBIS)

Kaipdg yia etoia ouvtripnon. KaAéoTe 1o 6€pPIg

NO WATER (AEN YNAPXEI NEPO)

EAéyETe TO el10epyOpevo vepd. Micon kal por)

ZTHN EM®ANIZH TON NMAPAKATQ KQAIKQN ZOAAMATQN AMNAITEITAI NA KAHOEI

EZOYZIOAOTHMENOZ TEXNIKOZ.

GETINGE PACS 300,ERROR

PT-100,

LOAD SENSOR FAIL (EPAAMA AISOHTHPA
®OPTIOY)

UPDATE (ENHMEPQSH),

XEIPOKINHTH ©EZH, POST- TREATMENT
ERROR (X®AAMA METEMEZEPTIAZIAS)

KaAéaTe €€0UGI000TNPEVO TEXVIKO

ZYMNTQMA

AITIA

NOAY MAKPOXPONIA EME=ZEPTAZIA

Mrtropei va ogeileTal o€:

e 0T dev UTTApPXEl veEPS OTOV CWARVA EI0AYWYNS.

e 0TI 0 KAiBavog gival uTTepPopTwHEVOG. AloBACTE TO PEPOG
Texvika ZToixeia.

o JIAPPOEG.

XEIPIZMOZ, EAEMX0OZ




ZHMEIQZTE!

Av yia KATTo10 Adyo TTPETTEI VO
OlaKOTIEl N eTTEEEPYATia, TTIECTE TO
TAAKTPO STOP (AIAKOIMH
AEITOYPTIIAL), omote avdapel n
KOKKIVN eVOEIKTIKA Auxvia Kol nxei
TO OKOUOTIKO Q.

Méote peTd 10 TTANKTPO RESET
(EMANA®OPA), Kai TrepIPEVETE
MEXPI TO HaVOPETPO va OEiEel
MNOEv.

Otav oBAoEl N KOKKIVN EVOEIKTIK
Auyvia ékTakTng avdykng. Miéote
1O TTAAKTPO RESET
(ENMANADOOPA).

Avoitte Tn TéPTA.

ZHMEIQZTE!

>¢ pia SloKOTT £TTECEPYQTiag
UTTAPXEI KivOUuvog va €EENBEI aTuOG
atd 1o BGAauo étav avoitel n
TopTa.

AIAKOINH ENEZEPrAZIAZ
Av oTtapartioel o kKAifavog katd Tnv emegepyaoia:

e [NéaTe To TAAKTPO RESET (EMANA®OPA), otroTe
OTOUATA TO OKOUOTIKG Ofjua.

o [lepipévete péxpl n €vdeién Trieong va o¢igel undév.
o Otav oBACEl KOKKIVN EVOEIKTIKY Auyvia:

e [héaTe 10 TAAKTPO RESET (EMANA®OPA), otroTe
e€a@aviCeTal TO JAVUPG EKTOKTNG OVAYKNG

Av mpéTtrel va dlakoTrei n ere§epyacia Tou
BpiokeTal og AsiIToupyia:

o [héaTe TOo TTAAKTPO STOP (AIAKOIMH
NAEITOYPTIAL), omroTe gpgaviletal To prjvupa
PROCESS STOPPED(AEITOYPIIA AIEKOIH),
oTnv 086vn. To akouaTIKO arpa nxei kal avaper n
KOKKIVN eVOEIKTIKA Auxvia.

e [liéoTe 10 MANKTPO RESET (EMANA®OPA), oTroTe
OTAPATA TO AKOUCTIKO GAUA.

o [lepipévete péxpl n évdeign Trieong va oeigel undév.

e Ortav oBAoel n KOKKIVN eVOEIKTIKA Auxvia TTIECTE TO
TANKTPOo RESET(EMANA®OPA). To yvuua
€KTAKTNG avAaykng eEagavileTal.

AMNOZTEIPQZH YITPQN

MNa va ammooTeipwBei uypd atraiteital £101IKO
TTPOYPANMA ATTOOTEIPWONG UYPWY KaBwg Kal
uttodox€ag popTiou 010 BAAapo. H emegepyaaia
ATTOO0TEIPWONG UYPWV gival pévo yia aTrooTeipwaon
UypwWYV o€ avoikTd doxeia.

Ta ytroukdAia Ba TTPETTEl va YEUICOVTAI TO AVWTEPO WG
T0 80% TOU GYKOU TOUG.

To1roBeTrOTE TOV UTTOSOXEQ POPTIOU OTO PEYAAUTEPO
doxeio. Av dev ETITPETTETAI VA TOTTOBETNOEI O
UTTOB0XEAG POPTIOU OTO UYPO, XPNOINOTTOINCTE éva
doxeio 0dnyod oTo OTToI0 TOTTOBETEITAI O UTTOSOXEQG
@opTiou. O 6yKog Tou uypoU aTo doxEio 0dNYO TTPETTEI
va gival id1og A ueyaAUTePOG aTrd Tov OYKO ToU uypouU
TToU Ba atrooTelpwBei. To onueio Bpacuol Tou uypou
070 OoYEi0 0ONYO TTPETTEI VA gival idIO e TOU uypou
TTou Ba aTTooTEIPWOEI.

MNa ypnyopdtepn eTTegepyaaia xpnoiIpoTToIEioTE doxEia
pe 600 TO duvaTéV PIKPOTEPO OYKO.

XEIPIZMOZ, EAEMX0OZ



MNEPIF'PA®H EMNE=EPIAZIAX

H dnuioupyia atpol péoa atov KAiBavo yivetal yéow
eEWTEPIKAG TPOPOBATNONG VEPOU EVOEXOUEVWG HECW
@iATpou aTtTioviopou.

O uypoTtroinuévog aTudg odnyeital o€ cwARva
aTrooTPAyyIong.

MNPOEMNEZEPrAZzIA (1)

O okoTég TNG TTPOETTEEEPYATIag gival N agaipean Tou
agpa ammd 1o BGAauo kai atrd Ta avTikeiyeva. O aépag
euTTOdICElI TNV avaykaia eragr) yeragl Tou aTpou Kai
TWV MIKPOOPYQVICUWY TTOU TTPETTEI VO OKOTWOOUV.

N

Voo

A
! ‘-‘f

H mrpoemre€epyaaia atmoteAgital atrd eueuconon aTuou
Kal TTAAROUG EKKEVWONG O€ DIAPOPES PATEIG
AVaAOYWG TOU ETTIAEYPEVOU TTPOYPAUMATOG. TN

. OUVEXEIQ TTPAYUATOTTOIEITAI N KABOPIOTIKA yia TO

[ OKOTWHA apUypavaon,Kupiwg Katd tn ¢don Tng

! TIPoETTECEPYATiag.

-

1
I
1
1
/ 1
I
l
1
[

T'ENIKO I'PAOHMA MIEZHX/XPONOY AMOZTEIPQZH (2)
KATA TH AIAPKEIA MIAX

ETTESEPTAXIAY H atrooTeipwon TTpaydaToTTolEiTal e TN dlaTpnon

NG ox€0NG Tou udpaTuoU (onueio Bpaouol ot
TrpokaBopiouévn Triean).

H @don ¢ atrooTeipwong diapkei TTpokabopIouévo
apIBuG AETTTWYV Kal TTPAYUATOTTOIEITAI O
TrpokaBopiouévn Bepuokpaaia Kal TTiean.

METENE=ZEPTAZIA (3)

2KOTTOG TNG YETETTEEEPYATIAG ival n peiwon g
uypaciag ota avTikeipeva. Kard tn didpkeia tng
peTeTreepyaaiag n miean TEQTEI GTO ETTITTEDO TNG
aTHoOo@aAIpIKAG TTiEang i xaunAdTepa,avaAdyws Tou
eMAeypévou TTpoypdpuaTog. H petemeéepyaoia
TEAEIWVEI PE TNV EI0AYWYN aEpa PEXPI N TTiEoN OTO
BaAapo va Tacel o€ TMTTEDO ATUOOPAIPIKAG TTIECNG.

NPOTYNEZ ENEZEPrAZIEX

ONOMAZIA NAPAMETPOZ MEPIOXH nPOTYMNO

P1 EpyaAcia 134°C | Oepuokpacia ammooTeipwaong 123-134°C 134°C
Xpdvog atTooTEipwong 5-180 AetrTd 5 Aetrtd
MeTeTregepyaoia 5-180 AetrTd 5 Aetrtd

P2 EpyaAcia 121°C | Oepuokpacia ammooTeipwaong 121°C
Xpdvog atTooTEipwong 5-180 AetrTd 20 Aetrtd
MeTetre€epyaaia 5-180 AettTd 5 Aetrtd

EMEZEPrAZIA YTPQN (MPOZOETH ENIAOIH)

ONOMAZIA NAPAMETPOZ NEPIOXH nPOTYNO

P3 Yypo 121°C O¢puokpacia amooTeipwong 121°C
Xpbdvog atTooTEipwong 5-180 AemTdl 20 Aetrtd
MeTemre€epyaaia Meiwaon Bepuokpaaciag aToug 95°C

MrtropouUv va uttdpéouv Kai €I0IKEG eTTECEPYATiES ava
TTEAGTN.

MEPITPA®H EMNE=EPTAZIAZ



[MEPIOAIKH 2YNTHPH2H

[eviKA

MPOEIAOIMOIHZH!

Ta e€wTepIkd TOIXWHATA Ba

TIPETTEl VA agaipouvTal HOVO aTrd

TEXVIKO HUE EPTTEPIOTATWHEVN

EUTTEIPIAL.

‘ExeTe UTTOWN KATA TOV KABApIoUS
OT1 0 BGAANOG Kal N TTEPIoYT YUpw
ato Tnv €icodo Tou BaAduou givai

TTOAU e0Ta.

O KAaTaoKEUAOTAG TTPOTEIVEI VA TTPAYUOTOTTOIOUVTaI Ol
TTAPAKATW EPYOTIEG KATA T AVOPEPOUEVA XPOVIKA
dlaoTrpaTa a1mo e§ouaiodoTnuévo TexVikO. H punviaia
Kal egdopadiaia guvTreNon YiveTal atrd TEXVIKO
oUPQWVa JE TO EYXEIPIOIO XPAOTN.

KaBnuepivd kKAgioipo

Ew.1

Ew.2

KAgioTe TN TTOpOXA vEPOU

O a1rooTEIPWTAG PTTOPEI Va Eivel Ye TN Tpopodoaia
PEUMATOG EVEPYOTTOINKEVN

EAéyEte 6T gival TOTTOBETNUEVOG OTO TTNVIo O

a100NTAPAG TOU TTPOCTATEUTIKOU UTTEPBEPUAvVONG, BA.
eik.1.

EAéyETe 6T eival KaBapPOG 0 EAEYKTNG OTABUNG OTOV
TuUBuéva Tou BaAdpou, ZTpEWTE TO HOXAG avatToda
BA. €. 3.

Mnviaia cuviipnon

Ew.3

MHNIAIA, 'H OTAN ANAITEITAI

KaBapioTe 10 @iATpo TOU TTUBUEVA. AvoigTeE TO
OUVOETAPA CUYKPATNONG Kal BYAATE £Ew TO QIATPO.
BA. eik. 2 KaBapiopde.

KaBapioTe T0 BdAau0o pe vwtrod BauBakepod Travi.

KAgioTe Kal ao@aAioTe 010 TEAOG TO KATTAKI. TOTE
atmooTpayyidetal o 6GAapog atrd TuXOV VePO.

KaBapioTe Ta OTEYAVWTIKA TNG TTOPTAG KOl AAEIYTE PE
AiTrog TTOU TTpOTEiVEl N Getinge.

EtAocla cuvthpnon

'H TOYAAXIZTON KAOE 400 KYKAOYZ AN AEN
ANAO®EPETAI KATI AAAO

KaAéoTe €€0UTI000TNUEVO TEXVIKO YIO TNV EKTEAEON

MEPIOAIKH XYNTHPHZH



doxeio 1mieong

E€etdoTe av o1 €BvikéG puBuioelg aTTauTel pia
€mMBeWwpPNON

* Metd amré 30 000 KUkAoug, gival pia embewpnon /
ETTIXEIPNOIAKES OOKIPEG TWV ATTAITOUPEVWY DOXEIO
mieong. Emkoivwvia Getinge AB Skarhamn yia Tov
€Aeyxo auTov

MEPIOAIKH XYNTHPHZH



TEXNIKA 2TOIXEIA

AlaoTtdoelc/Bapoc

dapdog/Bdabog

"Yyog VS60/VS90/VS130

“Yyog ®opriou VS60/VS90/VS130

Bdpog VS60/VS90/VS130

Bdapog uttd Asitoupyia VS60/VS90/VS130

AuvapikoTnTa

570/700 mm
1030/1030/1230 mm
940/940/1140 mm
100/106/115 KIA.
107/113/122 kIA.

O©dAapog, dIduETPOg
©dAapog, Babog VS60/VS90/VS130
©dAapog, 6ykog VS60/VS90/VS130

Bdapog avtikeipévwy VS60/VS90/VS130

444 mm
384/590/858 mm
60/90/130 L
12/24/36 KIA.

HAEKTPIKEC TTPOOIAYPAPEC

HAEKTPIKN TTapoxN
Tpogodoaoia TGdong
>UVOAIKN 10XUG

KatavdAwon peupatog

oUPQWVa PE TTIVOKIda TUTTOU
oUPQWvVa e TTIVaKIda TUTTOU

6 kW (3 X 2 kW)

5A (3x400V), 9A (3x230V)

‘EkAuon BepudtnTag utrd Airoupyia, KAEIOTrA TTépTA cabl5 W
‘EkAucn BepuoTnTag o B€0n avauovig,
QVOIKTH TTOpTA ow
NoITTd oToIXEia
O©dAapog, uttepTrieon 3,0 bar

OdAauog, TpodiaypaPEig
OdAapog/TépTa, UAIKO

MoiéTnTa vepoU

Mieon vepou

20vdeon vepoU Kal atrooTpdyyiong
KatavdAwaon vepou katd tn @don atuou
KatavdAwaon vepouU ava eTegepyaaia

214N BopuRou

AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
EN 1.4404, AISI 316L

Max 4dH

1,5-6 bar

1

7 Nitpa

75-100 Aitpa

MIKpOTEPN aTTd 53 dB

Aev TpoopileTal yia TRV ayopd Twv HIMA

TEXNIKA XTOIXEIA



INTRODUCAO

Geral

ADVERTENCIA!
Dado que o esterilizador
funciona com vapor de agua
sob presséo, algumas das
suas pecgas poderdo aquecer.
Por conseguinte, devera usar
da maxima precaucao sempre
gue trabalhar com a autoclave.
Quando a porta é aberta, pode
sair vapor quente da autoclave.
A0 manusear e carregar itens,
esteja ciente de que a camara
e a area proxima da entrada da
camara se encontram
extremamente quentes.
Liquidos deverao ser esteriliza-
dos em programas especiais
para liquidos. O programa para
liquidos da autoclave destina-
se apenas a esterilizacédo de
liquidos em recipientes abertos

ATENCAO!

Em caso de instalacéo errénea ou
de intervalo de manutencéo
inexistente/erréneo, a garantia do
produto entregue perda a valid-
ade. A manutencdao e assisténcia
técnica devem ser documentadas.

A série V é do tipo autoclave vertical com processos
de esterilizagéo pré-programados. A autoclave
funciona com vapor de agua produzido na camara,
a qual é alimentada com agua proveniente duma
ligacdo externa.

TEXTOS DE ADVERTENCIA NESTE MANUAL

Ha 4 niveis de observancia no manual:

ADVERTENCIA!
Momento, circunstancia ou estado que podem
causar perigo de danos pessoais.

IMPORTANTE!

Momento, circunstancia ou estado que podem
causar perigo de danos a equipamento maquinal
OU processo.

ATENCAO!
Esclarecimento que facilita a compreensédo do
descrito neste manual.

SUGESTAO!
Momento, circunstancia ou estado que pode
facilitar execucdo ou processo.

Os simbolos de adverténcia que se seguem estéo
colocados no lado de fora do esterilizador (simbolos
segundo ISO 3864)

Se 0s requisitos nacionais ndo aceitarem este
simbolo, o simbolo devera ser substituido por um
simbolo adequado e valido no pais onde for utilizado
o esterilizador.

O simbolo de adverténcia indica que o individuo
responsavel pelo esterilizador tem que estar
informado sobre todos o0s requisitos mencionados na
documentacédo do esterilizador.

Garantia

E dada uma garantia de 2 anos, mas n&o para 0s
componentes considerados como consumiveis como,
por exemplo, juntas da porta. Para a assisténcia
técnica, devera ser feita referéncia aos acordos com o
fornecedor.

A legislacéo reguladora da responsabilidade pelo
produto so é valida caso as instrugfes contidas neste
manual tenham sido cumpridas na sua totalidade.

INTRODUCAO



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skdrhamn AB. Todos o0s
direitos reservados.

Toda a documentacéao técnica fornecida por Getinge
Skarhamn AB esta protegida por direitos de autor e
pertence a Getinge Skarhamn AB.

Esta publicagcdo pode ser transferida desde o sitio da
Web oficial de Getinge Skarhamn,
www.skarhamn.getinge.com.

A documentacao técnica é entregue na edicdo mais
recente. A documentacao pode conter erros de
impresséao, erros técnicos e outra incorrecgdes.
Getinge Skarhamn AB reserva-se o direito de
introduzir alteragbes sem aviso prévio.

E proibido copiar toda ou qualquer parte desta
publicagdo sem autorizacdo expressa por escrito de
Getinge Skarhamn AB.

Fabricante

Getinge Skarhamn AB Industrivdgen 5
SE-47131 Skarhamn Sweden

Desmantelamento

Este produto é composto por (percentagem /peso)
76% Aco inoxidavel
4% Plastico
9% Aluminio
5% Latéo
2% Cobre
4% Electronica

Para efeitos de desmantelamento, a autoclave deve
ser submetida a triagem por materiais de acordo com
as disposicdes da directiva WEEE (2002(96/CE).
Para efeitos de desmantelamento, contacte o
concessionario.

INTRODUCAO



PAINEL DE CONTROLO

Configuracao do painel de controlo

Tecla do PROGRAMA - seleccédo de programa
Tecla INICIAR - Inicia o processamento

Tecla REINICIAR — Repde as predefini¢cbes

Tecla PARAR - Interrompe o0 processamento
Lampada indicadora amarela — Programa em curso

Lampada indicadora verde — Programa concluido

11 5

Mostrador

Lampada indicadora vermelha - Alarme

Tecla ENTER - Activa itens do menu

Teclas de seta — Para navegar em menus/listas
Manometro — Mostra a pressao na camara

Mostrador

10 8

Mostra o estado actual, o decorrer do programa, a nimero de minutos decorridos apds o inicio do
programa, o nimero de ciclos executados e os cédigos de erro.

NO MODO EM ESPERA E EXIBIDO
O SEGUINTE:

Nome do processo (programa)

Tempo de esterilizacao/temperatura

Menu

Premir seta PARA BAIXO para contador de ciclos
(2 vezes) e premir depois a tecla ENTER. Premir

depois seta PARA BAIXO para leitura de pressao
e temperatura de sensor de carga (se a autoclave
estd equipada com programa de liquido).

DURANTE O PROCESSAMENTO E EXIBIDO O
SEGUINTE:

Nome do processo

Duracédo do processo

Posicéo inicial:
Premir a tecla de seta para ESQUERDA durante
4 segundos pelo menos.

Para ler discriminadamente a temperatura do
sensor de carga (se a autoclave esté equipada
com programa de liquido), premir a tecla ENTER
guando no Nome do processo.

PAINEL DE CONTROLO



LOCALIZACAO DE COMPONENTES

Localizacao de componentes exterior

Fornecimento de agua
Ligacdo, agua

Saida, agua

Puxador

Painel de controlo

o o &~ w N B

Botdo de reposicao, proteccdo contra
sobreaquecimento

~

Ligacdo impressora RS232 (acessorio)
8. Ligagdo a corrente do sector

9. Tranca da porta

A tampa

Fechamento

Feche a tampa e desloque o puxador (1) na direccao
dos ponteiros do reldgio para a posicédo de fechada.

Abertura

Destrave o fecho puxando a esfera (2)

Desloque o puxador (1) na direc¢ao contraria a dos

ponteiros do reldgio até a posigao final. Levante a
1 tampa

LOCALIZAGCAO DE COMPONENTES, EXTERIOR



OPERACAO, CONTROLO

ADVERTENCIA!

Esteja consciente do perigo de
queimaduras ao descarregar a
autoclave.

IMPORTANTE!

Esterilize apenas materiais desti-
nados a esterilizagéo por vapor,
e por conseguinte, que aguentem
121 graus pelo menos.

IMPORTANTE!

Utilize apenas o equipamento de
carga criado especialmente para a
série VS.

Cada cesto padrao ndo pode ser
carregado com mais de 12 kg de
material.

Para melhor ergonomia, use dispo-
sitivo de elevacdo ao manusear
cargas pesadas.

Acessorios recomendados
Cesto, ref. 566687401
Recipiente nédo perfurado 48325031

ADVERTENCIA!

Observar que o material esta
guente apos ter sido esterilizado.
Nunca tente abrir a tampa se o
manometro mostrar um valor
superior a zero.

CARREGAR

Coloque o0s objectos na camara da autoclave. Utilize
apenas o equipamento de carga criado especialmente
para a série VS. Verifique cuidadosamente se nao
fica algum objecto entalado entre a porta e a cAmara.

Coloque os objectos sensiveis a humidade e os
objectos com pouco peso no topo da camara da
autoclave.

Coloque os objectos pesados no fundo da camara da
autoclave,

Cologque objectos cdncavos com a concavidade
voltada para baixo.

Coloque recipientes vazios (frascos, tubos de ensaio
etc.) com a abertura voltada para baixo.

Feche a tampa e desloque o puxador na direccédo dos
ponteiros do relégio para a posi¢ao trancada.

INICIO DO PROCESSAMENTO

Prima o bot&o INICIAR, com o que 0 processo sera
executado automaticamente.

Quando o mostrador exibir CONCLUIDO, a lampada
indicadora verde acender e 0 mandmetro exibir zero,
0 processo esta concluido.

O mostrador nunca exibe CONCLUIDO e a lampada
indicadora verde de processo concluido nunca
acende se o processamento for interrompido.

Assim que se abre a porta desaparece
“CONCLUIDO” do mostrador, o que significa que se o
mostrador n&o exibir “CONCLUIDO”, pode ser devido
aos itens existentes na cAmara terem sido ai
colocados por outra pessoa mas nao esterilizados.

Se a lampada vermelha de alarme acender apds o
processo de esterilizacdo, os objectos devem ser
considerados néo esterilizados, devendo entdo ser
esterilizados novamente.

Quando se abre a tampa, o mostrador deixa de exibir
“CONCLUIDO".

O mostrador exibe entéo:

INSTRUMENTO 134°C (Ultimo programa
seleccionado)

00.05.00 134°C

OPERACAO, CONTROLO



PROCEDIMENTO ERRONEO, LISTA DE
VERIFICACAO

A tabela apresenta os procedimento incorrectos mais
comuns que causam o disparo do alarme (cédigos de
erro) ou o aparecimento de determinados sintomas.

Verifique se o procedimento é correcto.

ALARME (CODIGO DE ERRO)

CAUSA/MEDIDA

FECHAR PORTA

A tampa nao foi trancada antes do botao “Iniciar” ser premido.

ERRO ESTERIL

A autoclave pode estar carregada demais. Leia a sec¢do Dados
técnicos.

PORTA ABERTA

O puxador da porta pode ter sido movido antes de, por exemplo, o sinal
de “Concluido” ter aparecido no mostrador.

PROCESSO PARADO

O botéo de paragem foi premido pelo operador.

ERRO DE AQUECIMENTO

Pode ser devido a haver itens entalados na tampa.

CORTE ELECTRICO

Verificar os fusiveis do cabo de entrada.

MANUTENCAO

Esta na altura de efectuar a manutencgdo anual. Contactar a assisténcia
técnica.

FALTA DE AGUA

Verificar a entrada de agua. Presséo e caudal

NA OCORRENCIA DOS SEGUINTES ALARMES E SEMPRE NECESSARIA A INTERVENCAO DO SERVICO

DE ASSISTENCIA TECNICA.

GETINGE PACS 300,
ERRO PT-100,

ERRO SENSOR PRESSAO
ACTUALIZAR,

MODO MANUAL, ERRO DE POS-
PROCESSAMENTO

Contactar a assisténcia técnica.

SINTOMA

MOTIVO

PROCESSO INVULGARMENTE
LONGO

Pode ser devido a:
falta de agua no tubo de entrada.
autoclave carregada demais. Leia a secgao Dados técnicos.
fugas.

OPERACAO, CONTROLO




ATENCAO!

Se por qualquer razao o processo
tiver que ser interrompido, prima a
tecla “PARAR". A lampada
vermelha acende-se e o besouro
soa.

Depois prima a tecla “REINICIAR”
e espere até o mandmetro mostrar
zero.

Apés a lampada vermelha de
alarme se apagar. Prima a tecla
“REINICIAR".

Abra a tampa.

ATENCAO!

Na ocorréncia de uma interrupcao
do processo, ha o perigo da sair
vapor quente quando a tampa for
aberta.

PROCESSO INTERROMPIDO
Se a autoclave parar durante um processamento:

Prima a tecla REINICIAR, com o que o besouro
parara de soar.

Espere até o mandmetro mostrar zero.
Apés a lampada vermelha se apagar:

Prima a tecla REINICIAR, com o que o texto de
aviso desaparecera..

Se for necessario interromper um processo em
curso:

Prima a tecla PARAR, com o que o texto
PROCESSO PARADO aparecera no mostrador. O
besouro soa e a lampada vermelha acende-se.

Prima a tecla REINICIAR, com o que o besouro
parara de soar.

Espere até o manémetro mostrar zero.

Quando a lampada vermelha se apagar, prima
REINICIAR. O texto de alarme desaparece.

ESTERILIZAGAO DE LIQUIDOS

Para a esterilizacdo de liquidos requer-se um
programa especial para liquidos, bem como um
sensor de carga na camara. O processo para liquidos
destina-se exclusivamente a esterilizacédo de liquidos
em recipientes abertos.

Os frascos ndao devem ser cheios até mais de 80% do
respectivo volume.

Coloque o sensor de carga no recipiente maior. Se o
sensor de carga nao puder ser colocado no liquido,
use um recipiente de controlo onde colocar o sensor
de carga. O volume de liquido no recipiente de
controlo devera ser igual ou superior ao do liquido a
esterilizar. o ponto de ebulicdo do liquido no
recipiente de controlo devera ser idéntico ao do
liquido a esterilizar.

Para acelerar o processo, use recipientes com um
volume o mais pequeno possivel.

OPERACAO, CONTROLO



DESCRICAO DO PROCESSO

A producgédo de vapor na autoclave ocorre mediante
alimentacdo de agua externa, eventualmente através
de um filtro de 4gua dura.

O condensado é dirigido para o esgoto.

PRE-TRATAMENTO

O objectivo do pré-tratamento é eliminar o ar da
cémara e do material. O ar impede o contacto
necessario entre o vapor e 0s microorganismos que
se pretende “matar”.

O pré-tratamento € composto por impulsos de sopro e
de evacuacao de vapor em diferentes ciclos,
conforme o programa seleccionado. A humidificag&o
indispenséavel para a esterilizacdo ocorre
principalmente durante a fase de pré-tratamento.

ESTERILIZACAO (2)

A esterilizacao ocorre mediante a manutencéo da
relac@o de vapor de 4gua saturado (ponto de ebulicao
a uma determinada presséao).

Gréfico geral de Pressao/Tempo ao longo
de um processo A fase de esteriliza¢&o dura um nimero de minutos
pré-determinado, a uma temperatura e pressao pré-

determinados.

POS-TRATAMENTO

O objectivo do pds tratamento consiste em reduzir o teor
de humidade dos itens esterilizados. Durante o pés-
tratamento, a presséo cai para a pressao atmosférica ou
abaixo, dependendo do programa seleccionado. O pos-
tratamento é finalizado com a admisséo de ar na
cémara, até esta atingir a pressdo atmosférica.

PROCESSOS PADRAO

DENOMINACAO PARAMETRO INTERVALO | PADRAO

P1 Instrumento 134°C Temperatura de esterilizagéo 134°C
Tempo de esterilizagéo 5-180 min. 5 min.
Pés-tratamento 5-180 min. 5 min.

P2 Instrumento 121°C Temperatura de esterilizagéo 121°C
Tempo de esterilizagéo 5-180 min. 20 min.
Pés-tratamento 5-180 min. 5 min.

PROCESSO PARA LiQUIDOS (OPCIONAL)

DENOMINACAO PARAMETRO INTERVALO | PADRAO

P3 Liquido 121°C Temperatura de esterilizagéo 121°C
Tempo de esterilizagéo 5-180 min. 20 min.
Pés-tratamento Arrefecimento para 95°C

Também pode haver processos adaptados as
exigéncias do cliente.

DESCRIGCAO DO PROCESSO



MANUTENCAO PERIODICA

GERAL

ADVERTENCIA!
As tampas exteriores nunca

deverado ser removidas por outra O fabricante recomenda que quando em capacidade
pessoa que nao um técnico com méxima de utilizagdo sejam efectuadas por técnicos
experiéncia documentada. de manutencéo as seguintes operac¢des nos

Ao limpar, esteja ciente de que a intervalos especificados. A manutengédo mensal e
camara e a area préxima da semanal é efectuada pelo operador segundo o
entrada da cAmara se encontram especificado no Manual do operador.

extremamente quentes.

Encerramento do dia

Fig.1

Feche a entrada de 4gua

A autoclave pode permanecer ligada a
electricidade

Verificar se o sensor de protecgéo contra
sobreaquecimento esta montado na serpentina
de aquecimento (ver fig.1).

Verificar se o monitor de nivel no fundo da
camara esta limpo. Mover a haste para cima e
para baixo (ver fig. 3).

Manutencado mensal

MENSALMENTE OU QUANDO NECESSARIO

Limpar o coador do fundo. Abrir o grampo e tirar o
coador para fora. Ver fig. 2. Limpar.

Limpar o interior da camara com um pano de

/ )% algodao humido. Para terminar, fechar e trancar a

tampa. A cAmara é entdo esvaziada de eventual
agua existente.

Fig.2 Fig.3

Limpar a junta da tampa e unta-la com massa
recomendada por Getinge.

Manutencéao anual

OU PELO MENOS A CADA 400 CICLOS, SE NADA
EM CONTRARIO FOR ESPECIFICADO

Para execuc¢do, contactar o servico de
manutencgao.

MANUTENGAO PERIODICA



DADOS TECNICOS

Dimensoes / Peso

Largura / Profundidade 570/700 mm
Altura VS60/VS90/VS130 1030/1030/1230 mm
Altura de carga VS60/VS90/VS130 940/940/1.140 mm
Peso VS60/VS90/VS130 100/106/115 kg
Peso em funcionamento VS60/VS90/VS130 107/113/122 kg
Capacidade
Céamara, diametro 444 mm
Céamara, profundidade VS60/VS90/VS130 384/590/858 mm
Cémara, volume VS60/VS90/VS130 60/90/130 litros
Carga de instrumentos VS60/VS90/VS130 12/24/36 kg

Especificacbes eléctricas

Ligacao eléctrica segundo o especificado na placa de tipo
Tensao do circuito de comando segundo o especificado na placa de tipo
Poténcia total 6 kW (3 x 2 kW)
Consumo eléctrico 5A(3x400V),9A (3x230V)
Producgéo de calor durante o funcionamento
com a tampa fechada aproximadamente 615 W
Producéo de calor em modo de espera,
tampa aberta ow
Outros dados
Camara, pressao estimada 3,0 bar
Camara, normas AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 CEE)
Camara/porta, material EN 1.4404, AISI 316L
Qualidade da 4gua Max. 4dH
Pressédo da agua 1,5-6 bar
Ligacdo da agua e de drenagem "
Consumo de 4gua durante a fase de vapor 7 litros
Consumo de agua p/processo 75-100 litros
Nivel acustico inferior a 53 dB

Nao destinado ao mercado dos EUA

DADOS TECNICOS



INTRODUCTIE

Algemeen

WAARSCHUWING!
Omdat de autoclaaf met stoom
onder druk werkt, kunnen
bepaalde delen van de auto-
claaf warm worden. Neem
daarom de grootste voor-
zichtigheid in acht wanneer u
met de autoclaaf werkt.
Wanneer de klep wordt
geopend, kan hete stoom uit
de autoclaaf komen.
Bij hantering van voorwerpen en
laden moet u eraan denken dat
het zeer warm is in de kamer en
nabij de kamermonding.
Vloeistoffen moeten worden
gesteriliseerd in speciale
programma’s voor vloeistoffen.
Het vloeistofprogramma van de
autoclaaf is alleen bedoeld
voor sterilisatie van vloeistoffen
in open vaten.

OPGELET!

Bij verkeerde installatie of
nagelaten/verkeerde service-
interval/onderhoud geldt de
garantie op het geleverde product
niet. Service/onderhoud moet
bevestigd kunnen worden.

De VS-serie is een verticale autoclaaf met
voorgeprogrammeerde sterilisatieprocessen. De
autoclaaf werkt met stoom, die in de kamer wordt
geproduceerd en wordt gevoed met water van een
externe aansluiting.

WAARSCHUWINGSTEKSTEN IN DEZE
HANDLEIDING

In deze handleiding zijn 4 verschillende niveaus van
oplettendheid:

WAARSCHUWING!
Moment, omstandigheid of toestand die het risico
van persoonlijk letsel kunnen veroorzaken.

BELANGRIJK!

Moment, omstandigheid of toestand, die het risico
van schade aan machine-apparatuur of proces
kunnen veroorzaken.

OPGELET!
Verduidelijking, die het makkelijker maakt te
begrijpen wat in deze handleiding wordt beschreven.

TIP!
Moment, omstandigheid of toestand die het
uitvoeren of het proces kunnen vergemakkelijken.

Het volgende waarschuwingssymbool zit op de buiten-
kant van de autoclaaf (symbool volgens ISO 3864).

Als nationale eisen dit symbool niet erkennen, moet het
symbool worden vervangen met een geschikt symbool
dat geldt in het land waar de autoclaaf wordt gebruikt.

Het waarschuwingssymbool attendeert u erop dat de
verantwoordelijke voor de autoclaaf zich op de hoogte
moet stellen van de eisen die in de meegeleverde
documentatie worden gesteld.

Garantie

Er geldt een garantie van 2 jaar. Echter niet op de
componenten die beschouwd worden als
verbruiksonderdelen, bijv. pakkingen voor de klep.
Voor servicewerkzaamheden verwijzen wij naar
overeenkomsten met de leverancier.

De wet op productgarantie is alleen geldig indien de
instructies in deze handleiding compleet worden
gevolgd.

INTRODUCTIE



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Met
alleenrecht.

Alle technische documentatie die door Getinge
Skarhamn AB ter beschikking wordt gesteld valt onder
het auteursrecht en is eigendom van Getinge
Skarhamn AB.

Deze publicatie kunt u downloaden van de officiéle
website van Getinge Skarhamn,
www.skarhamn.getinge.com.

De technische documentie wordt in de huidige staat
geleverd. De documentatie kan drukfouten,
technische fouten of andere fouten bevatten. Getinge
Skarhamn AB behoudt zich het recht voor om
wijzigingen uit te voeren zonder mededeling vooraf.

Geen enkel deel uit deze publicatie mag worden
gekopieerd zonder uitdrukkelijke schriftelijke
toestemming van Getinge Skarhamn AB.

Producent

Getinge Skarhamn AB Industrivagen 5
SE-47131 Skarhamn Zweden

Afval

Dit product bestaat uit (procent/gewicht)
76 % Roestvast
4 % Plastic
9 % Aluminium
5 % Messing
2 % Koper
4 % Elektronica

Wanneer de autoclaaf verschrot wordt, moeten de
diverse materialen worden gerecycled volgens de
eisen in WEEE-richtlijn (2002(96/EC).

Neem contact op met uw dealer voor het verschrotten.

INTRODUCTIE



BEDIENINGSPANEEL

Lay-out van het bedieningspaneel

1. PROGRAMMAKEUZE -knop — keuze van

programma
2. START-knop - start van programma
3.  RESET-knpp - resetten van fouten
4.  STOP-knop — noodstop
5. Gele waarschuwingslamp — lopende
programma’s
1 5
1 2 3 4 7

Display

10.
11.

Groene waarschuwingslamp — programma
gereed

Rode waarschuwingslamp - alarm

ENTER-knop — activeert informatie uit het menu
Pijltiesknoppen — navigeren in menu’s/lijsten
Manometer — geeft de kamerdruk weer

Display

10 8

Geeft actuele status, programmaverloop, aantal minuten na programmastart, aantal uitgevoerde cycli en

foutcodes weer.

WEERGAVE IN STANDBY:
Procesnaam (programma)

Steriele tijd/temperatuur

Menu

Druk op pijl OMLAAG op de MACHINETELLER (2
keer) en druk daarna op de ENTER-knop. Druk
vervolgens op pijl OMLAAG om de druk en de

laadsensortemperatuur (indien de autoclaaf een
vloeistofprogramma heeft) af te lezen.

WEERGAVE TIJDENS PROCES:
Procesnaam

Procestijd,

Uitgangspositie:

Druk de pijl NAAR LINKS gedurende ten minste 4
seconden in. Om de laadsensortemperatuur af te
lezen (indien de autoclaaf is uitgerust met een
vloeistofprogramma), drukt u op de ENTER-knop
bij Procesnaam.

BEDIENINGSPANEEL



PLAATS VAN COMPONENTEN

Plaats van componenten uitwendig

=

Watervoorziening

Aansluiting, water

Afvoer, water

Handvat

Bedieningspaneel

Resetknop, oververhittingsbeveiliging
Aansluiting printer RS232 (accessoire)

Netaansluiting

© © N o g M w DN

Klepvergrendeling

De klep

Vergrendeling

Doe de klep dicht en trek het handvat met de klok
mee naar vergrendelde stand.

Opening

Maak de vergrendeling los door aan de kogel (2) te
trekken. Breng het handvat (1) tegen de klok in naar
de eindstand. Til de klep op

PLAATS VAN COMPONENTEN, UITWENDIG



WAARSCHUWING!

Denk aan het risico van
brandwonden bij het laden van de
autoclaaf.

BELANGRIJK!

Steriliseer alleen voorwerpen die
zijn bedoeld voor sterilisatie met
stoom en daardoor bestand zijn
tegen ten minste 121 graden.

BELANGRIJK!

Gebruik alleen laadapparatuur die
speciaal is ontwikkeld voor de VS-
serie.

Ledere standaardmand mag
worden belast met max. 12 kg
voorwerpen.

Gebruik een tilapparaat voor de
beste ergonomie, wanneer zware
ladingen worden verwerkt.

Aanbevolen accessoires
Mand, art.nr. 566687401
Ongeperforeerde rvs houder 48325031

WAARSCHUWING!

Let op dat het voorwerp heet is na
de sterilisatie.

Probeer nooit de klep te openen,
wanneer de manometer boven de
nul is.

HANTERING, CONTROLE

LADEN

Plaats de voorwerpen in de autoclaafkamer. Gebruik
alleen laadapparatuur die speciaal is ontwikkeld voor
de VS-serie. Controleer zorgvuldig of er geen
voorwerpen klem zitten tussen deur en kamer.

Plaats vochtgevoelige voorwerpen en lichte
voorwerpen boven in de autoclaafkamer.

Plaats zware artikelen helemaal onderin de
autoclaafkamer.

Plaats komvormige artikelen met het komvormige deel
naar beneden gedraaid.

Plaats lege houders (flessen, reageerbuisjes enz.)
med de opening naar beneden gedraaid.

Doe de klep dicht en trek het handvat met de klok
mee naar vergrendelde stand.

START

Druk de START-knop in, waarbij het proces van start
gaat en geheel automatisch wordt uitgevoerd.

Wanneer het display GEREEDweergeeft, een groen
waarschuwingslampje voor proces gereed gaat branden
en de manometer op nul staat, is het proces gereed.

Het display geeft nooit GEREED weer en het groene
waarschuwingslampje voor proces gereed gaat nooit
branden als het proces wordt afgebroken.

Zodra de klep opengaat, verdwijnt GEREED van het
display, wat aangeeft dat, wanneer GEREED nhiet op
het display staat, er door "een ander persoon”
voorwerpen in de kamer kunnen zijn gezet, die nog
niet zijn gesteriliseerd.

Als na een sterilisatieproces het rode
waarschuwingslampje voor alarm brandt, moeten de
voorwerpen als niet steriel worden beschouwd en
moeten ze dus opnieuw worden gesteriliseerd.

Wanneer de klep opengaat, verdwijnt GEREED van
het display.

Op het display staat nu:

INSTRUMENT 134°C (laatst gekozen programma)
00.05.00 134°C

HANTERING, CONTROLE



VERKEERDE HANTERING, CONTROLELIJST

In de tabel staan de meest voorkomende
hanteringsfouten, waardoor het alarm (foutcodes)
wordt geactiveerd of waardoor bepaalde symptomen
optreden.

Controleer of de hantering correct is.

ALARM (FOUTCODE AANLEIDING/MAATREGEL

DEUR SLUITEN De klep is niet vastgezet voordat de startknop werd ingedrukt.

STERIEL FOUT De autoclaaf kan te zwaar beladen zijn. Lees het hoofdstuk Technische
gegevens.

DEUR OPEN De knop van de klep is aangeraakt voordat o.a. het signaal gereed

zichtbaar is op het display.

PROCES GESTOPT De stopknop is ingedrukt door de operator.

VERWARMINGSFOUT Kan komen omdat voorwerpen klem zitten in de klep.
STROOMONDERBREKING Controleer de zekeringen van de inkomende leiding.

SERVICE Tijd voor de jaarlijkse servicebeurt. Neem contact op met de service.
GEEN WATER Controleer het inkomende water. Druk en debiet.

BIJ OPTREDEN VAN ONDERSTAANDE ALARMEN IS ALTIJD HULP VAN DE SERVICE NODIG.

GETINGE PACS 300, Neem contact op met de service.
PT-100 FOUT,
DRUKSENSORFOUT
UPDATE,

HANDMATIGE STAND,
NABEHANDELINGSFOUT

SYMPTOOM AANLEIDING

PROCES ABNORMAAL LANG Kan worden veroorzaakt door:

geen water in inkomende leiding.

de autoclaaf is te zwaar beladen. Lees het hoofdstuk Technische
gegevens.

lekkage.

HANTERING, CONTROLE




OPGEL ET!

Indien het proces om enige reden
moet worden onderbroken, moet u
op de STOP-knop drukken
waarna het rode
waarschuwingslampje gaat
branden en de zoemer afgaat.
Druk daarna op de RESET-knop
en wacht tot de manometer op nul
staat.

Wanneer het rode
waarschuwingslampje voor alarm
uit is. Druk op de RESET -knop.
Open de klep.

OPGELET!

In verband met een onderbroken
proces bestaat het risico dat er
stoom uit de kamer komt, wanneer
de klep wordt geopend.

ONDERBROKEN PROCES
Indien de autoclaaf tijdens het proces stopt:

Druk op de RESET-knop, waarna de zoemer
stopt.

Wacht tot de drukindicatie op nul staat.
Wanneer het rode waarschuwingslampije uit is:

Druk op de RESET-knop, waarna de alarmtekst
verdwijnt.

Als een lopend proces moet worden onderbroken:

Druk op de STOP-knop waarna de tekst
PROCES GESTOPT in het display verschijnt. De
zoemer gaat af en het rode waarschuwingslampje
gaat branden.

Druk op de RESET-knop, waarna de zoemer
stopt.

Wacht tot de drukindicatie op nul staat.

Wanneer het rode waarschuwingslampije uit is,
drukt u op de RESET-knop, waarna de alarmtekst
verdwijnt.

VLOEISTOFSTERILISATIE

Om vloeistof te steriliseren, zijn een speciaal
vloeistofprogramma en een laadsensor in de kamer
nodig. Het vloeistofproces is alleen bedoeld voor
vloeistofsterilisatie in open vaten.

Flessen dienen tot max. 80 % van hun volume gevuld
te worden.

Plaats de laadsensor in de grootste houder. Als de
laadsensor niet in de vloeistof mag worden geplaatst,
moet u een controlevat gebruiken waarin de
laadsensor wordt geplaatst. Het volume van de
vloeistof in het controlevat moet net zo groot zijn of
groter dan de vloeistof die is bedoeld om te worden
gesteriliseerd. Het kookpunt van de vloeistof in het
controlevat moet gelijk zijn aan dat van de vloeistof
die moet worden gesteriliseerd.

Voor het snelste proces moet u een vat gebruiken met
een zo klein mogelijk volume.

HANTERING, CONTROLE



PROCESBESCHRIJVING

Algemene druk/tijdgrafiek van een proces

De generatie van stoom in de autoclaaf vindt plaats
door externe toevoer van water, eventueel via een

onthardingsfilter.
Het condenswater wordt via de afvoer weggeleid.

VOORBEHANDELING (1)

Het doel van de voorbehandeling is het verdrijven van
de lucht uit kamer en voorwerpen. De lucht verhindert
het noodzakelijke contact tussen de stoom en de
micro-organismen die moeten worden gedood.

De voorbehandeling bestaat uit stoominblaas- en
evacuatiepulsen in diverse verlopen, afhankelijk van
het programma dat is gekozen. Bovendien gebeurt de
bevochtiging, die allesbepalend is voor het doden,
hoofdzakelijk tijdens de voorbehandelingsfase.

STERILISATIE (2)

De sterilisatie vindt plaats door het in standhouden
van de relatie van de gemeten waterstoom (kookpunt
bij bepaalde druk).

De sterilisatiefase gebeurt tijdens een voorgeprogram-
meerd aantal minuten op een vooraf ingestelde
temperatuur/druk.

NABEHANDELING (3)

Het doel van de nabehandeling is het verminderen
van het vocht in de voorwerpen. Tijdens de
nabehandeling daalt de druk tot atmosfeerdruk of
lager — afhankelijk van de programmakeuze. De
nabehandeling wordt afgesloten met het inzuigen van
lucht tot er atmosfeerdruk in de kamer heerst.

STANDAARDPROCESSEN

NAAM PARAMETER BEREIK STANDAARD
P1 Instrument 134 °C Sterilisatietemperatuur 134 °C
Sterilisatietijd 5-180 min 5 min

Nabehandeling 5-180 min 5 min
P2 Instrument 121 °C SterilisatietemperatuurSterilisatietijd 121 °C
Nabehandeling 5-180 min 20 min

5-180 min 5 min

VLOEISTOFPROCES (EXTRA)

Nabehandeling

NAAM PARAMETER BEREIK STANDAARD
P3 Vloeistof 121 °C SterilisatietemperatuurSterilisatietij 121 °C
d 5-180 min 20 min

Afkoelen tot 95 °C

Tevens kunnen er klantspecifieke processen zijn.

PROCESBESCHRIJVING




PERIODIEK ONDERHOUD

Algemeen

WAARSCHUWING!

Buitenplaten mogen nooit worden
verwijderd door andere personen
dan technici met gebleken
ervaring.

Bij schoonmaken moet u eraan
denken dat het zeer warm is in de
kamer en nabij de kamermonding.

De fabrikant adviseert dat bij volledige benutting van
de capaciteit de volgende maatregelen worden
uitgevoerd door servicetechnici. Maandelijks en
wekelijks onderhoud voert de operator uit volgens de
gebruikshandleiding.

Dagelijkse afsluiting

Fig.1

Draai het inkomende water dicht

De autoclaaf kan elektrisch aangesloten blijven

Controleer of er een sensor voor de
oververhittingsbeveiliging op de verwarmingslus is
gemonteerd, zie fig. 1.

Controleer of de peilsensor op de bodem van de
kamer schoon is. Beweeg de wisarm omhoog en
omlaag, zie fig. 3.

Maandelijks onderhoud

MAANDELIJKS, OF INDIEN NOODZAKELIJK

Maak de bodemzeef schoon. Haal de klem uit elkaar
en til de zeef eruit. Zie fig. 2. Maak schoon.

Maak de kamer schoon met een vochtige katoenen

/ )% doek. Doe afsluitend de klep dicht en vergrendel

deze. Dan loopt evt. water uit de kamer.

Maak de pakkingen van de klep schoon en smeer met

Fig.2 Fig.3 vet, aanbevolen door Getinge.

Jaarlijks onderhoud

OF TEN MINSTE OM DE 400 CYCLI, INDIEN NIET
ANDERS AANGEGEVEN

Neem hiervoor contact op met de service.

PERIODIEK ONDERHOUD



Drukvat

Onderzoeken of de nationale voorschriften vereist een
inspectie

» Na 30 000 cycli, is een inspectie / operationele
testen van de benodigde drukvat. Contact Getinge AB
Skarhamn voor deze controle

PERIODIEK ONDERHOUD



TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen/gewicht

Breedte/Diepte 570/700 mm
Hoogte VS60/VS90/VS130 1030/1030/1230 mm
Laadhoogte VS60/VS90/VS130 940/940/1140 mm
Gewicht VS60/VS90/VS130 100/106/115 kg
Gewicht tijdens bedrijf VS60/VS90/VS130 107/113/122 kg
Capaciteit
Kamer, diameter 444 mm
Kamer, diepte VS60/VS90/VS130 384/590/858 mm

Kamer, inhoud VS60/VS90/VS130 60/90/130 L
Instrumentlading VS60/VS90/VS130 12/24/36 kg

Elektrische specificaties

Elektriciteitsaansluiting volgens typeplaatje
Bedieningsspanning volgens typeplaatje
Totaal vermogen 6 kW (3 x 2 kW)
Stroomverbruik 5A(3x400V),9A (3x230V)
Warmteafgifte tijdens bedrijf, dichte klep ca. 615w
Warmteafgifte in standby, open klep ow

Overige gegevens

Kamer, berekende druk 3,0 bar
Kamer, voorschriften AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
Kamer/deur, materiaal EN 1.4404, AISI 316L

Waterkwaliteit Max. 4dH

Waterdruk 1,5-6 bar
Water- en afvoeraansluiting ez
Waterverbruik tijdens stoomfase 7 liter
Waterverbruik per proces 75-100 liter
Geluidsniveau minder dan 53 dB

Niet bedoeld voor markt VS

TECHNISCHE GEGEVENS



INTRODUKTION

Allmant

VARNING!
Eftersom autoklaven arbetar
med vattenanga under tryck
kan vissa delar av autoklaven
bli varma. lakttag darfor storsta
forsiktighet vid allt arbete med
autoklaven.
Nar luckan 6ppnas kan het
anga stromma ut ur
autoklaven.
Vid godshantering och
beskickning, tank p& att det i
kammaren och i narheten av
kammarmynningen ar mycket
varmt.
Vatskor ska steriliseras i
specialprogram avsedda for
vatskor. Autoklavens
vatskeprogram ar enbart
avsedd for sterilisering av
vatskor i 6ppna karl

VS-serien ar av typ vertikal autoklav med
forprogrammerade sterilisationsprocesser. Autoklaven
arbetar med vattendnga som produceras i kammaren,
som matas med vatten fran en extern anslutning.

VARNINGSTEXTER | DENNA MANUAL
Det finns 4 olika observandumnivaer i manualen:

VARNING!
Moment, omstandighet eller tillstdnd som kan
framkalla risk for personskada.

VIKTIGT!

Moment, omstandighet eller tillstdnd som kan
framkalla risk for skada p& maskinell utrustning
eller process.

OBSERVERA!
Fortydligande som underlattar forstdelsen av det
som beskrivs i denna manual.

TIPS!
Moment, omstandighet eller tillstdnd som kan
underlatta utférande eller process.

Foljande varningssymbol sitter pa utsidan av
autoklaven (symbol enligt ISO 3864)

Om inte nationella krav godtar denna symbol, maste
symbolen bytas ut mot lamplig symbol giltig i det land
dar autoklaven anvands.

Varningssymbolen uppmarksammar pa att den
ansvarige for autoklaven skall informera sig i kraven
som stélls i den medfdljande dokumentation.

Garanti

OBSERVERA!

Vid felaktig installation eller
utebliven/felaktig
serviceintervall/skotsel galler ej
garantin pa levererad produkt.
Service/skotsel maste kunna
styrkas.

Garanti lamnas i 2 &r. Dock ej pd de komponenter
som betraktas som forbrukningsvaror, t.ex
luckpackning. For servicearbeten hanvisas till avtal
med leverantdren.

Produktansvarslagen géller endast om instruktionerna
i denna manual féljts i sin helhet.

INTRODUKTION



Copyright

Copyright © 2005 Getinge Skarhamn AB. Med
ensamratt.

All teknisk dokumentation som tillhandahalls av
Getinge Skarhamn AB ar upphovsrattskyddad och
ags av Getinge Skarhamn AB.

Den har publikationen kan laddas ner frdn Getinge
Skarhamns officiella webbplats
www.skarhamn.getinge.com.

Den tekniska dokumentationen levereras i befintligt
skick. Dokumentationen kan innehalla tryckfel,
tekniska fel eller andra fel. Getinge Skarhamn AB
forbehaller sig ratten att utféra andringar utan
foregaende meddelande.

Inga delar av den hér publikationen far kopieras utan
uttryckligt skriftligt tillstand fran Getinge Skarhamn AB.

Tillverkare

Getinge Skarhamn AB Industrivdagen 5
SE-47131 Skarhamn Sweden

Skrotning

Denna produkten bestar av (procent /vikt)
76% Rostfitt
4% Plast
9% Aluminium
5% Massing
2% Koppar
4% Elektronik

Vid skrotning maste autoklaven kallsorteras i enlighet
med kraven i WEEE-direktivet (2002(96/EC).
Kontakta din aterforsaljare vid skrotning.

INTRODUKTION



KONTROLLPANEL

Kontrollpanelens layout

PROGRAMVAL-knapp — val av program
START-knapp — start av program
RESET-knapp — aterstallning av fel

1

2

3

4.  STOPP-knapp — nddstopp

5.  Gul indikeringslampa — padgaende program
6

Gron indikeringslampa — program klar

11 5

Displayenhet

10.
11.

Ro6d indikeringslampa — larm

ENTER-knapp — aktiverar uppgifter fran menyn
Pilknappar — navigerar i menyer/listor
Manometer — visar kammartrycket

Displayenhet

10 8

Visar aktuell status, programférlopp, antal minuter efter programstart, antal kérda cykler samt felkoder.

VID VILOLAGE VISAS:
Processnamn (program)

Steriltid/temperatur

Meny

Tryck p& NEDAT-pil till CYKELRAKNARE (2 ggr) och
tryck sedan pA ENTER-knappen tryck darefter pa
NEDAT-pil for avlasning av tryck och

lastgiva rtemperatur (om autoklaven ar utrustad
med vatskeprogram).

UNDER PROCESS VISAS:
Processnamn

Processtid,

Hemmalage:
Tryck in VANSTER-pil i minst 4 sekunder

For att specifikt |asa av lastgivartemperaturen (om
autoklaven ar utrustad med vatskeprogram), tryck
pd ENTER-knappen vid Processnamn.

KONTROLLPANEL



KOMPONENTPLACERING

Komponentplacering utvandig

1. Vattenforsorjning
2. Anslutning, vatten
3. Utlopp, vatten
4. Handtag
5. Kontrollpanel
6. Aterstéllningsknapp, dverhettningsskydd
7. Anslutning printer RS232 (tillbehdor)
8. Natanslutning
9. Lucksparr
Luckan
Lasning
Stang luckan och drag handtaget (1) medurs till 1&st
lage.
Oppning
Frigor lassparren genom att dra i kulan (2)
For handtaget (1) moturs till andlaget. Lyft luckan
5 1

KOMPONENTPLACERING, UTVANDIG



HANDHAVANDE, KONTROLL

VARNINGI BESKICKNING

Tank pa risken for brannskador vid Stall ner godset i autoklavkammaren. Anvéand bara

beskickning av autoklaven. beskickningsutrustning sarskilt framtagen fér VS-
serien. Kontrollera noga att inget gods klamts mellan
dorr och kammare.

VIKTIGT! Placera fuktkansligt gods, samt gods med liten

Autoklavera endast gods som ar massa, Overst i autoklavkammaren.

avsett for autoklavering med anga

N A s Placera tunga artiklar langs ner i autoklavkammaren
och darmed tal minst 121 grader. 9 g

Placera skalformiga artiklar med den skalade delen
vand nedat.

Placera tomma behallare (flaskor, provrér etc.) med

VIKTIGT! éppningen vand nedat.

Anvand bara

beskickningsutrustning sarskilt Stang luckan och drag handtaget medurs till I&st lage.
framtagen for VS-serien.

Varje standardkorg far lastas med START

max. 12 kg gods. Tryck in START-knappen varvid processen startas

For basta ergonomi, anvand

; och genomfors helt automatiskt.
lyftanordning nér tunga laster kors.

Nar displayen visar KLAR, grén indikeringslampa for
process klar tdnds och manometern visar noll, ar
processen fardig.

Displayen visar aldrig KL AR och den gréna
indikeringslampan for process klar, tdnds aldrig om
processen avbryts.

Sa snart luckan 6ppnas forsvinner KLAR fran
displayen, vilket ger besked om att om KLAR inte
visas pa displayen, sa kan gods i kammaren ha stallts
in av "annan person”, men ej autoklaverats.

Rekommenderade tillbehor Om den roda indikeringslampan for larm lyser efter en

Korg, art.nr 566687401 steriliseringsprocess skall godset anses osterilt och
Operforerad rfr behallare 48325031 maste sdledes steriliseras p& nytt

Nar luckan 6ppnas forsvinner KL AR fran displayen.

VARNING! Displayen visar nu:
Observera att godset ar hett efter INSTRUMENT 134°C (senast valda program)
autoklaveringen. 00.05.00 134°C

Forsok aldrig 6ppna luckan om
manometern visar éver noll.

HANDHAVANDE, KONTROLL



FELAKTIGT HANDHAVANDE, CHECKLISTA

| tabellen listas de vanligaste forekommande
handhavandefelen som gor att larmet (felkoden) satts
eller att visst symptom upplevs.

Kontrollera att handhavandet ar korrekt.

LARM (FELKOD)

ANLEDNING/ATGARD

STANG DORREN

Luckan har inte reglats innan startknappen trycks in..

STERIL FEL

Autoklaven kan vara for tungt lastad. Las avsnittet Tekniska data.

DORR OPPEN

Luckvredet har paverkats innan bl.a. klarsignal &r synligt pa displayen.

PROCESS STOPPAD

Stoppknappen har tryckts in av operator.

UPPVARMNINGSFEL

Kan bero pa att gods har klamts i luckan.

EL-AVBROTT Kontrollera sakringarna pa inkommande ledning
SERVICE Dags for arlig service genomgang. Kontakta service
INGET VATTEN Kontrollera inkommande vatten. Tryck och fléde

VID FOREKOMST AV NEDANSTAENDE LARM KRAVS ALLTID SERVICEHJALP.

GETINGE PACS 300,

PT-100 FEL,

TRYCKGIVARFEL

UPDATE,

MANUELLT LAGE, EFTERBEHAN-
DLINGSFEL

Kontakta service

SYMPTOM

ANLEDNING

PROCESS ONORMALT LANG

Kan bero p&
inget vatten i inkommande ledning.
autoklaven for tungt lastad. Las avsnittet Tekniska data.
lackor.

HANDHAVANDE, KONTROLL




OBSERVERA!

Om processen av ndgon orsak
maste avbrytas tryck pd STOPP-
knappen varvid réd
indikeringslampa tands och
summern ljuder.

Tryck darefter pA RESET-
knappen och invanta att
manometern visar noll.

Nar den roda indikeringslampan
for larm slocknat. Tryck pa
RESET -knappen.

Oppna luckan.

OBSERVERA!

| samband med avbruten process
finns risk att anga strommar ut ur
kammaren d& luckan 6ppnas.

AVBRUTEN PROCESS
Om autoklaven stannar i processen:

Tryck pd RESET -knappen, varvid summern
tystnar.

Vanta tills tryckindikeringen visar noll.
Nar den réda indikeringslampan slocknat:

Tryck p& RESET -knappen, varvid larmtexten
forsvinner

Om pagéende process maste avbrytas:

Tryck pd STOPP-knappen varvid texten
PROCESS STOPPAD visas pa displayen.
Summern ljuder och réd indikeringslampa tands.

Tryck pA RESET -knappen, varvid summern
tystnar.

Vanta tills tryckindikeringen visar noll.

Nar den roda indikeringslampan slocknat tryck pa
RESET -knappen, varvid larmtexten férsvinner.

VATSKESTERILISERING

For att sterilisera vatska kravs sarskilt vatskeprogram
samt lastgivare i kammaren. Véatskeprocessen ar
enbart avsedd for vatskesterilisering i 6ppna karl.

Flaskor skall fyllas till max 80% av dess volym.

Placera lastgivaren i den storsta behallaren. Om
lastgivaren ej far placeras i vatskan, anvand ett
styrkarl vari lastgivaren placeras. Volymen pa vatskan
i styrkarlet skall vara lika stor eller stérre an vétskan
som ar avsedd for sterilisering. Kokpunkten pa
vatskan i styrkarlet skall vara detsamma som vatskan
som skall steriliseras.

For snabbast process, anvand karl med sa liten volym
som mojligt.

HANDHAVANDE, KONTROLL



PROCESSBESKRIVNING

Autoklavens &nggenerering sker genom extern
matning av vatten eventuellt via ett avhardningsfilter.

Kondensatet leds i avliopp.

FORBEHANDLING (1)

Andamalet med foérbehandlingen &r att driva ut luften

ur kammare och gods. Luften hindrar den nédvandiga
kontakten mellan &ngan och mikroorganismerna som
ska avdddas.

Forbehandlingen bestar av anginblasnings- och
evakueringspulser i olika forlopp beroende pa vilket
program som valts. Vidare sker den for avdddningen
avgorande befuktningen huvudsakligen under
férbehandlingsfasen.

STERILISERING (2)

Generell Tryck/Tids graf over en process Steriliseringen sker genom att upprétthalla den

mattade vattendngans relation (kokpunkt vid visst
tryck).

Steriliseringsfasen pagéar under ett forprogrammerat
antal minuter i férvald temperatur/tryck.

EFTERBEHANDLING (3)

Andamalet med efterbehandlingen ar att minska
fuktinnehallet i godset. Under efterbehandlingen
sjunker trycket till atmosfarstryck eller lagre —
beroende pa programval. Efterbehandlingen avslutas
med att luft sugs in tills atmosfarstryck rader i
kammaren.

STANDARD PROCESSER

BENAMNING PARAMETER OMRADE STANDARD

P1 Instrument 134°C Sterilisations temperatur 134°C
Sterilisations tid 5-180 min 5 min
Efterbehandling 5-180 min 5 min

P2 Instrument 121°C Sterilisations temperatur 121°C
Sterilisations tid 5-180 min 20 min
Efterbehandling 5-180 min 5 min

VATSKE PROCESS (TILLVAL)

BENAMNING PARAMETER OMRADE STANDARD

P3 Vatska 121°C Sterilisations temperatur 121°C
Sterilisations tid 5-180 min 20 min
Efterbehandling Avsvalning till 95°C

Aven kundanpassade processer kan forekomma.

PROCESSBESKRIVNING



PERIODISKT UNDERHALL

Allmant

VARNING!

Ytterplatar far aldrig avlagsnas av
andra an tekniker med
dokumenterad erfarenhet.

Vid rengoérning, tank pa att det i
kammaren och i narheten av
kammarmynningen ar mycket
varmt.

Tillverkaren rekommenderar vid fullt
kapacitetsutnyttjande att féljande atgarder med
angivna intervall genomférs av servicetekniker.
Manads- och veckounderhall utfors av operator enligt
anvandarmanualen.

Dagligt avslutning

Fig.1

e Stang av inkommande vatten

e Autoklaven kan sta elektriskt inkopplad

o Kontrollera att dverhettningsskyddets givare ar
monterad pa elementslingan, se fig.1.

e Kontrollera att nivAvakten i botten av kammaren
ar ren, For vipparmen upp och ned se fig.3.

Manatligt underhall

MANATLIGT, ELLER VID BEHOV

e Rengor bottensilen. Drag isar klamman och lyft ur
silen. Se fig 2 Rengor.

e Rengor kammaren med fuktad bomullstrasa.

/ )% Stang och las luckan som avslutning. Da téms

kammaren pa ev. vatten.

e Rengor luckpackning och smérj med fett
rekommenderat av Getinge.

Fig.2 Fig.3

PERIODISKT UNDERHALL



Arligt underhall

ELLER MINST VAR 400:E CYKEL OM INGET
ANNAT ANGES

o Kontakta service for genomférande

Tryckkarl

e Undersok om tryckkarlet ar besiktningspliktigt
enligt nationella regler.

o Efter 30.000 cykler skall tryckkarlet inspekteras /
driftprovas. Kontakta Getinge Skarhamn AB for
denna kontroll.

PERIODISKT UNDERHALL



TEKNISKA DATA

Dimensioner/vikt

Bredd/Djup

Hojd VS60/VS90/VS130

Lasthojd VS60/VS90/VS130

Vikt VS60/VS90/VS130

Vikt under drift VS60/VS90/VS130

Kapacitet

570/700 mm
1030/1030/1230 mm
940/940/1140 mm
100/106/115 kg
107/113/122 kg

Kammare, diameter

Kammare, djup VS60/VS90/VS130
Kammare, volym VS60/VS90/VS130
Instrumentlast VS60/VS90/VS130

444 mm
384/590/858 mm
60/90/130 L
12/24/36 kg

Elektriska specifikationer

Elanslutning
Manbverspanning
Totaleffekt

Stromférbrukning

enligt typskylt

enligt typskylt

6 kW (3 x 2 kW)
5A(3x400V), 9A(3x230V)

Varmeavgivning under drift, stdngd lucka ca6l5W
Varmeavgivning i vilolage, 6ppen lucka ow
Ovriga data
Kammare, berakningstryck 3,0 bar

Kammare, foreskrifter
Kammare/dorr, material
Vattenkvalitet

Vattentryck

Vatten- och draneringsanslutning
Vattenforbrukning under angfas
Vattenforbrukning per process

Ljudniva

AFS 1999:4 (AKN 71), Isbest PED 97/23 EEC)
EN 1.4404, AISI 316L

Max 4dH

1,5-6 bar

1

7 liter

75-100 liter

mindre &n 53 dB

Ej avsedd foér marknad USA

TEKNISKA DATA





